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锌空气电池框构

(57)摘要

本发明涉及一种锌空气电池框构框构，包括

供电解液容置的环形腔架，环形腔架的外周壁上

设置有进液嘴、出液嘴和电源引出线接口，环形

腔架的外周壁上环环形腔架矩阵式布置有限位

轴套，环形腔架的上、下端面上开设有阶梯环，环

形腔架的中间平行环形腔架的端面设置有支撑

网架；环形腔架的上端面或者下端面上设置有环

形电极压板，环形电极压板的外端面上环形间隔

布置有支撑筋，支撑筋上开设空气开口，环形电

极压板的中间设置有第一压杆，环形电极压板的

外周壁上环环形电极压板设置限位轴环；环形电

极压板的上端面或者下端面上设置有环形电池

支撑压板，环形电池支撑压板的外周壁上环环形

电池支撑压板上设置限位轴。
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1.一种锌空气电池框构，其特征在于：包括供电解液容置的环形腔架(10)，所述的环形

腔架(10)呈圆环形或者方环形状，环形腔架(10)的外周壁上设置有进液嘴(11)、出液嘴

(12)和电源引出线接口(13)，所述的进液嘴(11)、出液嘴(12)位于环形腔架(10)外周壁的

同侧平行布置，环形腔架(10)的外周壁上环环形腔架(10)矩阵式布置有限位轴套(14)，环

形腔架(10)的上、下端面上开设有阶梯环，环形腔架(10)的中间平行环形腔架(10)的端面

设置有支撑网架(15)；

环形腔架(10)的上端面或者下端面上设置有环形电极压板(20)，所述的环形电极压板

(20)扣于所述的阶梯环上，环形电极压板(20)的外端面凸于环形腔架(10)的端面外，环形

电极压板(20)的内端面与阶梯环之间预留有环形腔(40)，环形电极压板(20)的外端面上环

形间隔布置有支撑筋(21)，所述的支撑筋(21)呈旋转叶轮式布置，支撑筋(21)上开设空气

开口(22)，环形电极压板(20)的中间设置有第一压杆(23)，环形电极压板(20)的外周壁上

环环形电极压板(20)设置限位轴环(24)，所述的限位轴环(24)与限位轴套(14)一一对应布

置；环形电极压板(20)的上端面或者下端面上设置有环形电池支撑压板(30)，环形电池支

撑压板(30)的外周壁上环环形电池支撑压板(30)上设置限位轴(30a)，所述的限位轴(30a)

与限位轴环(24)一一对应布置，且限位轴(30a)穿过限位轴环(24)置于限位轴套(14)内，环

形电池支撑压板(30)的中间设置有第二压杆(30b)；

锌空气电池的负极锌板置于环形腔架(10)的支撑网架(15)上，锌空气电池的正极炭板

置于环形电极压板(20)的内端面与阶梯环之间预留有环形腔(40)内；支撑网架(15)上靠近

进液嘴(11)和出液嘴(12)处设置防堵板(16)。

2.根据权利要求1所述的锌空气电池框构，其特征在于：所述的支撑网架(15)的上、下

架面上均开设有弧口(151)。

3.根据权利要求1或2所述的锌空气电池框构，其特征在于：防堵板(16)平行进液嘴

(11)和出液嘴(12)的径向布置。

4.根据权利要求3所述的锌空气电池框构，其特征在于：所述的进液嘴(11)、出液嘴

(12)上设置透气防水堵头。

5.根据权利要求1所述的锌空气电池框构，其特征在于：所述的第一压杆(23)、第二压

杆(30b)彼此错开布置，第一压杆(23)、第二压杆(30b)的中段均设有压紧梁段。

6.根据权利要求5所述的锌空气电池框构，其特征在于：第二压杆(30b)的压紧梁段为

向支撑网架(15)凸起的矩形梁段。
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锌空气电池框构

技术领域

[0001] 本发明属于金属空气电池领域，涉及锌空气电池,具体涉及一种锌空气电池框构。

背景技术

[0002] 金属空气电池是以金属为燃料，与空气中的氧气发生氧化还原反应产生电能的一

种特殊燃料电池。其是一类特殊的燃料电池，也是新一代绿色二次电池的代表之一。金属空

气电池发挥了燃料电池的优点，以空气中的氧作为正极活性物质，金属作为负极活性物质，

空气中的氧气可源源不断地通过气体扩散电极到达电化学反应界面与金属反应而放出电

能。金属空气电池具有成本低、无毒、无污染、比功率高、比能量高等优点。电池金属空气电

池有多种，目前已经取得研究进展的金属空气电池主要有铝空气电池、锌空气电池、锂空气

电池和镁空气电池等。其中，锌空气电池用活性炭吸附空气中的氧或纯氧作为正极活性物

质，以锌为负极，以氯化铵或苛性碱溶液为电解质的一种原电池。锌空气电池具有比容量

大、比能量高、放电性能稳定、原材料便宜易得、生产和使用过程均无环境污染等优点，很有

发展前途。锌空气电池框构是支撑锌空气电池的结构框架，锌空气电池框构通常使用于工

业用锌空气电池上，由于工业用锌空气电池在工业运用上的使用量逐渐增大，对锌空气电

池的结构要求越来越高，结构轻便、装配方便，装配得到的锌空气电池安全、放电性能稳定

成为其设计研究的方向。

发明内容

[0003] 本发明目的是提供一种锌空气电池框构，结构简单、轻便、装配方便，装配得到的

锌空气电池安全、放电性能稳定、重量轻。

[0004] 为了实现以上目的，本发明采用的技术方案为：一种锌空气电池框构框构，包括供

电解液容置的环形腔架，所述的环形腔架呈圆环形或者方环形状，环形腔架的外周壁上设

置有进液嘴、出液嘴和电源引出线接口，所述的进液嘴、出液嘴位于环形腔架外周壁的同侧

平行布置，环形腔架的外周壁上环环形腔架矩阵式布置有限位轴套，环形腔架的上、下端面

上开设有阶梯环，环形腔架的中间平行环形腔架的端面设置有支撑网架；

[0005] 环形腔架的上端面或者下端面上设置有环形电极压板，所述的环形电极压板扣于

所述的阶梯环上，环形电极压板的外端面凸于环形腔架的端面外，环形电极压板的内端面

与阶梯环之间预留有环形腔，环形电极压板的外端面上环形间隔布置有支撑筋，所述的支

撑筋呈旋转叶轮式布置，支撑筋上开设空气开口，环形电极压板的中间设置有第一压杆，环

形电极压板的外周壁上环环形电极压板设置限位轴环，所述的限位轴环与限位轴套一一对

应布置；

[0006] 环形电极压板的上端面或者下端面上设置有环形电池支撑压板，环形电池支撑压

板的外周壁上环环形电池支撑压板上设置限位轴，所述的限位轴与限位轴环一一对应布

置，且限位轴穿过限位轴环置于限位轴套内，环形电池支撑压板的中间设置有第二压杆。

[0007] 本发明的技术效果在于：电解质溶液通过进液嘴进入环形腔架，多余的电解质溶
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液或者需要更换电解质溶液时电解质溶液由出液嘴排出，电池的正、负极由电源引出线接

口引出，结构简单易行。由于工业用锌空气电池统一连接电解质溶液供应池，故进液嘴、出

液嘴平行设置，方便电池的整体排布。将锌空气电池的负极锌板置于环形腔架的支撑网架

上，锌空气电池的正极炭板置于环形电极压板的内端面与阶梯环之间预留有环形腔内，正

极与负极之间可以设置吸液的隔膜，这个吸液的隔膜最好和正极炭板为一体式结构，这样

更方便电池的布置，更利于电池结构的简单化。再用环形电极压板压紧环形电极压板与环

形腔架之间的正负极，氧气由支撑筋上的空气开口进入电池内，正极炭板吸附空气中的氧

或纯氧作为正极活性物质，从而形成放电。上述提到，锌空气电池是一层一层堆叠在一起形

成电池组，这样就会存在电池与电池之间承重挤压，这样就会导致电池的变形，而一味的增

加环形电极压板的厚度来增强环形电极压板的支撑强度，只会增加电池组的厚度和重量，

不利于电池的轻便，本发明通过将环形电极压板上的支撑筋设计呈旋转叶轮式，且这个旋

转叶轮式支撑筋中相邻支撑筋的首尾连线的延长线在环形电极压板的几何圆心上，或者相

邻的支撑筋中外侧支撑筋邻近尾部段与内侧支撑筋邻近首部段的连线的延长线在环形电

极压板的几何圆心上。这样保证环形电极压板在整个环形上都具有支撑作用，且结构简单，

轻便。为了保护以及保证电池电极和支撑电极的框架及其稳定布置，在压紧电池正极板的

环形电极压板上设置环形电池支撑压板，且通过环形电池支撑压板上限位轴与环形电极压

板上的限位轴环以及环形腔架上的限位轴套配合，形成环形电池支撑压板的稳定保护作

用，再结合图，限位轴的上端顺延向上悬伸，这个悬伸端是锌空气电池一层一层堆叠时，与

上个锌空气电池框构的环形腔架限位轴环配合，保证电池组的稳定叠置。

附图说明

[0008] 图1为本发明一个实施例的立体结构示意图；

[0009] 图2为图1的俯视图。

具体实施方式

[0010] 参照附图，一种锌空气电池框构框构，包括供电解液容置的环形腔架10，所述的环

形腔架10呈圆环形或者方环形状，环形腔架10的外周壁上设置有进液嘴11、出液嘴12和电

源引出线接口13，所述的进液嘴11、出液嘴12位于环形腔架10外周壁的同侧平行布置，环形

腔架10的外周壁上环环形腔架10矩阵式布置有限位轴套14，环形腔架10的上、下端面上开

设有阶梯环，环形腔架10的中间平行环形腔架10的端面设置有支撑网架15；

[0011] 环形腔架10的上端面或者下端面上设置有环形电极压板20，所述的环形电极压板

20扣于所述的阶梯环上，环形电极压板20的外端面凸于环形腔架10的端面外，环形电极压

板20的内端面与阶梯环之间预留有环形腔40，环形电极压板20的外端面上环形间隔布置有

支撑筋21，所述的支撑筋21呈旋转叶轮式布置，支撑筋21上开设空气开口22，环形电极压板

20的中间设置有第一压杆23，环形电极压板20的外周壁上环环形电极压板20设置限位轴环

24，所述的限位轴环24与限位轴套14一一对应布置；

[0012] 环形电极压板20的上端面或者下端面上设置有环形电池支撑压板30，环形电池支

撑压板30的外周壁上环环形电池支撑压板30上设置限位轴30a，所述的限位轴30a与限位轴

环24一一对应布置，且限位轴30a穿过限位轴环24置于限位轴套14内，环形电池支撑压板30
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的中间设置有第二压杆30b。

[0013] 结合图1，本实施例中采用的环形腔架10呈圆环形，电解质溶液通过进液嘴11进入

环形腔架10，多余的电解质溶液或者需要更换电解质溶液时电解质溶液由出液嘴12排出，

电池的正、负极由电源引出线接口13引出，结构简单易行。由于工业用锌空气电池统一连接

电解质溶液供应池，故进液嘴11、出液嘴12平行设置，方便电池的整体排布(这里说明下，工

业用锌空气电池是图1结构一层一层堆叠在一起形成电池组的，故进液嘴11、出液嘴12整齐

的平行设置，方便电池的整体排布)。将锌空气电池的负极锌板(一般是涂有锌粉的电极)置

于环形腔架10的支撑网架15上，锌空气电池的正极炭板(一般采用薄片状粘结式活性炭电

极)置于环形电极压板20的内端面与阶梯环之间预留有环形腔40内，正极与负极之间可以

设置吸液的隔膜，这个吸液的隔膜最好和正极炭板为一体式结构，这样更方便电池的布置，

更利于电池结构的简单化。再用环形电极压板20压紧环形电极压板20与环形腔架10之间的

正负极，氧气由支撑筋21上的空气开口22进入电池内，正极炭板吸附空气中的氧或纯氧作

为正极活性物质，从而形成放电。上述提到，锌空气电池是一层一层堆叠在一起形成电池

组，这样就会存在电池与电池之间承重挤压，这样就会导致电池的变形，而一味的增加环形

电极压板20的厚度来增强环形电极压板20的支撑强度，只会增加电池组的厚度和重量，不

利于电池的轻便，本发明通过将环形电极压板20上的支撑筋21设计呈旋转叶轮式，且这个

旋转叶轮式支撑筋21中相邻支撑筋21的首尾连线的延长线在环形电极压板20的几何圆心

上，或者相邻的支撑筋21中外侧支撑筋21邻近尾部段与内侧支撑筋21邻近首部段的连线的

延长线在环形电极压板20的几何圆心上。这样保证环形电极压板20在整个环形上都具有支

撑作用，且结构简单，轻便。为了保护以及保证电池电极和支撑电极的框架及其稳定布置，

在压紧电池正极板的环形电极压板20上设置环形电池支撑压板30，且通过环形电池支撑压

板30上限位轴30a与环形电极压板20上的限位轴环24以及环形腔架10上的限位轴套14配

合，形成环形电池支撑压板30的稳定保护作用，再结合图1，限位轴30a的上端顺延向上悬

伸，这个悬伸端是锌空气电池一层一层堆叠时，与上个锌空气电池框构的环形腔架10限位

轴环24配合，保证电池组的稳定叠置。

[0014] 为了进一步保证锌空气电池的轻便，进一步的，所述的支撑网架15的上、下架面上

均开设有弧口151。弧口151不影响锌空气电池的支撑，且直接减轻了环形腔架10的重量，此

外，也方便负极板的放置。

[0015] 再进一步的，支撑网架15上靠近进液嘴11和出液嘴12处设置防堵板16，且防堵板

16平行进液嘴11和出液嘴12的径向布置。

[0016] 设置的防堵板16防止进液嘴11和出液嘴12被堵，保证电池工作的延续性。

[0017] 再进一步的，所述的进液嘴11、出液嘴12上设置透气防水堵头。

[0018] 进一步的，所述的第一压杆23、第二压杆30b彼此错开布置，第一压杆23、第二压杆

30b的中段均设有压紧梁段。

[0019] 第一压杆23、第二压杆30b形成对正极板以及叠置的电池的支撑压紧，进一步保证

电池的稳装。优选将第一压杆23、第二压杆30b彼此错开布置，这样布置就避免了环形电极

压板20与环形电池支撑压板30之间的晃动，保证电池内部的稳定布置。

[0020] 再进一步的，第二压杆30b的压紧梁段为向支撑网架15凸起的矩形梁段。第二压杆

30b的矩形梁段抵靠电池正极板，不会对电池正极板造成划伤，起到压装电池正极板作用同
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时也不会损伤电池正极板。
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