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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Reinigen der Brennkammer und/oder der Rauch-
gaszlge eines Heizkessels von Verbrennungsrickstan-
den mit einer der Brennkammer zugeordneten Flamm-
rohréffnung und einer den Rauchgaszligen zugeordne-
ten Reinigungsoéffnung im Rauchgasrohr gemall dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-A-26
45 938 bekannt.

[0003] Bei der Verbrennung fliissiger oder fester
Brennstoffe, wie beispielsweise Ol, Holz oder Kohle, in
einer Brennkammer eines Heizkessels entstehen stets
Verbrennungsriickstéande in der Brennkammer und den
nachgeordneten Rauchgasziigen, die sich an den ent-
sprechenden Wandungen des Heizkessels ablagern
und die von Zeit zu Zeit entfernt werden missen, damit
sich der Wirkungsgrad der Heizungsanlage aufgrund
der isolierenden Wirkung der Verbrennungsriickstédnde
nicht wesentlich verschlechtert. AuRerdem bewirken die
Schwefelverbindungen enthaltenden Verbrennungs-
ruckstande eine Korrosion in der Brennkammer und den
Rauchgasziigen, die zum Ausfall des Heizkessels flih-
ren kann.

[0004] Ein Verfahren zur Reinigung der Brennkam-
mer eines Heizkessels offenbart die DE-C-31 42 364.
Bei diesem Verfahren wird wahrend des Betriebes des
Heizkessels in Wasser geldstes Haushaltswaschmittel
mittels einer sogenannten Gartenspritze in den Brenn-
raum gespriht. Hiernach 128t man die Lésung bei 50°C
wahrend mindestens 10 Minuten einwirken. Anschlie-
Rend wird der Heizkessel auf 90° C erwarmt, wodurch
das Wasser verdampft und die abgeldsten Riickstéande
durch die warmen Brenngase Uber den Kamin aus dem
Heizkessel entfernt werden. Das Ablésen und/oder Ent-
fernen der Riicksténde ist hiermit jedoch nicht in ausrei-
chendem Male sichergestellt.

[0005] Im Weiteren sind aus der DE-A-20 40 529 ein
Verfahren und eine Vorrichtung zur Reinigung der
Brennkammer einer Olheizungsanlage bekannt, wobei
eine RufRentfernerlésung in die Heizélzufuhr-Rohrlei-
tung der Olheizungsanlage gegeben wird. Die RuRent-
fernerlésung gelangt in die Brennkammer und verur-
sacht dort eine intensive ruRverzehrende Flamme, de-
ren saurehaltigen Abgase die Ruablagerungen zum
Verschwinden bringen. Dieses Verfahren muf} zur Er-
zielung einer hinreichenden Reinigung praktisch jeden
Monat wiederholt werden.

[0006] Daruber hinaus zeigt die DE-A-26 45 938 eine
Vorrichtung zur Durchfiihrung einer Reinigung von
Rauchgasrohren, insbesondere Heizkesselrohren,
durch das Einspritzen einer Waschflussigkeit in das In-
nere der Rauchgasrohre und einer Beseitigung von Ver-
brennungsruckstdnden durch das Absaugen der
Waschflussigkeit und der Verbrennungsrickstande.
Hierzu ist eine Pumpe zur Entnahme der Waschflissig-
keit aus einem Behalter und eine am Ende eines Rauch-
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gasrohres angebrachte Muffe vorgesehen. Ein durch
die Muffe in das Innere des Rauchgasrohres gefiihrtes
Rohr steht tber eine Druckleitung mit der Pumpe in Ver-
bindung. Die Muffe nimmt das Rohr derart auf, dass es
in Langsrichtung der Rauchgasrohres verschiebbar ist.
Im Weiteren ist mit der Muffe ein Sauglifter zum Absau-
gen der Waschflussigkeit und der Verbrennungsriick-
sténde verbunden. Die Muffe ist endseitig kegelstumpf-
férmig ausgebildet, um an Enden von Rauchgasrohren
mit verschiedenen Durchmessern angebracht werden
zu kénnen.

[0007] Ferneristin der Praxis ein Trockenreinigungs-
verfahren zum Abldsen der Verbrennungsrickstande
von den Wanden der Brennkammer von Heizkesseln
bekannt, bei dem die Wéande mit einer Kesselreini-
gungsbirste bearbeitet werden. Hierbei erweist es sich
als nachteilig, dafy die Oberflachen der zu reinigenden
Wande sowie die Dichtungen zwischen den Wanden
durch die Kesselreinigungsbirste beschadigt werden
und die reinigende Person einer hohen Staubbelastung
ausgesetzt ist, die nachgewiesene Gesundheitsrisiken
mit sich bringt.

[0008] Es ist Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung
zum Reinigen der Brennkammer und/oder der Rauch-
gaszige eines Heizkessels von Verbrennungsrickstan-
den der eingangs genannten Art zu schaffen, die eine
mit einem geringen Arbeitsaufwand verbundene griind-
liche Reinigung des Heizkessels ermdglicht, wobei ein
Austritt von Ru® aus dem Heizkessel verhindert wird.
[0009] ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch
geldst, dass in die Flammrohréffnung und/oder das
Rauchgasrohr eine elastische, mit Luft zu beaufschla-
gende Manschette zur abgedichteten Aufnahme des
Druckrohres und des Absaugschlauches eingesetzt ist.
[0010] Die Vorrichtung stellt somit ein mit einem ge-
ringen Arbeitsaufwand zu installierendes System zur
Reinigung des Heizkessels dar, das das Einbringen von
Reinigungsflissigkeit durch das Druckrohr und das
gleichzeitige Ableiten der Reinigungsflissigkeit sowie
der gel6sten Verbrennungsriickstdnde mittels des Ab-
saugschlauches sicherstellt. Dadurch, da sowohl das
Druckrohr als auch der Absaugschlauch durch die Man-
schette abgedichtet in die am Heizkessel vorhandene
Flammrohréffnung und/oder das Rauchgasrohr einge-
setzt werden, ist der Austritt von Ruf aus dem Heizkes-
sel wahrend der Reinigung verhindert. Die Manschette
ist durch die Beaufschlagung mit Luft weitestgehend an
die AusmaRe der Flammrohréffnung und/oder des
Rauchgasrohres sowie die Durchmesser des Druckroh-
res und des Absaugschlauches anzupassen, womit die
gegenseitige Abdichtung gewabhrleistet ist.

[0011] ZweckmaRigerweise weist die elastische Man-
schette inihrem Inneren eine mit Luft zu beaufschlagen-
de Blase auf. Weiterhin steht die Blase mit einer Pumpe
in Verbindung. ZweckmaRigerweise ist die Pumpe als
Handballenpumpe ausgefiihrt.

[0012] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung tragt das Druckrohr an dem in die Flammrohr-
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6ffnung und/oder das Rauchgasrohr eingesetzten Ende
eine Zerstauberduse. Die Zerstauberdise bewirkt eine
Vernebelung der in den Heizkessel einzutragenden Rei-
nigungsflissigkeit.

[0013] Damit die Reinigungsflissigkeit innerhalb des
Heizkessels in allen Richtungen verteilt wird, ist zweck-
maRigerweise die Zerstduberdise kugelfdrmig ausge-
bildet.

[0014] Bevorzugt ist die Reinigungsflussigkeit Lei-
tungswasser und das Druckrohr steht Giber einen Druck-
schlauch mit einem Auslaufventil eines Leitungswas-
sernetzes in Verbindung. Diese kostengunstige Ausge-
staltung der Erfindung ermdglicht die Verwendung des
in den meisten Heizungsrdumen zur Beflllung der Hei-
zungsanlage ohnehin vorhandenen Auslaufventils des
Leitungswassernetzes zur Bereitstellung der Reini-
gungsflissigkeit.

[0015] Istin der Nahe des Heizkessels kein Auslauf-
ventil des Leitungswassernetzes vorhanden oder soll
eine spezielle Reinigungsflissigkeit verwendet werden,
dann steht das Druckrohr alternativ Gber einen Druck-
schlauch mit einer zwischengeschalteten Niederdruck-
pumpe mit einem Vorratsbehalter fir die Reinigungs-
flissigkeit in Verbindung.

[0016] Um schwer zugangige Stellen innerhalb des
Heizkessels zu erreichen bzw. das Einflihren des
Druckrohres in die Flammrohréffnung und/oder das
Rauchgasrohr des Heizkessels zu erleichtern, ist bevor-
zugt das Druckrohr in sich flexibel und in seiner Lange
variabel.

[0017] Nach einer Weiterbildung des Erfindungsge-
dankens steht das Druckrohr oder der Druckschlauch
mit einem Vorratsbehalter fir ein Korrosionsschutzmit-
tel in Verbindung. ZweckmaRigerweise ist zwischen
dem Vorratsbehalter und dem Druckrohr oder dem
Druckschlauch ein Dreiwegeventil geschaltet. Das zur
Konservierung der Brennkammer und/oder der Rauch-
gasziige des Heizkessels bendtigte Korrosionsschutz-
mittel wird somit separat bereitgestellt und mittels des
Dreiwegeventiles erfolgt eine Umschaltung von der Zu-
fuhr der Reinigungsflissigkeit zur Zuleitung des Korro-
sionsschutzmittels.

[0018] Eine einfache Mdglichkeit, die Zufuhr der Rei-
nigungsflissigkeit in unmittelbarer Ndhe des Heizkes-
sels zu dosieren oder zu unterbrechen, wird dadurch er-
reicht, da® zwischen dem Druckrohr und dem Druck-
schlauch ein Ventil oder ein Absperrhahn angeordnet
ist.

[0019] Bevorzugt ist der Absaugschlauch in sich fle-
xibel und in seiner Lénge variabel ausgefiihrt. Zweck-
maRigerweise tragt der Absaugschlauch in dem in die
Flammrohréffnung und/oder das Rauchgasrohr einge-
setzten Bereich auf seiner Oberseite eine nach unten
abgewinkelte Blattfeder. Alternativ tragt der Absaug-
schlauch an dem in die Flammrohréffnung und/oder das
Rauchgasrohr eingesetzten Ende ein Gewicht. Diese
MaRnahmen stellen sicher, dal sich das in den Heiz-
kessel ragende Ende des Absaugschlauches, zur Er-
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fassung der geldsten Verbrennungsriickstdnde sowie
der restlichen Reinigungsflissigkeit in unmittelbarer Bo-
dennéhe befindet.

[0020] Bevorzugt steht der Absaugschlauch zur Ab-
leitung der Reinigungsfliissigkeit und der gelésten Ver-
brennungsrickstdnde mit einem Abwasser-Kanalan-
schluf} in Verbindung. Ein solcher Abwasser-Kanalan-
schlufd ist zur Entleerung der Heizungsanlage in den
meisten Fallen in der Umgebung des Heizkessels vor-
handen.

[0021] Alternativ ist der Absaugschlauch zur Ablei-
tung der Reinigungsflissigkeit und der gelésten Ver-
brennungsrickstdnde mit mindestens einem Abschei-
der gekoppelt. ZweckmaRigerweise ist mindestens ei-
ner der Abscheider an einen Schlammbehalter ange-
schlossen. Hierdurch ist das Auffangen der bei der Rei-
nigung des Heizkessels anfallenden Rickstande sowie
deren Entsorgung gegeben.

[0022] Damit der Abtransport der geldsten Verbren-
nungsrickstande Uber eine weite Strecke mdglich ist,
ist zweckmaRigerweise zur Ableitung der Reinigungs-
flissigkeit und der Verbrennungsriickstdnde in den
Schlammbehalter eine Pumpe vorgesehen. Bevorzugt
ist die Pumpe als Schlammpumpe ausgebildet.

[0023] Die Erfindung wird im folgenden anhand meh-
rerer Ausflihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die
zugehorigen Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1. eine Darstellung einer erfindungsgemafRen
Vorrichtung in einer ersten Ausfiihrungsform,

Fig. 2. eine Darstellung einer erfindungsgemafen
Vorrichtung in einer zweiten Ausfiihrungs-
form,

Fig. 3. eine Darstellung einer Vorrichtung nach Fig.
1 in einer alternativen Ausgestaltung,

Fig. 4.  eine vergréRerte Darstellung einer Einzelheit
IV nach Fig. 1 und

Fig. 5. eine vergroRerte Darstellung einer Einzelheit
V nach Fig. 2.

[0024] Der Heizkessel 1 umfalt eine Brennkammer 2

mit Rauchgasziigen 3 sowie eine der Brennkammer 2
zugeordnete Flammrohréffnung 4 und ein den Rauch-
gaszigen 3 zugeordnetes Rauchgasrohr 5. In das
Rauchgasrohr 5 ist im Bereich des Heizkessels 1 eine
Reinigungsoéffnung 6 eingelassen.

[0025] Nach den Fig. 1 und 4 sind in die Flammrohr-
6ffnung 4 ein Druckrohr 7 sowie ein Absaugschlauch 8
abgedichtet eingesetzt. Zur Abdichtung ist eine elasti-
sche Manschette 9 mit Offnungen fiir das Druckrohr 7
und den Absaugschlauch 8 vorgesehen. Die Manschet-
te 9 weist in ihrem Inneren eine Blase auf, die zur Be-
aufschlagung mit Luft mit einer Handballenpumpe 10 in
Verbindung steht.
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[0026] Zur Beaufschlagung mit einer Reinigungsflis-
sigkeit 11 in Form von Leitungswasser steht das Druck-
rohr 7 Gber einen Druckschlauch 12 mit einem Auslauf-
ventil 13 eines Leitungswassernetzes in Verbindung.
Um die Zufuhr der Reinigungsflissigkeit 11 zu regeln,
ist zwischen dem Druckrohr 7 und dem Druckschlauch
12 ein Ventil 14 angeordnet. Der Austrag der Reini-
gungsflissigkeit aus dem Druckrohr 7 in die Brennkam-
mer 2 erfolgt Uber eine kugelférmige Zerstauberdise
15, die an dem Ende des Druckrohres angeordnet ist,
das sich in der Brennkammer 2 befindet. Um ein besse-
res Hantieren mit dem Druckrohr 7 innerhalb der Reini-
gungskammer 2 zu erméglichen, ist das Druckrohr 7 fle-
xibel sowie langenvariabel ausgefinhrt.

[0027] Zur Ableitung der von der Reinigungsfliissig-
keit 11 in der Brennkammer 2 geldsten Verbrennungs-
rickstande, die sich am Boden der Brennkammer 2
sammeln, ist der Absaugschlauch 8 an eine Saugpum-
pe 16 angeschlossen, wobei der Absaugschlauch 8 im
weiteren Verlauf Gber ein Waschbecken 17 mit einem
Abwasser-Kanalnetz 18 in Verbindung steht. Der flexi-
ble Abwasserschlauch 8 tragt an seinem in die Flamm-
rohréffnung 4 eingesetzten Bereich auf seiner Obersei-
te eine Blattfeder 36. Die Blattfeder 36 bewirkt, da® das
freie. Ende des. Absaugschlauches 8. in Richtung des
Bodens der Brennkammer 2 gedrtickt wird, wo der Ab-
saugschlauch 8 die geldsten Verbrennungsriickstédnde
aufnimmt.

[0028] Das Druckrohr 7 und der Absaugschlauch 8
lassen sich zur gezielten Reinigung der Rauchgasziige
3 gemal den Fig. 2 und 5 durch die Reinigungséffnung
6 in das Rauchgasrohr 5 einsetzen. Das Druckrohr 7
sowie der Absaugschlauch 8 durchragen die mit der
Handballenpumpe 10 aufblasbare Manschette 9, die
nach der Beaufschlagung mit Luft sowohl gegen den In-
nendurchmesser des Rauchgasrohres 5 als auch ge-
gen das Druckrohr 7 und den Absaugschlauch 8 abdich-
tet. In den mit dem Auslaufventil 13 verbundenen Druck-
schlauch 12 ist ein Dreiwegeventil 19 eingesetzt, an das
ein Vorratsbehalter 20 fir ein Korrosionsschutzmittel
angeschlossen ist, wobei die Zufuhr des Korrosions-
schutzmittels und das gleichzeitige Absperren der Zu-
fuhr der Reinigungsfliissigkeit 11 durch entsprechendes
Umschalten des Dreiwegeventils 19 sichergestellt ist.
[0029] Nach einer alternativen Ausgestaltung gemaf
Fig. 3 wird die Reinigungsflissigkeit 11 einem Vorrats-
behalter 21 entnommen, der mit einer oberseitigen Ein-
fulléffnung 22 und einer unterseitigen Entleerungsoff-
nung 23 fiir die Reinigungsflissigkeit 11 versehen ist,
wobei der Entleerungsoéffnung 23 ein Absperrhahn 24
zugeordnetist. Der in den Vorratsbehalter 21 eingesetz-
te Druckschlauch 12 tragt an seinem freien Ende einen
Filter 25, der das Eintragen von Partikeln aus dem Vor-
ratsbehalter 21 bzw. der Reinigungsflissigkeit 11 in den
Druckschlauch 12 verhindert.

[0030] Firdie Einleitung des Korrosionsschutzmittels
aus dem Vorratsbehalter 20 in den Druckschlauch 12
ist das Dreiwegeventil 19 in den Druckschlauch 12 ein-
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gesetzt. Zur Forderung der Reinigungsflissigkeit 11
oder des Korrosionsschutzmittels ist der Druckschlauch
12 an eine Niederdruckpumpe 26 angeschlossen. Die
Regulierung der Zufuhr der Reinigungsflissigkeit 11
oder des Korrosionsschutzmittels erfolgt mittels des den
Druckschlauch 12 mit dem Druckrohr 7 verbindenden
Ventils 14.

[0031] Zur Erzeugung des fir das Ableiten der gel6-
sten Verbrennungsriickstidnde aus der Brennkammer 2
des Heizkessels 1 bendtigten Unterdrucks ist ein mit ei-
ner Vakuumpumpe 38 gekoppelter Windkessel 27 vor-
gesehen. Dieser ist Uber eine Rohrleitung 28, die mit
einem Luftfilter 29 versehen ist, mit einem ersten Ab-
scheider 30 sowie einem zweiten Abscheider 31 gekop-
pelt, wobei an den zweite Abscheider 31 der Absaug-
schlauch 8 angeschlossen ist. Somit werden die gel6-
sten Verbrennungsriickstdnde Uber den Absaug-
schlauch 8 in den zweiten Abscheider 31 geleitet und
separiert. Das hierbei auftretende Spritzwasser wird in
dem ersten Abscheider 30 abgeschieden, so daf} die
mit dem Windkessel 27 verbundene Vakuumpumpe
durch den Luftfilter 29 gereinigte Luft ansaugt. Die in
den beiden Abscheidern 30, 31 angesammelten Rick-
stdnde werden Uber eine Rohrleitung 32 mittels einer
Schlammpumpe 33 einem Schlammbehélter 34 zuge-
fuhrt. In der Rohrleitung 32 ist zwischen dem ersten Ab-
scheider 30 und der Schlammpumpe 22 ein Absperr-
hahn 35 angeordnet. Die Entleerung des Schlammbe-
halters 24 erfolgt Giber einen Absperrhahn 37, derim Bo-
denbereich des Schlammbehélters 34 angeordnet ist.
[0032] Der Ablauf der Reinigung der Brennkammer
und der Rauchgasziige wird nachfolgend anhand der in
Fig. 1 dargestellten Vorrichtung erldutert. Nachdem das
Druckrohr 7 und der Absaugschlauch 8 in die Manschet-
te 9 eingeflhrt wurden, wird die Manschette 9 in die
Flammrohréffnung 4 des Heizkessels 1 eingesetzt und
mittels der Handballenpumpe 10 mit Luft beaufschlagt,
so daR sie abdichtend an der Innenwandung der
Flammrohréffnung 4 sowie an dem Druckrohr 7 und
dem Absaugschlauch 8 anliegt. Hiernach befinden sich
die Zerstauberdlse 15 und das freie Ende des Absaug-
schlauches 8 in der Brennkammer 2, wobei die Blattfe-
der 36 das freie Ende des Absaugschlauches 8 zum Bo-
den der Brennkammer 2 orientiert. Das andere Ende
des Absaugschlauches 8 wird in ein Waschbecken 17
mit einem Abwasser-Kanalanschluf 18 eingehangt und
das Druckrohr 7 wird Uber das geschlossene Ventil 14
mit dem Druckschlauch 12 gekoppelt, der an das Aus-
laufventil 13 des Leitungswassernetzes angeschlossen
ist. Gegebenenfalls kann dem Druckrohr 7 oder dem
Druckschlauch 12 ein Druckminderventil zugeordnet
werden.

[0033] AnschlieRend werden das Auslaufventil 13
und das Ventil 14 gedffnet, wonach vernebelte Reini-
gungsflissigkeit 11 durch die Zerstauberdise 15 in die
Brennkammer gelangt. Dort schlagt sich die Reini-
gungsflissigkeit 11 auf den Verbrennungsriicksténden
nieder und I6st diese von der Wandung der Brennkam-
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mer 2 und den Rauchgasziigen 3. Im Falle einer grof3en
Brennkammer 2, wird das Druckrohr 7 in der Manschet-
te 9 verschoben, so dal die vernebelte Reinigungsflis-
sigkeit 11 an alle Stellen innerhalb der Brennkammer 2
gelangt.

[0034] Nun wird die Saugpumpe 16 eingeschaltet und
die geldésten und auf dem Boden der Brennkammer 2
angesammelten Verbrennungsriickstdnde werden von
dem Absaugschlauch 8 aufgenommen und uber den
Abwasser-Kanalanschluf3 18 dem Kanalnetz zugeleitet.
Das Eintragen der Reinigungsflissigkeit und das Ab-
saugen der Verbrennungsriickstande erfolgen solange
gleichzeitig, bis die Brennkammer 2 des Heizkessels 1
vollstdndig von Verbrennungsriickstdnden befreit ist,
wobei der ZufluR der Reinigungsflissigkeit 11 mit dem
Ventil 14 reguliert werden kann. Wahrend dieser Vor-
gange kann aufgrund der Reinigungsfliissigkeit 11, die
die geldsten Verbrennungsrickstande bindet, und der
abgedichteten Anordnung des Druckrohres 7 sowie des
Absaugschlauches 8 kein Staub aus der Brennkammer
2 austreten.

[0035] ZurBeendigung der Reinigung der Brennkam-
mer 2 wird das Auslaufventil 13 geschlossen und Uber
den Absaugschlauch 8 werden die noch in der Brenn-
kammer 2 verbliebenen gelésten Verbrennungsriick-
stédnde sowie die restliche Reinigungsflissigkeit 11 ab-
gesaugt. AnschlieRend wird die Saugpumpe 16 ausge-
schaltet und die Druckluft aus der Manschette 9 ent-
fernt. Nun kann die Manschette 9 mitsamt dem Druck-
rohr 7 und dem Absaugschlauch 8 der Flammrohroff-
nung 4 entnommen werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Reinigen der Brennkammer (2)
und/oder der Rauchgasziige (3) eines Heizkessels
(1) von Verbrennungsrickstanden mit einer der
Brennkammer (2) zugeordneten Flammrohréffnung
(4) und einer den Rauchgasziigen (3) zugeordne-
ten Reinigungsoéffnung (6) im Rauchgasrohr (5),
wobei ein mit Reinigungsflissigkeit (11) beauf-
schlagtes Druckrohr (7) abgedichtet in die Flamm-
rohréffnung (4) und/oder das Rauchgasrohr (5) und
ein an eine Saugpumpe (16) angeschlossener Ab-
saugschlauch (8) fur die von der Reinigungsflissig-
keit (11) gelosten Verbrennungsriickstdnde abge-
dichtet in die Flammrohréffnung (4) und/oder das
Rauchgasrohr (5) eingesetzt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in die Flammrohréffnung (4) und/
oder das Rauchgasrohr (5) eine elastische, mit Luft
zu beaufschlagende Manschette (9) zur abgedich-
teten Aufnahme des Druckrohres (7) und des Ab-
saugschlauches (8) eingesetzt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die elastische Manschette (9) in ih-
rem Inneren eine mit Luft zu beaufschlagende Bla-
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10.

1.

12.

13.

se aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Blase mit einer Pumpe in Verbin-
dung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Pumpe als Handballenpumpe
(10) ausgefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Druckrohr (7) an dem in die
Flammrohréffnung (4) und/oder das Rauchgasrohr
(5) eingesetzten Ende eine Zerstduberdiise (15)
tragt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zerstauberduse (15) kugelférmig
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB die Reinigungsflis-
sigkeit (11) Leitungswasser ist und das Druckrohr
(7) Uber einen Druckschlauch (12) mit einem Aus-
laufventil (13) eines Leitungswassernetzes in Ver-
bindung steht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB das Druckrohr (7)
Uber einen Druckschlauch (12) mit einer zwischen-
geschalteten Niederdruckpumpe (26) mit einem
Vorratsbehéalter (21) fur die Reinigungsflissigkeit
(11) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, da das Druckrohr (7) in
sich flexibel und in seiner Lange variabel ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB das Druckrohr (7)
oder der Druckschlauch (12) mit einem Vorratsbe-
halter (20) fiir ein Korrosionsschutzmittel in Verbin-
dung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen den Vorratsbehalter (20)
und das Druckrohr (7) oder den Druckschlauch (12)
ein Dreiwegeventil (19) geschaltet ist.

Vorrichtung nach den Anspruchen 10 und 11, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem Druck-
rohr (7) und dem Druckschlauch (12) ein Ventil (14)
oder ein Absperrhahn angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Absaugschlauch (8) in sich fle-
xibel und in seiner Lange variabel ausgefiihrt ist
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Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Absaugschlauch (8) in dem in
die Flammrohréffnung (4) und/oder das Rauchgas-
rohr (5) eingesetzten Bereich auf seiner Oberseite
eine nach unten abgewinkelte Blattfeder (36) tragt.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Absaugschlauch (8) an dem in
die Flammrohréffnung (4) und/oder das Rauchgas-
rohr (5) eingesetzten Ende ein Gewicht tragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daB der Absaugschlauch
(8) zur Ableitung der Reinigungsflissigkeit (11) und
der geldsten Verbrennungsriickstdnde mit einem
Abwasser-Kanalanschlu3 (18) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, daB der Absaugschlauch
(8) zur Ableitung der Reinigungsflissigkeit (11) und
der geldsten Verbrennungsriickstdnde mit minde-
stens einem Abscheider (30, 31) gekoppelt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens einer der Abscheider
(30, 31) an einen Schlammbehélter (34) ange-
schlossen ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 17 und 18, da-
durch gekennzeichnet, daB zur Ableitung der Rei-
nigungsflissigkeit (11) und der Verbrennungsriick-
stédnde in den Schlammbehalter (34) eine Pumpe
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Pumpe als Schlammpumpe (33)
ausgebildet ist.

Claims

Apparatus for cleaning combustion residues from
the combustion chamber (2) and/or the flue gas
passes (3) of a heating boiler (1), said apparatus
having a flame tube opening (4) associated with the
combustion chamber (2) and a cleaning orifice (6)
associated with the flue gas passes (3) in the flue
gas pipe (5), a pressure pipe (7), acted upon with
cleaning fluid, being inserted, in a sealed manner,
into the flame tube opening (4) and/or the flue gas
pipe (5), and an evacuation hose (8) for the com-
bustion residues, dissolved by the cleaning fluid
(11), communicating with a suction pump (16) and
being inserted, in a sealed manner, into the flame
tube opening (4) and/or the flue gas pipe (5), char-
acterised in that a resilient sleeve (9), which is to
be acted-upon with air and is used for the sealed
accommodation of the pressure pipe (7) and the
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evacuation hose (8), is inserted into the flame tube
opening (4) and/or the flue gas pipe (5).

Apparatus according to claim 1, characterised in
that the resilient sleeve (9) has, inits interior, a blad-
der which is to be acted-upon with air.

Apparatus according to claim 2, characterised in
that the bladder is connected to a pump.

Apparatus according to claim 3, characterised in
that the pump is configured as a handball pump
(10).

Apparatus according to claim 1, characterised in
that the pressure pipe (7) carries a sprayer nozzle
(15) at the end which is inserted into the flame tube
opening (4) and/or the flue gas pipe (5).

Apparatus according to claim 5, characterised in
that the sprayer nozzle (15) has a spherical config-
uration.

Apparatus according to one of claims 1 to 6, char-
acterised in that the cleaning fluid (11) is tap water,
and the pressure pipe (7) is connected, via a pres-
sure hose (12), to an outlet valve (13) of a tap water
system.

Apparatus according to one of claims 1 to 7, char-
acterised in that the pressure pipe (7) is connect-
ed, via a pressure hose (12) with an interposed low-
pressure pump (26), to a supply container (21) for
the cleaning fluid (11).

Apparatus according to one of claims 1 to 8, char-
acterised in that the pressure pipe (7) is flexible in
itself and is variable in respect of its length.

Apparatus according to one of claims 1 to 9, char-
acterised in that the pressure pipe (7) or the pres-
sure hose (12) is connected to a supply container
(20) for a corrosion preventative.

Apparatus according to claim 10, characterised in
that a three-way valve (19) is incorporated between
the supply container (20) and the pressure pipe (7)
or the pressure hose (12).

Apparatus according to claims 10 and 11, charac-
terised in that a valve (14) or a shut-off tap is dis-
posed between the pressure pipe (7) and the pres-
sure hose (12).

Apparatus according to claim 1, characterised in
that the evacuation hose (8) is configured to be flex-
ible in itself and variable in respect of its length.
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Apparatus according to claim 13, characterised in
that the evacuation hose (8) carries a downwardly
angled leaf spring (36) on its upper side in the region
which is inserted into the flame tube opening (4)
and/or the flue gas pipe (5).

Apparatus according to claim 13, characterised in
that the evacuation hose (8) carries a weight on the
end which is inserted into the flame tube opening
(4) and/or the flue gas pipe (5).

Apparatus according to one of claims 1 to 15, char-
acterised in that, in order to discharge the cleaning
fluid (11) and the dissolved combustion residues,
the evacuation hose (8) is connected to a sewer
system (18).

Apparatus according to one of claims 1 to 16, char-
acterised in that, in order to discharge the cleaning
fluid (11) and the dissolved combustion residues,
the evacuation hose (8) is coupled with at least one
separator (30, 31).

Apparatus according to claim 17, characterised in
that at least one of the separators (30, 31) commu-
nicates with a sludge container (34).

Apparatus according to claims 17 and 18, charac-
terised in that a pump is provided to discharge the
cleaning fluid (11) and the combustion residues into
the sludge container (34).

Apparatus according to claim 19, characterised in
that the pump is configured as a sludge pump (33).

Revendications

Dispositif pour nettoyer la chambre de combustion
(2) et/ou des conduits de gaz de fumée (3) d'une
chaudiere de chauffage (1), avec un orifice de tube
de flamme (4) associé a la chambre de combustion
(2) et, dans le tube de gaz de fumée (5), un orifice
de nettoyage (6) associé aux conduits de gaz de
fumée (3), un tube de pression (7) sollicité par du
liquide de nettoyage (11) étant inséré de maniére
étanche dans l'orifice de tube de flamme (4) et/ou
dans le tube de gaz de fumée (5), et un flexible d'as-
piration (8), relié a une pompe aspirante (16), pour
les résidus de combustion détachés par le liquide
de nettoyage (11) étant inséré de maniere étanche
dans l'orifice de tube de flamme (4) et/ou dans le
tube de gaz de fumée (5), caractérisé en ce que
dans l'orifice de tube de flamme (4) et/ou dans le
tube de gaz de fumée (5) estinsérée une manchette
élastique (9) pouvant étre sollicitée par de l'air pour
la réception étanche du tube de pression (7) et du
flexible d'aspiration (8).
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Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la manchette élastique (9) comporte a l'in-
térieur une vessie pouvant étre sollicitée par de I'air.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que la vessie est reliée a une pompe.

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la pompe est conformée en poire de gonfla-
ge (10).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le tube de pression (7) porte, a l'extrémité
insérée dans l'orifice de tube de flamme (4) et/ou
dans le tube de gaz de fumée (5), une buse de pul-
vérisation (15).

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que la buse de pulvérisation (15) présente une
conformation sphérique.

Dispositif selon une des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce que le liquide de nettoyage (11) est
de I'eau de conduite, et le tube de pression (7) est
relié a une vanne de purge (13) d'un réseau d'eau
de conduite par l'intermédiaire d'un flexible de pres-
sion (12).

Dispositif selon une des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé en ce que le tube de pression (7) estrelié
a un réservoir (21) pour le liquide de nettoyage (11)
par l'intermédiaire d'un flexible de pression (12)
avec une pompe a basse pression intercalée (26).

Dispositif selon une des revendications 1 a 8, ca-
ractérisé en ce que le tube de pression (7) est flexi-
ble en soi et de longueur variable.

Dispositif selon une des revendications 1 a 9, ca-
ractérisé en ce que le tube de pression (7) ou le
flexible de pression (12) est relié a un réservoir (20)
pour un agent anticorrosif.

Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en
ce qu'entre le réservoir (20) et le tube de pression
(7) ou le flexible de pression (12) est implantée une
valve a trois voies (19).

Dispositif selon une des revendications 10 et 11, ca-
ractérisé en ce qu'entre le tube de pression (7) et
le flexible de pression (12) est disposée une valve
(14) ou un robinet d'arrét.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le flexible d'aspiration (8) est flexible en soi

et de longueur variable.

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
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ce que, dans la zone insérée dans l'orifice de tube
de flamme (4) et/ou dans le tube de gaz de fumée
(5), le flexible d'aspiration (8) porte, sur son dessus,
un ressort a lame (36).

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
ce qu'a I'extrémité insérée dans l'orifice de tube de
flamme (4) et/ou le tube de gaz de fumée (5) le flexi-
ble d'aspiration (8) porte un poids.

Dispositif selon une des revendications 1 a 15, ca-
ractérisé en ce que, pour I'évacuation du liquide
de nettoyage (11) et des résidus de combustion dé-
tachés, le flexible d'aspiration (8) est relié a un rac-
cord de tout-a-I'égolt (18).

Dispositif selon une des revendications 1 a 15, ca-
ractérisé en ce que, pour I'évacuation du liquide
de nettoyage (11) et des résidus de combustion dé-
tachés, le flexible d'aspiration (8) est couplé a au
moins un séparateur (30, 31).

Dispositif selon la revendication 17, caractérisé en
ce qu'au moins un des séparateurs (30, 31) estrelié
a un collecteur de boue (34).

Dispositif selon les revendications 17 et 18, carac-
térisé en ce que pour I'évacuation du liquide de
nettoyage (11) et des résidus de combustion vers
le collecteur de boue (34) est prévue une pompe.

Dispositif selon la revendication 19, caractérisé en
ce que la pompe est conformée en pompe a boue
(33).
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