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(54) za¥{zeni k regulaci jednotkového mnoZstvi tarmolepidla nandfeného ne stélku obuvi

Vynélez se tyké za¥izeni k regulaci jednotkového mnoZstvi termolepidla nandf¥eného na
stélku obuvi, zejméns na napinacich strojich pat a klenkd.

Dosud znémé ze¥fzeni k nand¥eni termolepidla na stélku obuvi jsou opaffena tevanym kot~
1ikgm s dvdme vytladnymi pisty spFefenymi tdhly s ovlédacim'pistem hydraulického vélce.
Tento hydraulicky vdlec je ¥{dicim eystémem stroje plnén konstantnim mnoZstvim tlakového
média. ProtoZe spojeni ovlddacihé pistu;s vytlednymi pisty je upraveno pevaymi téhly, je i
rychlost p¥imodarého pohybu téchto vytladnych vytladnych pfstd konstantnf{. Tato skute&nost
u dosud znémfch nendfecich za¥izeni je nevyhodnd, protofe nap¥iklad u napfnaciho strojle pat
a klenkd by bylo velmi pot¥ebné, kdyby jednotlivé mnoiétvi termolepidla byla v patni ¥dsti
v&t&l ne¥ v ddsti klenkoyé. V patni &dsti obuvi je toti¥ v¥t#{ mno¥stv{ spojovanyoh dfld.

V klenkové ¢dsti pak dochdz{ k naneseni nadm&rného mno¥stvi termolepidla, n&kdy a% o 100 %.
Ndsledkem toho vznikaji komplikace p¥i dal#fich operacich,_napfiklad Jje obt{¥n¥j¥{ drdedni,
nebot se zand¥eji drdeaci kotoude, nastédvé zhor¥eni kvality obuvi, nebot zbytk& tvrdého
termolepidla se mohou p#i no¥eni protlafit p¥es tenkou napinaci stélku; Velkd vratva ovlive
ﬁuje i dobu chladnut{i termolepidla, p¥icem¥ cema doslova vyplytvaného termolepidla neni
zanedbatelnd.

Ugelem vynélezu je vytvo¥it za¥fzeni k nand¥eni térmolepidla s regulaci jeho jednot-

kového mnoZstvi,
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Podstatou vyndlezu je za¥{zeni k regulaci jednotkového mno¥stvi termolepidla nandfe-
ného ne stélku obuvi, jeho? tdhla ovlddajici{ v¥tle¥né pisty jJsou vytvofena ze zadnich dild
a zipfednich d{14 névzdjem spojenych nosnymi &epy s kladkami vedenymi ve va¥kovych drahéch
vytvofenych v dhlové nastavitelnych t&lesech uloZenych ne fepech upevnénych v konzolédch
horizontdlné prestavitelnych na rdmu napinaciho stroje.

Pokrok dosa¥eny za¥{zenim podle vyndlezu spodfiwd v prvé ¥adé v tom, %e lze regulovat
jednotkové mno¥stvi termolepidla nané¥feného na stélku obuvi. Této regulace je dosafenoc dé-
lenymi tdhly pro ovléddéni vytladnych pistd. Nosny dep spojujici obe dily téhel je kladkou
veden ve va&kové dréze v polohov¥ nastavitelném t&lese, Tak lze pot¥ebné mnoZstvi termo-
lepidla nenéfet v diferencoveném mno¥stvi v &dsti patni a v &dsti klenkové na stélku obuvi
p¥i nepfnénf, nep¥{kled na napinacim obuvnickém stroji pat & klenkd. Je tak usnadn&no
nésledujfci drdsdni, tak¥e plocha pro p¥ilepeni podefve je dokonald. Nendstdvd Zddné pro-
t14%enf zbytkd termolepidle do vnit¥ni &4sti obuvi a tak je zvf¥ena jeji jakost.

Na p¥iloZenych vykresech je schematicky znézotn&ne za¥fzen{ k regulaci jednotkového
mno¥stvi termolepidls nendfeného na stélku obuvi jako pFiklad provedeni podle vyndlezu. Na
obr., 1 je zndzorn¥no za¥{zeni v &&steiném bokorysném fezu a na.obr. 2 je znézorndno za¥i-
zeni v pldorysu.

Tavng kotlik 11 termolepidla je uchycen na rému 10, nap¥iklad napinaciho stroje pat a
Klenkll, Ve dn& tavmého kotliku 11 jsou vedeny'dva v¥tla&né pisty 1 pro dopravu roztaveného
termolepidla k nezndzornénym dvéme nendfecim hubicim, Vytlaéné pisty 1 Jsou spojeny s pied-
nimi dfly 34%éhel uné¥ecimi &epy 12 upevndnymi v k¥iZdcich 13 posuvnjch v horizontélnim
sméru 27 upqvnénjch na rému 10, P¥edni dfly 3 jsou pak spojeny se gednimi dfly 2 tdhel
nosnymi fepy 4 kladek 5 vedenymi ve vaZkovych drahéch § vytvoiénich v télesech 7. Tato t&-
.lesa 7 jsou uloZena iihlové nastévitelné na Sepech 8 upevnénych na konzoldch 9 horizontdln¥
pFfedtavitelnych na rému’l0 a polohové zajiatitelnych grouby 14. Viastni thlové nastaveni je
zaji#t&no jednak polohovacim Zroubem 15 & okem zaZroubovenym v exidlné zaji¥t&né matioi
16, oto¥n& ulofené ve vikyvném &epu 17, uspo¥ddaném v kaZdé konzole 3 a opatiegém otvorem,
piiéeﬁi polohovaci Eroub 15 je uloZen na koteynim depu 18 upevnéném v Jednotlivych t&lesech
7 a jednak aretadnim ¥roubem 19 za¥roubovanym ve stojin& p¥islufné konzoly Q proti sté&n¥
t&lesa 7. V ose noenych Zepd 4 kladek 5 jsou uchyceny jedny konce taZnych pruZin 20, pfif
gem¥ druhé konce téchto ta¥nfch pruZin 2V jsou uchyceny na konzoldch 3. Zadni d{ly 2 tdhel
jsou spojeny taZnym ¥epem 21 s vodicim t¥lesem 22 a s pistnici 23 ovlddaciho pistu 24 vél-
ce 25. Vodici t¥leso 22 je vedeno v horizontélnim vedeni 2° upevn¥ném na rému 10.

Funkce zaf{zen{ podle vyndlezu spolivd v tom, Ze pF¥i pracovni operaci napinéni, kdy
mé byt nandfecimi hubicemi naneseno roztavené termolepidlo 2z tevmného kotliku 11 na stélku
obuvi, jJe nad ovlddeci pfst 24 vélce 25 pF¥ivedeno tlakové médium, Ovlddaeci pisf 24 se po-
hybuje ve sméru k tavnému kotiiku 11 a pistnici 23 und¥{ zadni{ dily 2 i pfedn{ dfly 3
peralelnich téhel a tedy tladi vytla¥né pisty 1 termolépidla. Termolepidlo je tak nand&eno
nezndzorninymi nand¥ecimi hubicemi v patni &4sti nepinaené boty. V okam¥iku, kdy Jje nutno v
klenkové éésti»obuvi nanééet'menﬁi Jednotkové mno¥stvi termolepidla, kladka 5 nosného 6€pu
4 spoadjiciho jednotlivé zedni di;y 2 téhel s pfednimi dafly 3'sé zadne pohybovat po
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pfiéluéné vadkové drdze 6 polohov& nastavitelné. KaZdd valkovd dréha 6 je orientovand
smérem nahoru, Tek vlastnd zalne relativné zkracovat dréhu vytlaénych pistd 1 p¥#i kons-
tentnim pohybu ovlddaciho pistu 24. ProtoZe rychlost pohybu nané¥ecich hubic termolepidla
po napinaci stélce obuvi se nezménila, je ne jednotku délky pohybu nandfecich hubic po na-
pinaci stélce dopraveno vytlééecimi pisty 1 men¥i jednotkové mnoZstvi termoiepidla. S ohle-
dem na délku patn{ &€sto obuvi, napfiklad pénské nebo d&tské, se poddtek doddvdni meng&fho
Jednotkového mnoZstvi termolepidla reguluje posunutim konzol 9 s t&lesy 7 vadkovych drah 6.
Vlastni jednotkové mnoZstvi dodédvaného termolepidla v klenkové &dsti se reguluje zmdnou
sklonu vadkovych drsh 6. Toto Uhlové nastaveni se provddi jednak maticemi 16 a jednak are-
taénimi #rouby 19. Pro jednu nebo druhou nandfeci -hubici 1ze jednotkové mnoZstvi termo-

lepidle regulovet samostetné.

PREDMET VYNALEGZU

Za¥izeni k regulaci jednotkového mnoZstvi termolepidla nanédfeného na stélku obuvi,

- z¢Jména nas naepinacich strojich pat a klenkd opat¥enych tavnym kotlikem termolepidla s vy-
tlaénjmi pisty spojenymi s paralelnimi tdhly qvladatelnjmi pistnici ovlddaciho pistu,
hydraulického vélce s p¥ivody tlakového médim.od ¥idiciho systému stroje, vyznadujici se
tim, Ze tédhla ovlddajicf vytladné pisty (1) Jsou vytvo¥ena ze zadnich dild (2) a z pFed-
nich df18 (3) navzdjem spojenych nosnymi Eepy (4) s kladkami (5) vedenymi ve valkovych
drahdch (6), vytvoFengch v (thlov& nastevitelnych t&lesech (7), ulo¥enych na depech (8)

upevnénych v konzoldch (9) horizontdln& pFestavitelnych na rému (10) nepinaciho stroje.

2 vykresy
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