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(57)摘要

本发明涉及一种隐藏式的合页结构及其装

配方法，所属合页结构技术领域，包括扇型材和

框型材，扇型材与框型材间设有合页结构，合页

结构包括扇合页装配组件，扇合页装配组件与框

型材间设有与框型材相法兰式螺栓紧固的框合

页装配组件，扇合页装配组件上设有与扇型材相

卡嵌式螺丝紧固的顶块调节组件，顶块调节组件

与扇合页装配组件相活动式触接，扇合页装配组

件与扇型材相卡嵌式螺栓紧固。具有结构紧凑、

占用空间小、结构强度高、装配简单方便、装配调

节灵活的优点。提高了合页装配的结构精度，减

少装配缝隙。
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1.一种隐藏式的合页结构，包括扇型材（1）和框型材（3），其特征在于：所述的扇型材

（1）与框型材（3）间设有合页结构（2），所述的合页结构（2）包括扇合页装配组件（6），所述的

扇合页装配组件（6）与框型材（3）间设有与框型材（3）相法兰式螺栓紧固的框合页装配组件

（4），所述的扇合页装配组件（6）上设有与扇型材（1）相卡嵌式螺丝紧固的顶块调节组件

（5），所述的顶块调节组件（5）与扇合页装配组件（6）相活动式触接，所述的扇合页装配组件

（6）与扇型材（1）相卡嵌式螺栓紧固；

所述的框合页装配组件（4）包括框合页装配骨架（11），所述的框型材（3）内设有一对与

框合页装配骨架（11）两端相螺栓连接的背板（9），所述的框合页装配骨架（11）内设有与框

合页装配骨架（11）相卡嵌式销轴套接的主连杆（8），所述的主连杆（8）上设有与框合页装配

骨架（11）相限位式套接的旋转主轴（10），所述的主连杆（8）与框合页装配骨架（11）两端间

均设有与旋转主轴（10）相套接的黄铜套（7）；所述的框合页装配骨架（11）包括框合页装配

固定板（22），所述的框合页装配固定板（22）上端设有与主连杆（8）一端相卡嵌式销轴套接

且与框合页装配固定板（22）呈一体化的骨架耳板（23），所述的骨架耳板（23）与框型材（3）

相嵌套，所述的主连杆（8）贯穿框合页装配固定板（22）；

所述的扇合页装配组件（6）包括扇连接块（20），所述的扇连接块（20）两端设有与扇连

接块（20）呈一体化的扇连接块固定板（14），所述的扇连接块固定板（14）与扇型材（1）间设

有与扇连接块固定板（14）相螺栓连接固定的过渡固定板（15），所述的扇型材（1）内设有一

对与过渡固定板（15）两端相螺栓连接的固定卡板（17），所述的扇连接块（20）上设有与过渡

固定板（15）相限位式套接的调整轴（21），所述的扇连接块（20）侧端设有与主连杆（8）一端

相压紧式套接的偏心轴（18），所述的偏心轴（18）两端均设有若干与扇连接块（20）相螺纹式

连接固定的紧固螺丝（19）；所述的扇连接块固定板（14）与过渡固定板（15）间均设有若干调

节片（16），所述的调节片（16）呈马蹄“U”形结构，一对固定卡板（17）呈一体式结构；

所述的顶块调节组件（5）包括与扇型材（1）相卡嵌式螺丝连接固定的调节顶块（12），所

述的调节顶块（12）与过渡固定板（15）间设有与调节顶块（12）相螺纹式套接的调节螺丝

（13）；

隐藏式的合页结构的装配方法包括如下操作步骤：

第一步：根据合页结构（2）的安装孔间距，在框型材（3）上打通孔；

第二步：将出产的合页结构（2）上的旋转主轴（10）取出，并调整主连杆（8）的装配方向；

第三步：接着将骨架耳板（23）卡嵌式套在框型材（3）内，然后将框合页装配固定板（22）

与框型材（3）贴合，再通过螺栓将背板（9）与框合页装配固定板（22）紧固，完成框合页装配

组件（4）与框型材（3）的装配过程；同时将固定卡板（17）与过渡固定板（15）紧固，完成扇合

页装配组件（6）与扇型材（1）装配过程；

第四步：再将偏心轴（18）将主连杆（8）与扇连接块（20）连接定位，并采用预紧式安装方

式使得紧固螺丝（19）对主连杆（8）和扇连接块（20）完成连接过程；此时通过调节顶块（12）

上的调节螺丝（13）根据合页结构（2）对扇型材（1）和框型材（3）的装配位置进行锁紧式微

调；

第五步：完成调节螺丝（13）对扇合页装配组件（6）的位置调节后，将紧固螺丝（19）和偏

心轴（18）进行旋转锁紧定位；

当框扇型材（1）和框型材（3）的相对高度出现偏差时，通过顶块调节组件（5）进行调节；
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通过调节螺丝（13）的正反螺旋实现合页结构（2）对框型材（3）的上下位移限位作用，调节好

扇型材（1）和框型材（3）的相对高度偏差；通过增加或减少调节片（16），可以使扇连接块固

定板（14）和过渡固定板（15）之间的角度变化，实现框合页装配组件（4）与扇合页装配组件

（6）上下位置的角度调节作用；偏心轴（18）通过主连杆（8）上的腰槽，实现扇合页装配组件

（6）与主连杆（8）相左右微调的作用；紧固螺丝（19）通过主连杆（8）上的上下腰槽，实现扇合

页装配组件（6）与主连杆（8）相上下微调的作用。

2.根据权利要求1所述的隐藏式的合页结构及其装配方法，其特征在于：框合页装配固

定板（22）上设有与主连杆（8）相套接的槽口，通过旋转主轴（10）实现主连杆（8）绕骨架耳板

23旋转，达到扇型材（1）和框型材（3）相闭、开的作用。

3.根据权利要求1所述的隐藏式的合页结构及其装配方法，其特征在于：框型材（3）为

固定结构，扇型材（1）通过过渡固定板（15）和固定卡板（17）压紧固定，使得扇型材（1）同扇

连接块（20）与主连杆（8）绕骨架耳板（23）上的旋转主轴（10）相旋转运动。
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隐藏式的合页结构及其装配方法

技术领域

[0001] 本发明涉及合页结构技术领域，具体涉及一种隐藏式的合页结构及其装配方法。

背景技术

[0002] 合页又名合叶，正式名称为铰链。常组成两折式，是连接物体两个部分并能使之活

动的部件。现代建筑无论是富丽堂皇的星级宾馆，还是普遍的居民建筑，人们已经很难见到

木质“户枢”了。现代建筑的门窗大多使用金属门轴合页。现代化生产的门轴合页取代了古

老的“户枢”。“户枢”这一古代的发明仍保留在一些古建筑和关中农村居民建筑的一些旧式

门窗上。

[0003] 普通合页用于橱柜门、窗、门等。材质有铁质、铜质和不锈钢质。普通合页的缺点是

不具有弹簧铰链的功能，安装合页后必须再装上各种碰珠，否则风会吹动门板。

[0004] 烟斗合页：也叫弹簧铰链。主要用于家具门板的连接，它一般要求板厚度为16～20

毫米。材质有镀锌铁、锌合金。弹簧铰链附有调节螺钉，可以上下、左右调节板的高度、厚度。

它的一个特点是可根据空间，配合柜门开启角度。除一般的90度角外，127度、144度、165度

等均有相应铰链相配，使各种柜门有相应的伸展度。

[0005] 大门合页：它又分普通型和轴承型，普通型前面已讲过。轴承型从材质上可分铜

质、不锈钢质。从目前消费情况来看，选用铜质轴承合页的较多，因为其式样美观、亮丽，价

格适中，并配备螺钉。

发明内容

[0006] 本发明主要解决现有技术中存在装配调节灵活度差、占用空间大、结构强度低和

装配复杂的不足，提供了一种隐藏式的合页结构及其装配方法，具有结构紧凑、占用空间

小、结构强度高、装配简单方便、装配调节灵活的优点。提高了合页装配的结构精度，减少装

配缝隙。

[0007] 本发明的上述技术问题主要是通过下述技术方案得以解决的：

[0008] 一种隐藏式的合页结构，包括扇型材和框型材，所述的扇型材与框型材间设有合

页结构，所述的合页结构包括扇合页装配组件，所述的扇合页装配组件与框型材间设有与

框型材相法兰式螺栓紧固的框合页装配组件，所述的扇合页装配组件上设有与扇型材相卡

嵌式螺丝紧固的顶块调节组件，所述的顶块调节组件与扇合页装配组件相活动式触接，所

述的扇合页装配组件与扇型材相卡嵌式螺栓紧固。

[0009] 作为优选，所述的框合页装配组件包括框合页装配骨架，所述的框型材内设有一

对与框合页装配骨架两端相螺栓连接的背板，所述的框合页装配骨架内设有与框合页装配

骨架相卡嵌式销轴套接的主连杆，所述的主连杆上设有与框合页装配骨架相限位式套接的

旋转主轴，所述的主连杆与框合页装配骨架两端间均设有与旋转主轴相套接的黄铜套。

[0010] 作为优选，所述的框合页装配骨架包括框合页装配固定板，所述的框合页装配固

定板上端设有与主连杆一端相卡嵌式销轴套接且与框合页装配固定板呈一体化的骨架耳
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板，所述的骨架耳板与框型材相嵌套，所述的主连杆贯穿框合页装配固定板。

[0011] 作为优选，所述的扇合页装配组件包括扇连接块，所述的扇连接块两端设有与扇

连接块呈一体化的扇连接块固定板，所述的扇连接块固定板与扇型材间设有与扇连接块固

定板相螺栓连接固定的过渡固定板，所述的扇型材内设有一对与过渡固定板两端相螺栓连

接的固定卡板，所述的扇连接块上设有与过渡固定板相限位式套接的调整轴，所述的扇连

接块侧端设有与主连杆一端相压紧式套接的偏心轴，所述的偏心轴两端均设有若干与扇连

接块相螺纹式连接固定的紧固螺丝。

[0012] 作为优选，所述的扇连接块固定板与过渡固定板间均设有若干调节片，所述的调

节片呈马蹄“U”形结构。通过加减调节片，实现扇连接块固定板与过渡固定板间距离的调

节。一对固定卡板呈一体式结构。提高固定卡板的安装强度。

[0013] 作为优选，所述的顶块调节组件包括与扇型材相卡嵌式螺丝连接固定的调节顶

块，所述的调节顶块与过渡固定板间设有与调节顶块相螺纹式套接的调节螺丝。

[0014] 作为优选，所述的隐藏式的合页结构及其装配方法包括如下操作步骤：

[0015] 第一步：根据合页结构的安装孔间距，在框型材上打通孔。

[0016] 第二步：将出产的合页结构上的旋转主轴取出，并调整主连杆的装配方向。

[0017] 第三步：接着将骨架耳板卡嵌式套在框型材内，然后将框合页装配固定板与框型

材贴合，再通过螺栓将背板与框合页装配固定板紧固，完成框合页装配组件与框型材的装

配过程；同时将固定卡板与过渡固定板紧固，完成扇合页装配组件与扇型材装配过程。

[0018] 第四步：再将偏心轴将主连杆与扇连接块连接定位，并采用预紧式安装方式使得

紧固螺丝对主连杆和扇连接块完成连接过程。此时通过调节顶块上的调节螺丝根据合页结

构对扇型材和框型材的装配位置进行锁紧式微调。

[0019] 第五步：完成调节螺丝对扇合页装配组件的位置调节后，将紧固螺丝和偏心轴进

行旋转锁紧定位。

[0020] 作为优选，框合页装配固定板上设有与主连杆相套接的槽口，通过旋转主轴实现

主连杆绕骨架耳板旋转，达到扇型材和框型材相闭、开的作用。

[0021] 作为优选，框型材为固定结构，扇型材通过过渡固定板和固定卡板压紧固定，使得

扇型材同扇连接块与主连杆绕骨架耳板上的旋转主轴相旋转运动。

[0022] 作为优选，当框扇型材和框型材的相对高度出现偏差时，通过顶块调节组件进行

调节。通过调节螺丝的正反螺旋实现合页结构对框型材的上下位移限位作用，调节好扇型

材和框型材的相对高度偏差。通过增加或减少调节片，可以使扇连接块固定板和过渡固定

板之间的角度变化，实现框合页装配组件与扇合页装配组件上下位置的角度调节作用。偏

心轴通过主连杆上的腰槽，实现扇合页装配组件与主连杆相左右微调的作用。紧固螺丝通

过主连杆上的上下腰槽，实现扇合页装配组件与主连杆相上下微调的作用。

[0023] 本发明能够达到如下效果：

[0024] 本发明提供了一种隐藏式的合页结构及其装配方法，与现有技术相比较，具有结

构紧凑、占用空间小、结构强度高、装配简单方便、装配调节灵活的优点。提高了合页装配的

结构精度，减少装配缝隙。
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附图说明

[0025] 图1是本发明的结构示意图。

[0026] 图2是本发明的结构剖视图。

[0027] 图3是本发明的合页结构的装配结构示意图。

[0028] 图4是本发明的合页结构的结构示意图。

[0029] 图5是本发明的合页结构的仰视结构示意图。

[0030] 图6是本发明的合页结构的侧视结构示意图。

[0031] 图7是本发明的合页结构的结构爆炸图。

[0032] 图8是本发明的框合页装配骨架的结构示意图。

[0033] 图9是本发明的扇合页装配组件的结构示意图。

[0034] 图中：扇型材1，合页结构2，框型材3，框合页装配组件4，顶块调节组件5，扇合页装

配组件6，黄铜套7，主连杆8，背板9，旋转主轴10，框合页装配骨架11，调节顶块12，调节螺丝

13，扇连接块固定板14，过渡固定板15，调节片16，固定卡板17，偏心轴18，紧固螺丝19，扇连

接块20，调整轴21，框合页装配固定板22，骨架耳板23。

具体实施方式

[0035] 下面通过实施例，并结合附图，对发明的技术方案作进一步具体的说明。

[0036] 实施例：如图1‑9所示，一种隐藏式的合页结构，包括扇型材1和框型材3，扇型材1

与框型材3间设有合页结构2，合页结构2包括扇合页装配组件6，扇合页装配组件6与框型材

3间设有与框型材3相法兰式螺栓紧固的框合页装配组件4，扇合页装配组件6上设有与扇型

材1相卡嵌式螺丝紧固的顶块调节组件5，顶块调节组件5与扇合页装配组件6相活动式触

接，扇合页装配组件6与扇型材1相卡嵌式螺栓紧固。

[0037] 框合页装配组件4包括框合页装配骨架11，框型材3内设有一对与框合页装配骨架

11两端相螺栓连接的背板9，框合页装配骨架11内设有与框合页装配骨架11相卡嵌式销轴

套接的主连杆8，主连杆8上设有与框合页装配骨架11相限位式套接的旋转主轴10，主连杆8

与框合页装配骨架11两端间均设有与旋转主轴10相套接的黄铜套7。框合页装配骨架11包

括框合页装配固定板22，框合页装配固定板22上端设有与主连杆8一端相卡嵌式销轴套接

且与框合页装配固定板22呈一体化的骨架耳板23，骨架耳板23与框型材3相嵌套，所述的主

连杆8贯穿框合页装配固定板22。

[0038] 扇合页装配组件6包括扇连接块20，扇连接块20两端设有与扇连接块20呈一体化

的扇连接块固定板14，扇连接块固定板14与扇型材1间设有与扇连接块固定板14相螺栓连

接固定的过渡固定板15，扇连接块固定板14与过渡固定板15间均设有3个调节片16，调节片

16呈马蹄“U”形结构。顶块调节组件5包括与扇型材1相卡嵌式螺丝连接固定的调节顶块12，

调节顶块12与过渡固定板15间设有与调节顶块12相螺纹式套接的调节螺丝13。扇型材1内

设有一对与过渡固定板15两端相螺栓连接的固定卡板17。一对固定卡板17呈一体式结构。

提高固定卡板的安装强度。扇连接块20上设有与过渡固定板15相限位式套接的调整轴21，

扇连接块20侧端设有与主连杆8一端相压紧式套接的偏心轴18，偏心轴18两端均设有2颗与

扇连接块20相螺纹式连接固定的紧固螺丝19。

[0039] 隐藏式的合页结构及其装配方法包括如下操作步骤：
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[0040] 第一步：根据合页结构2的安装孔间距，在框型材3上打通孔。

[0041] 第二步：将出产的合页结构2上的旋转主轴10取出，并调整主连杆8的装配方向。

[0042] 第三步：接着将骨架耳板23卡嵌式套在框型材3内，然后将框合页装配固定板22与

框型材3贴合，再通过螺栓将背板9与框合页装配固定板22紧固，完成框合页装配组件4与框

型材3的装配过程。同时将固定卡板17与过渡固定板15紧固，完成扇合页装配组件6与扇型

材1装配过程。

[0043] 第四步：再将偏心轴18将主连杆8与扇连接块20连接定位，并采用预紧式安装方式

使得紧固螺丝19对主连杆8和扇连接块20完成连接过程；此时通过调节顶块12上的调节螺

丝13根据合页结构2对扇型材1和框型材3的装配位置进行锁紧式微调。

[0044] 第五步：完成调节螺丝13对扇合页装配组件6的位置调节后，将紧固螺丝19和偏心

轴18进行旋转锁紧定位。

[0045] 框合页装配固定板22上设有与主连杆8相套接的槽口，通过旋转主轴10实现主连

杆8绕骨架耳板23旋转，达到扇型材1和框型材3相闭、开的作用。同时采用黄铜套7套接与主

连杆8和骨架耳板23间起到耐磨作用，防止主连杆8与骨架耳板23间出现卡顿现象。框型材3

为固定结构，扇型材1通过过渡固定板15和固定卡板17压紧固定，使得扇型材1同扇连接块

20与主连杆8绕骨架耳板23上的旋转主轴10相旋转运动。

[0046] 当框扇型材1和框型材3的相对高度出现偏差时，通过顶块调节组件5进行调节。通

过调节螺丝13的正反螺旋实现合页结构2对框型材3的上下位移限位作用，调节好扇型材1

和框型材3的相对高度偏差。通过增加或减少调节片16，可以使扇连接块固定板14和过渡固

定板15之间的角度变化，实现框合页装配组件4与扇合页装配组件6上下位置的角度调节作

用。偏心轴18通过主连杆8上的腰槽，实现扇合页装配组件6与主连杆8相左右微调的作用。

紧固螺丝19通过主连杆8上的上下腰槽，实现扇合页装配组件6与主连杆8相上下微调的作

用。

[0047] 综上所述，该隐藏式的合页结构及其装配方法，具有结构紧凑、占用空间小、结构

强度高、装配简单方便、装配调节灵活的优点。提高了合页装配的结构精度，减少装配缝隙。

[0048] 以上所述仅为本发明的具体实施例，但本发明的结构特征并不局限于此，任何本

领域的技术人员在本发明的领域内，所作的变化或修饰皆涵盖在本发明的专利范围之中。
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