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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wygina-
nia zaworéw detkowych.

Konstrukcja dotychczasowych przyrzadéw do giecia
polegala na umieszczeniu na plycie wsporczej matrycy
stalej, a na wychylnej dzwigni matrycy ruchomej. Przez
reczny nacisk na dZwigni¢ nastgpowalo ksztalttowanie
wygie¢ miedzy matrycami. Inna znana konstrukcja ma
w przegubie plyty wsporczej na wychylnym ramieniu tu-
lejke z cylindrycznym jednostronnie zaokraglonym otwo-
rem, tworzacym lagodne wejscie zgodne z ksztaltowa-
nym promieniem gigcia detalu. Na plycie wsporczej
osadzony jest réwniez staly opér, ktéry podpiera detal
w momencie giecia. Rami¢ posiada $rube do ograni-
czenia wychylenia i zarazem kata gigcia. Po wloZeniu
gietego elementu w otwor tulejki i oparciu jednym kon-
cem o podirzymke nastgpuje reczny obrét ramienia i
wygiecie drugiego kofica detalu.

Cecha wspélna dotychczasowych konstrukcji jest na-
ped reczny, oraz mata mozliwos¢ mechanizacji, gdyz
pionowo usytuowana plaszczyzna gigcia utrudnia zala-
dunek i roztadunek czgéci gigtych.

Celem wynalazku jest mechanizacja procesu wygina-
mia zaworéw detkowych. Aby to osiagna¢ wykorzystano
abok mechanizacji napedu, réwniez sile ciazenia dla za-
tadunku i roztadunku czeéci- gigtych.

Istota wynalazku polega na tym, Ze wyginak stano-
wiacy trojkatna plytke, réwnolegle utozona do poziomej
plyty mocujacej jest osadzony obrotowo. Od spodu za-
ginak ma pozioma, jednostronnie utozyskowana profi-
lowa rolke, pod ktéra znajduje si¢ podtrzymka w for-
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mie plytki. Na wysokosci profilowej rolki, nad krawe-
dzia prostokatnego otworu wytadowczego w plycie mo-
cujacej, zamocowana jest wymienna matryca gnaca. Po-
siada ona conajmniej dwa wewnetrzne wyrzutowe ka-
naly, ktorych otwory wylotowe znajduja si¢ na po-
wierzchni przylegania detalu do matrycy gnace;j.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1 przedsta-
wia widok urzadzenia z boku, fig. 2 widok urzadzenia
z gory, fig. 3 widok ukladu gnacego i dociskowego przy
koncu procesu gigcia stanowiacy fragment fig. 2.

Urzadzenie do gigcia zaworéw detkowych zawiera
wymienna matryce gnaca 1 o powierzchni formujacej
uksztaltowanej w zaleznosci od promieni i katéow wy-
gie¢ na gigtym detalu i zamocowana rozlacznie do pod-
stawy 2. Matryca gnaca 1 posiada wewngtrzne wyrzu-
towe kanaly 3, ktéorych wyloty znajduja si¢ na po-
wierzchni przylegania gigtego zaworu. Na wysokosci
matrycy gnacej 1 nad podtrzymka 6 znajduje si¢ pro-
filowa rolka 5 ulozyskowana jednostronnie w trojkat-
nym wyginaku 4. Tréjkatny wyginak 4 jest polaczony
dwuprzegubowym lacznikiem 7 z suwakiem 8 napedu i
silownikiem 9. Zamocowany do plyty mocujacej 10 roz-
dzielacz powietrza 11 ma reczna dzwigni¢ sterujaca 12.
Zakoniczeniem dzwigni 12 jest krzywka 13, ktéra jest w
styku z dociskowym podajnikiem 14 osadzonym w pro-
wadnicach podstawy 2. Plyta mocujaca 10 ma prosto-
katny otwor wytadowczy 15 nad krawedzia ktérego, przy
dluzszym boku prostokata znajduje si¢ podstawa 2 z
matryca gnaca 1, a przy boku przeciwleglym podtrzym-
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ka 6. Taki uklad konstrukcyjny trojkatnego wygi-
naka 4 z rolka profilowa 5, podtrzymki 6, matrycy gna-
cej 1 i podajnika dociskowego 14, pozwala na podpar-
cie podtrzymka 6 zaworu tylko w stanie prostym, prze-
sunigcie go z podtrzymki 6, docisnigcie do matrycy gna-
cej 1 przez podajnik dociskowy 14 i krzywke 13, dalej
dogigcie go rolka profilowa 5 tréjkatnego wyginaka 4
do powierzchni ksztattujacej matrycy gnacej 1. Po do-
gigciu i powrocie elementéw ruchomych, to jest wygi-
naka 4 z rolka profilowa 5 i podajnika dociskowego 14,
zgiety zawor traci podparcie. Powietrze pod cisnieniem
poprzez rozdzielacz 11 i wewnegtrzne kanaly wyrzuto-
we 3 matrycy gnacej 1 odrywa zawér od powierzchni
ksztaltujacej, ktory dalej spada przez prostokatny otwor
wyladowczy 15 w plycie mocujacej 10.

4
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wyginania zaworéw detkowych sklada-
jace si¢ z plyty mocujacej, sitownika, lacznika przegu-
bowego, wychylnego wyginaka, oraz matrycy, znamien-
ne tym, Ze wyginak (4) stanowi trojkatna plytke, rowno-
legle utozona do poziomej plyty mocujacej (10) i osa-
dzona obrotowo, natomiast od spodu ma pozioma jed-
nostronnie ulozyskowana profilowa rolke (5), pod ktéra
znajduje si¢ podtrzymka w formie plytki (6), a na wy-
sokosci profilowanej rolki (5), na krawedzi prostokatne-
go otworu wyladowczego (15) w ptycie mocujacej (10)
zamocowana jest wymienna matryca gnaca (1) posiada-
jaca conajmniej dwa wewnetrzne, wyrzutowe kanaly (3),
ktérych otwory wylotowe znajduja si¢ na powierzchni
przylegania detalu do matrycy gnacej (1).
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