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一种精密数字式背压力控制装置

(57)摘要

一种精密数字式背压力控制装置，包括固定

架，固定架外侧表面设有安装架，安装架外侧表

面下侧设有安装板，安装架外侧表面上侧对称设

有导轮安装架，导轮安装架之间旋转连接设有张

紧导轮，安装板外侧表面安装连接设有电机，电

机端部设有小型同步带轮，大型同步带轮、张紧

导轮和小型同步带轮之间通过同步带相互连接；

本申请通过电机使小型同步带轮通过同步带带

动大型同步带轮旋转，由大型同步带轮带动轮通

过矩形架带动摇架做上下弧形旋转运动，达到了

提高作业效率，保证作业质量的有益效果。
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1.一种精密数字式背压力控制装置，包括固定架（1），其特征在于：所述固定架（1）上表

面对称设有摩擦轴安装架（11），所述摩擦轴安装架（11）之间旋转连接设有摩擦轴（12），所

述固定架（1）外侧表面，位于摩擦轴（12）相对的一侧设有安装架（2），所述安装架（2）外侧表

面下侧设有安装板（3），所述安装架（2）外侧表面上侧，位于安装板（3）上方对称设有导轮安

装架（4），所述导轮安装架（4）之间旋转连接设有张紧导轮（41），所述安装板（3）外侧表面安

装连接设有电机（31），所述电机（31）端部设有小型同步带轮（32），所述安装架（2）上表面对

称设有支座（21），所述支座（21）之间设有矩形架（62），长轴（6）穿过大型同步带轮（61）和矩

形架（62）与支座（21）相互旋转连接，所述大型同步带轮（61）、张紧导轮（41）和小型同步带

轮（32）之间通过同步带（5）相互连接，所述矩形架（62）外侧表面设有安装槽（621），所述安

装槽（621）上固定连接设有探测仪安装架（63），所述探测仪安装架（63）上固定连接设有探

测仪（64），角度位移测量装置（23）设于支座（21）侧方，并与安装槽（621）相互连接，所述矩

形架（62）外侧表面固定连接设有摇架（65）。

2.根据权利要求1所述的一种精密数字式背压力控制装置，其特征在于：所述安装槽

（621）上固定连接设有1‑2个探测仪安装架（63）。
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一种精密数字式背压力控制装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织技术领域，特别是一种精密数字式背压力控制装置。

背景技术

[0002] 目前市场上并纱机、松筒或络筒机卷绕组件的背压力基本是依靠机械背压控制技

术：重力臂平衡（前后加配重“跷跷板”式平衡）或者弹簧力平衡的原理（即一根弹簧发出的

拉伸力臂与另一根弹簧产生的阻止抬升或下降的的阻碍力臂平衡）来实现的，而背压力控

制都依赖配重、弹簧拉伸或压缩调节控制，受纱线的卷绕直径、纱线卷绕的硬度制约、摇架

的稳定性较差；在卷制过程中很容易因为纱线卷绕成形不圆造成失稳、震动和噪音较大，影

响成形和生产质量，产生的冲击载荷会影响摩擦轴的轴承寿命；安装调节过程复杂、对专业

技术的要求比较高，一般的操作人员未经过培训难以进行背压力的量化精准调节与控制，

因生产加工及组装调试的差异性，因此很难做到每一锭的背压力都保持一致、恒定。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型提供一种精密数字式背压力控制装置。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种精密数字式背压力控制装

置，包括固定架，其特征在于：所述固定架上表面对称设有摩擦轴安装架，所述摩擦轴安装

架之间旋转连接设有摩擦轴，所述固定架外侧表面，位于摩擦轴相对的一侧设有安装架，所

述安装架外侧表面下侧设有安装板，所述安装架外侧表面上侧，位于安装板上方对称设有

导轮安装架，所述导轮安装架之间旋转连接设有张紧导轮，所述安装板外侧表面安装连接

设有电机，所述电机端部设有小型同步带轮，所述安装架上表面对称设有支座，所述支座之

间设有矩形架，长轴穿过大型同步带轮和矩形架与支座相互旋转连接，所述大型同步带轮、

张紧导轮和小型同步带轮之间通过同步带相互连接，所述矩形架外侧表面设有安装槽，所

述安装槽上固定连接设有探测仪安装架，所述探测仪安装架上固定连接设有探测仪，角度

位移测量装置设于支座侧方，并与安装槽相互连接，所述矩形架外侧表面固定连接设有摇

架。

[0005] 进一步的，所述安装槽上固定连接设有1‑2个探测仪安装架。

[0006] 本实用新型的有益效果是：本申请通过电机使小型同步带轮通过同步带带动大型

同步带轮旋转，由大型同步带轮带动轮通过矩形架带动摇架做上下弧形旋转运动；角度位

移测量装置与安装槽相互连接，当矩形架带动摇架做上下弧形旋转运动时，会带动角度位

移测量装置同时进行上下弧形旋转运动，以此方式计量上下弧形旋转运动的开合角度大

小，提高作业精度，保证产品质量；安装槽上固定连接设有探测仪安装架，探测仪安装架上

固定连接设有探测仪，通过探测仪可测量摇架上纱线卷绕的直径大小，通过该方式能够效

的提高作业效率。
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附图说明

[0007] 图1为根据本实用新型实施例的立体结构示意图A；

[0008] 图2为根据本实用新型实施例的立体结构示意图B

[0009] 图3为根据本实用新型实施例的侧视结构示意图。

[0010] 附图标记：固定架1、安装架2、安装板3、导轮安装架4、同步带5、长轴6、摩擦轴安装

架11、摩擦轴12、支座21、角度位移测量装置23、电机31、小型同步带轮32、张紧导轮41、大型

同步带轮61、矩形架62、探测仪安装架63、探测仪64、摇架65安装槽621。

具体实施方式

[0011] 为使本实用新型的技术方案更加清楚明白，下面结合附图具体实施例对本实用新

型作进一步说明。

[0012] 如图1‑3所示，根据本实用新型实施例的一种精密数字式背压力控制装置，包括固

定架1，所述固定架1上表面对称设有摩擦轴安装架11，所述摩擦轴安装架11之间旋转连接

设有摩擦轴12，所述固定架1外侧表面，位于摩擦轴12相对的一侧设有安装架2，所述安装架

2外侧表面下侧设有安装板3，所述安装架2外侧表面上侧，位于安装板3上方对称设有导轮

安装架4，所述导轮安装架4之间旋转连接设有张紧导轮41，所述安装板3外侧表面安装连接

设有电机31，所述电机31端部设有小型同步带轮32，所述安装架2上表面对称设有支座21，

所述支座21之间设有矩形架62，长轴6穿过大型同步带轮61和矩形架62与支座21相互旋转

连接，所述大型同步带轮61、张紧导轮41和小型同步带轮32之间通过同步带5相互连接，所

述矩形架62外侧表面设有安装槽621，所述安装槽621上固定连接设有探测仪安装架63，所

述探测仪安装架63上固定连接设有探测仪64，角度位移测量装置23设于支座21侧方，并与

安装槽621互连接，所述矩形架62外侧表面固定连接设有摇架65。

[0013] 进一步的，所述安装槽621上固定连接设有1‑2个探测仪安装架63。

[0014] 如图1‑3所示，当需要使用本申请对纱线进行缠绕作业时，首先将纱线筒挂置在摇

架65上，然后启动电机31使小型同步带轮32旋转，由于大型同步带轮61、张紧导轮41和小型

同步带轮32之间通过同步带5相互连接，小型同步带轮32通过同步带5带动大型同步带轮61

旋转，而长轴6穿过大型同步带轮61和矩形架62与支座21相互旋转连接，摇架65与矩形架62

外侧表面固定连接，通过大型同步带轮61带动长轴6和矩形架62旋转，进一步的带动摇架65

做上下弧形旋转运动，通过该方式使摇架65上的纱线筒与摩擦轴12相互贴合进行纱线缠绕

作业，在进行纱线缠绕作业的过程中，通过探测仪64可测量摇架65上纱线卷绕纱线的直径

大小，待作业完毕后通过如上所述的方式使摇架65向上做弧形旋转运动与摩擦轴12分离；

在需要对本申请进行设备精度校准的情况下，由于角度位移测量装置23与安装槽621相互

连接，当矩形架62带动摇架65做上下弧形旋转运动时，会带动角度位移测量装置23同时进

行上下弧形旋转运动，以此方式计量上下弧形旋转运动的开合角度大小，通过该方式达到

了提高作业精度，保证产品质量的有益效果。

[0015] 以上实施例在相互不对立的情况下可以相互组合，进一步实施。

[0016] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护范
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围之内。
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图1
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图3
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