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Sposob usuwania siarkowodoru i amoniaku z hydrolizatéw
bialkowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposob usuwania
siarkowodoru i amoniaku 2z hydrolizatow bial-
kowych wytwarzanych pod ci$nieniem atmosfe-
rycznym lub pod cisnieniem zwiekszonym, prze-
znaczonych zwlaszcza do wytwarzania proteino-
wych pianotwoérczych srodké6w do gaszenia poza-
TOW. '

W czasie prowadzenia procesu hydrolizy biatka
metodg alkaliczng lub kwasng wydzielaja sig: a-
moniak i aminy oraz siarkowodor i merkaptany.
Gazy te podczas proceséw technologicznej prze-
robki jak np. zageszczanie, przedostajac sie do
atmosfery zatruwaja mnaturalne $rodowisko czto-
wieka, stanowig zagrozenie dla zdrowia i zycia
ludzkiego szczegblnie w miejscu pracy, gdzie pro-
wadzi sie hydrolize biatka, jak rowniez s3 ucigz-
liwe ze wuzgledu na przykry zapach. Ponadto za-
warte w hydrolizacie i w fazie gazowej — nad
hydrnlizatem zwigzki siarki i azotu pogarszajg
wlasciwo$ci fizykochemiczne hydrolizatu, nadaja
mu przykry zapach oraz utrudniaja przebieg pro-
cesu technologicznego.

Znane sg rozne metody usuwania siarkomwodo-
cu, amoniaku i ich pochodnych w fazie gazowej.
Stosuje sie meutralizacje amoniaku i jego pochod-
nych kwasami, a siarkowodoru i jego pochodnych
zasadami, przepuszczajgc te substancje przez plucz-
ki, Stosuje sie rawniez w fazie gazowej utlenia-
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nie katalityczne = siarkowodoru, amoniaku i ich
‘pochodnych. '

Neutralizacja siarxowodoru, amoniaku i ich po-
chodnych w pluczkach jest niedogodna w stoso-
waniu poniewaz kwasy i zasady sa bardzo agre-
sywne, zmieniaja miekorzystnie pH gdy stosuje
si¢ je w roztworach, powoduja korozje aparatury
a produkty ich neutralizacji sg ucigzliwe w go-
spodarce S$ciekowej. Katalityczne utlenianie siar-
kowodoru, amoniaku i ich pochodnych jest bardzo
kosztowne, wymaga uzycia specyficznych katali-
zatoréw i skomplikowanej aparatury. Produkty
utleniania sg biologicznie szkodliwe I wymagajg
dalszych operacji zmierzajacych do ich unieszkod-
liwienia. C

Stosowane metody ogramiczaja sie jednak tylko
do wunieszkodliwiania zwigzZzéw siarki i azotu w
fazie gazowej, co w przypadku prowadzenia hyd-
rolizy bialka nie rozwigzuje w stopniu zadowala-
jacym zagadnienia ochrony maturalnego sSrodowi-
ska czlowieka.

Zagadnienie to zostato rozwigzane plrzgz opra-
cowanie skutecznego sposobu dezodoryzacji hyidro-
lizatow biatkowych sposobem wedlug wynalaz=
ku, wytwarzanych pod cisnieniem atmosfer ycznym
lub pod ci$nieniem zwigkszonym. Spos6b ten po-
lega na tym, ze do hydrolizatu bialkowego, ko-
rzystnie do jego dolnych warstw, wprowadza sie

3 stechiometryczng ilo§¢ metanalu w stosunku do



3
zawartych w hydrolizacie siarkowodoru, amonia-
ku i ich pochodnych przy czym ilo§é metanalu
wynosi od 3 do 10% wagowych w stosunku do
ilodci hydrolizatu. Gesto$é hydrolizatu utrzymuje
sie w gramicach 1,0 do 1,3 g/cm?, a jego pH nie
mniej ‘niz 7,5.

Proces prowadzi si¢ w temperaturze nie prze-
kraczajacej 90°C. Uwalniane w trakcie procesu

gazy przepuszcza sie przez wodny roztwor meta-

nalu, przy czym najlepsze efekty osiaga sie gdy
‘stezenie metanalu w roztworze utrzymuje si¢ w
granicach 4 do 8%.

Opracowany sposéb usuwania siarkowodoru i
amoniaku z hydrolizatow biatkowych wedlug wy-
nalazku okazat sie mniezwykle skutecznym czyn-
nikiem w walce o ochrone naturalnego Srodowi-
ska czlowieka, a w szczegélnosci: eliminuje zagro-
zenie zdrowia i zycia ludzkiego zwiaszcza w po-
mieszczeniu, w ktérym przeprowadza sie hydroli-
z¢ biatka, eliminuje mowliwo$é zatrucia atmosie-
ry w tym nasycenia jej przykrymi zapachami jak
rowniez ma korzystny wpiyw na gospodarke $cie-
kowa. '

Prowadzenie dezodoryzacji hydrolizatu biatko-
wego sposobem wediug wynalazku nie wymaga
stosowania skomplikowanej aparatury, jaka  jest
stosowana przy znanych metodach neutralizacji
szkodliwych zwigzkow.

Przyktad I. Hydrolizat bialkowy o gestosci
1,15 gfemd uzyskany w reaktorze pod cisnieniem
atmoisfer ycznym w wyniku hydrolizy keratyny roz-
tworem wodorotlenku wapnia ochtadza sie do tem-
peratury 80°C i doprowadza do pH 9 przez doda-
nie kwasu octowego. W tak otrzymanym hydroli-
zacie bialkowym zawarto$é amoniaku i amin wy-
nosi 37,200 mg/m3 oraz siarkowodoru i merkapta-
néw 9,000 mg/m3. :

Mieszajgc hydrolizat dozuje sie do niego 900 kg
40% roztworn wodnego metanalu na 6000 kg hy-
drolizatu bialkowego. Stopien przereagowania amo-
niaku i amin zawartych w hydrolizacie wynosi
95,71% a siarkowodoru i merkaptanéw 100%. Po-
zostale nie przereagowane ilosci amoniaku i amin
kieruje sie do pluczek abgorpcyijnych zawienajg-
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cych 5% roztwér wodny metanalu, wzyskujac cal-

' kowite przereagowahnie amoniaku i amin.

Przyktad II. Hydrolizat biatkowy o gesto-

§ci 1,13 g/em?® uzyskany w reaktorze pod cisnie- .

niem 4 atn, w wyniku hydrolizy keratymy roz-
tworem woldorotlenku sodu ochladza sie¢ do tem-
peratury 85°C i doprowadza do pH 10 dozujac

"~ kwas octowy. )

W tak otrzythanym hydrolizacie biatkowym za-
warto§é amoniaku i amin wynosi 42.000 mg/m3
oraz siarkowodoru i merkaptandéw 9.600 mg/m3.
Mieszajac hydrolizat dozuje si¢ do niego pompe
cidnieniowa 1000 kg 40% roztworu wodnego me-
tanalu na 6000 kg hydrolizatu bialkowego.

Stopien przereagowania amoniaku i amin wy-
nosi 95% a siarkowodoru i merkaptanéw 99,9%.
Uwolnione w trakcie procesu dezodoryzacj neszt-
ki amoniaku i amin oraz siarkowodoru i merka-
ptanéw przepuszcza sie przez pluczki z /e roz-

tworem wodnym metanalu uzyskujac catkowite

przereagowanie szzodliwych gazaw.
Zastrzezienia patentowe.

1. Spos6éb usuwania siarkowodoru i amoniaku
z hydrolizatéw biatkowych wytwarzanych pod
ci¢nieniem atmosferycznym lub pod cisnieniem
zwigkszonym, znamienny tym, ze do hydrolizatu
biatkowego wprowadza sie stechiometryczng ilogé
metanalu w Stosunku do zawartych w hydroliza-
cie sjarkowodoru, amoniaku i ich pochodnych, przy
czym floéé metanalu wynosi od 3 do 10% wago-
wych w stosunku do ilogci hydrolizatu, zas gestosé
hydrolizatu utrzymuje sie¢ w granicach 1,0 do
1,3 g/cm?, pH hydrolizatu mie mniej miz 7,6 a pro-
ces prowadzi sie w temperaturze do 90°C, po czym
uwolnione w trakcie procesu gazy przepuiszcza sie

‘przez woldny noztwér metamalu.

2. Sposdb wedbug zastrz. 1, znamienny tym, ze

metanal wprowadza sie do dolnych warstw hy- -

drolizatu biatkowego.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
uwolnione w trakcie procesu gazy przepuszcza gie
przez 4 do 8% wodny raztwér metanalu.
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