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UL (Relative density, %), &% st 5 (dss, pC/N), AZIZIAZAZAGT(kp), “d0h %ﬁ%(essT/So), Sl

o
e

& (gs, loigvm/N), 94 A A (dysxgss, loilst/N)—g‘ ddAow & 2AYE vERit

=8 3 & 9olA FRlE g glke], y Fhell Aagle] A7 AY oo wmE b Al 2AEES 95% o]
FS AU &4 BeE Ze AE AT ¢ ATk ©=gH, oy #ho] 0.58 H 0.59 W Mg 9 4 S
Zte AL 1 5 AT, FAH SR, y ghe] 0.58Y LEH 775 pC/NO] S+ Hat A4, 0.719] A7IAAH
Ag, 2 29759 Al FHA&S YeERUa, v gke] 0.59¢ = 805 pC/Ne| et ek A4, 0.709] A77IAAE
Ags, 2 34319 Al &S vehdl= 2s S0d 5 A

w108 % wEe) Ag oo we ghd Ay z4Re] x4gd tE fA§ WsE Yt wely

= 10% %’,JZ_.—S‘]'U&, ( X)Pb(Zr1 yTl )03 XPb((Zno /1N10 6)1/3Nb2/3)03-4 ‘JZ—-}E]&I% 77%{:_‘ /})]-7] /é];: (ﬂloﬂ Iq'% O):}'XL_ }\ﬂ
2] 2AES F#98kE, x kel 0.58, 0.62, 0.65, ¥ 0.695 ztal y Fko] 0.42, 0.38, 0.35, ¥ 0.31% Zr+=
4ol S Algke 2AES g & 2o WE #§3d& WEkE SAHSSY. = 1004 #QE 5 glkel,
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War, & 139 ()& vy %M 0.59¢1 %2 XRD 2= Ebdt}. o]} %a, T 149 (a) y %ol 0.60¢1

$-o] XRD A¥E yEhar, = 149 (b y #kel 0.61%1 A9 XRD A¥E Yehia, = 149 (o) vy #o 1

0.6291 Z4-¢] XRD 235 ERATE.
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o]’ 0.59 o]kl AS-(= 13) XRD Ay A A (Tetragonal ) AL JAl (Pseudocubic)?} &3¢ 24
ZE 2 AE 49T F sl

E 3 A E 55 Fxste] Aud vie} o], <3 1>o] NS Zte b Alge 2AdEe] FUAA
(Tetragonal )} 2JAF 4HFAl (Pseudocubic) 7} €38 24 F+Z2E zte 45 14719 =vel =5 714 4 o=
2 4 BEAo] ddE 4 . 3, = 8 9 = 98 FEste] Ay ulel o], <Fa] 1>o] AN 7t
= ox #hol 0.4290 A Al 2AdEQ Ay #ol 0.58 2 0.595 7Hgel uhg M 5% 4 EAS %
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&3} H(PbO), &3 X123 E{Zroz) &3} E|EHs(TIO,), &3 0121(Zn0),
&5 %{NiO} 2 &5} LI0] 2 B(ND0s) <5134 1>0l 2 S2E:
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k1
N2
()Y

Intensity (Arb.unit)

20 50 60

20 (deg.)

k1
N
N

S4800 15.0kV 9.3mm x5.00k SE(M)
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k1
N2
Co

Relative density (%0)

0.8 |

0.6

< 0.4
0.2
0.0

100 |

80
70 |

pas

1 | L 1 L 1 1
*
o
@9 D & & @
1 L 1 1 L 1 | 1
0.57 0.58 0.59 0.60 0.61 0.62

Ti ratio ()
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Experimental (@]
Calculated

kﬂ'.l

Intensity (Arb.umnit)

T T T
63.4 63.6 63.8 64.0 64.2 64.4 64.6
26(deg.)

(b)

Intensity (Arb.unit)

654 657 66.0 663 666 669 67.2
26(deg.)
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(b)

(c)

y =054

Intensity (Arb.unil)

mtensity (Arb.unil)

644 646 648 650 652 654 656
26(deg)

Intensity {Arb.unit)

614 616 648 60 62 654 656 658
28(deg.)

Experimental (@]
Calculated

1{0’.1

_18_

ZIHS3d 10-2023-0090842



(b)

(c)

y = 0.57

Intemsi by (Arb unit)

644 646 648

65‘.1} 6:':.2
26(deg)

T T
654 656 658 660

y=0.58

Intensity (Arb.unil)

644 646 648 650 632 654 656 638 660

26(deg.)

y =0.59

Intensity {Arb.unity

646 648

630 652 6354 656 638 660

268(deg.)

Experimental
Calculated

k(l;
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EH]14
(a) y =0.60 Experimental (O
=1 Calculated
Ii_:/ kﬂ,]
E=y
644 646 648 650 632 654 656 658 660 662

26(deg )

(b) y =0.61

Intensity (Arb.unil)

644 646 648 630 632 654 656 638 660 662
26{deg)

(C) y = 0.62

Intensity (Arb,unity

644 646 648 630 632 634 656 638 66.0 662
2%(deg)

_20_



	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	청구범위
	발명의 설명
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결하려는 과제
	과제의 해결 수단
	발명의 효과

	도면의 간단한 설명
	발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

	도면
	도면1
	도면2
	도면3
	도면4
	도면5
	도면6
	도면7
	도면8
	도면9
	도면10
	도면11
	도면12
	도면13
	도면14




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
청구범위 3
발명의 설명 4
 기 술 분 야 4
 배 경 기 술 4
 발명의 내용 5
  해결하려는 과제 5
  과제의 해결 수단 5
  발명의 효과 6
 도면의 간단한 설명 6
 발명을 실시하기 위한 구체적인 내용 7
도면 7
 도면1 11
 도면2 12
 도면3 12
 도면4 13
 도면5 13
 도면6 14
 도면7 14
 도면8 15
 도면9 16
 도면10 16
 도면11 17
 도면12 18
 도면13 19
 도면14 20
