wo 2013/181765 A1 [N 0F V00000000 O Y O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG
(19) Weltorganisation fiir geistiges

Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum
12. Dezember 2013 (12.12.2013)

\

gi 0 00 O OO
==

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2013/181765 Al

WIPOIPCT

(51) Internationale Patentklassifikation:

B23K 11/087 (2006.01) B23K 11/30 (2006.01)

(21) Internationales Aktenzeichen:

(22) Internationales Anmeldedatum:

(25) Einreichungssprache:
(26) Veroffentlichungssprache:
(30) Angaben zur Prioritit:

BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,
DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KN, KP,

PCT/CH2013/000090 KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
28. Mai 2013 (28.05.2013) NO, NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU,
RW, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ,
Deutsch TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA,

Deutsch M, ZW.

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir

769/12 4. Juni 2012 (04.06.2012) CH Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ,
(71) Anmelder: SOUDRONIC AG [CH/CH]; Industriestrasse TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,

35, CH-8962 Bergdicetikon (CH).

(72) Erfinder: DIETRICH, Daniel; Burgwiesenstrasse 32,

CH-8335 Hittnau (CH).

RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
CZ, DE, DK, EE, ES, FL, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT,
LT,LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE,
SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,

(74) Anwalt: E. BLUM & CO. AG; Vorderberg 11, CH-8044 GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Ziirich (CH).

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir

Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL, 3)
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,

(54) Title: ROLLER HEAD FOR A RESISTANCE SEAM WELDING MACHINE WITH COOLANT CHANNELS IN THE INTERIOR OF A
BEARING OUTER HOUSING; RESISTANCE SEAM WELDING MACHINE HAVING SUCH A ROLLER HEAD; METHOD FOR

RESISTANCE SEAM WELDING OF CAN BODIES

(54) Bezeichnung : ROLLENKOPF FUR EINE WIDERSTANDSNAHTSCHWEISSMASCHINE MIT KUHLMITTELKANALEN IM INNEREN
EINES LAGERAUSSENGEHAUSES; WIDERSTANDSNAHTSCHWEISSMASCHINE MIT EINEM SOLCHEN ROLLENKOPF; VERFAHREN
ZUM WIDERSTANDSNAHTSCHWEISSEN VON DOSENZARGEN

L

(ron 3
)
A0
s M— £ ¢
2! 13
¥
F A
B! I< 2
vy [
4
-
r 7
&

12

(57) Abstract: The invention relates to a roller head (10) of a resistance
seam welding machine, in which the roller head (10) comprises a stator (12)
and a rotor (14) and wherein the bearing outer housing (18, 18") is cooled by
channels (2, 2") provided in the interior thereof. This increases the service
life of the roller head (10).

(57) Zusammenfassung: Bei einem Rollenkopf (10)  einer
Widerstandsnahtschweissmaschine, welcher Rollenkopt (10) einen Stator
(12) und einen Rotor (14) aufweist, wird das Lageraussengehéduse (18, 18)
mittels in seinem Inneren vorgesehenen Kandélen (2, 2') gekiihlt. Dies erhéht
die Lebensdauer des Rollenkopfs (10).
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ROLLENKOPF FUR EINE WIDERSTANDSSCHWEISSMASCHINE MIT KUHLMITTELKANALEN IM INNEREN
EINER LAGERAUSSENHAUSE; WIDERSTANDNAHTSCHWEISSMASCHINE MIT EINEM SOLCHEN
ROLLENKOPF: VERFAHREN ZUM WIDERSTANDNAHTSCHWEISEN VON DOSENZARGEN

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft einen Rollenkopf fir
eine Widerstandsnahtschweissmaschine gem&dss Oberbegriff
des Anspruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung eine Wi-
derstandsnahtschweissmaschine gemédss Oberbegriff des An-
spruchs 7 sowle ein Verfahren fiir das Widerstandsnaht-

schweissen mit derartigen Rollenkdpfen.

Stand der Technik

Aus DE-A-40 20 182 Cl ist ein Rollenkopf der
eingangs genannten Art bekannt. Solche Rollenkdpfe haben
sich bewdhrt. Die Standzeit der Rollenkdpfe im Betrieb
ist wesentlich von den W&lzlagern zwischen Rotor und Sta-
tor bestimmt. Diese Lager werden vom Inneren des Rollen-
kopfs her durch das im Rollenkopf zirkulierende Kihlmit-
tel gekihlt, welches liber das Lagerinnengehduse Wdrme vom
Lager abfihrt. Der im Lager vorhandene Schmierstoff al-
tert durch die Betriebstemperaturen beim Schweissen. Mit
der Zunahme der Schweissgeschwindigkeit und der damit be-
ndtigten hoheren Schweissfrequenz steigen die Anforderun-
gen, was verbesserte Schmierstoffe ndtig macht. Aus DE-A-
42 10 974 ist eine Widerstandsschweissmaschine mit Elekt-
rodenrollen bekannt, bei der die Walzlager der nebenein-
ander angeordneten Elektrodenrollen direkt vom Kihlmittel
beaufschlagt werden. Die Gleitkontakte fiir die Stromiber-
tragung werden dahingegen nicht direkt vom Kihlmittel ge-
kiithlt. Diese Konstruktion und Anordnung der Elektroden-
rollen ist flr das Schweissen von Behdlterzargen, beim
dem ein Rollenkopf im Inneren der Zarge und ein Rollen-
kopf ausserhalb der Zarge angeordnet sein muss, nicht ge-

elgnet.
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Darstellung der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde,
einen verbesserten Rollenkopf zu schaffen. Insbesondere
soll dieser eine erhohte Standzeit aufweisen.

Dies wird bei dem Rollenkopf der eingangs ge-
nannten Art dadurch erreicht, dass ferner Kihlmittelkana-
le im Inneren des Lageraussengehduses vorgesehen sind,
welche mit Kandlen im Stator in Fluidverbindung stehen.

Durch die damit erzielte beidseitige Kihlung
der Lager kann eine verringerte Lagertemperatur erzielt
werden. Eine Aussenkiihlung wurde bisher vom Fachmann bei
derartigen Rollenkopfen, die beim Schweissen von Dosen-
zargen eingesetzt werden, nicht in Betracht gezogen. Es
zelgt sich aber, dass diese Massnahme deutliche Vorteile
bietet und einer Forcierung der reinen Innenkiihlung
und/oder dem Einsatz hoherwertiger Schmierstoffe iberle-
gen 1ist.

Bevorzugt ist es, dass die Anordnung der
Kihlmittelkandle im Inneren des Lageraussengehduses meh-
rere vom Zentrum des Lageraussengehduses radial nach aus-
sen fihrende Kihlmittelkan&dle umfasst. Vorzugsweise fih-
ren diese radialen Kandle zu einem ringférmigen Kihlmit-
telkanal im Inneren des Lageraussengehduses, der sich vom
Zentrum des Lageraussengehduses entfernt im Bereich des
dusseren Rands des Lageraussengehduses befindet. Dies er-
gibt eine gute Kihlung bei einfacher Herstellbarkeit des
Lageraussengehduses. Insbesondere sind vier oder mehr ra-
dial nach aussen fihrende Kihlmittelkan&dle vorgesehen.

Insbesondere ist der Rollenkopf fir den
Durchfluss des Kihlmittels durch die Kihlmittelkandle der
Lageraussengehduse so ausgefihrt, dass im Stator radiale
Kandle vorgesehen sind, die mit dem Kihlmitteleintritt
des Stators und mit den Kidhlmittelkandlen des einen La-
geraussengehduses verbunden sind, und dass im Stator von
den radialen Kandlen abzweigende axiale Kandle vorgesehen

sind, welche mit den Kihlmittelkandlen des zweiten Lager-
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aussengehduses verbunden sind, und dass im Stator weitere
axiale Kandle vorgesehen sind, welche mit dem Kihlmit-
telausgang des Stators und mit weiteren Kihlmittelkandlen
der Lageraussengehduse in Verbindung stehen. Damit ergibt
sich eine kompakte Anordnung von Kandlen zur Zufihrung
des Kihlmittels in die Lageraussengehduse und zur Abfuhr
des Kihlmittels aus den Lageraussengehausen.

Insbesondere ist der Rollenkopf so ausgefihrt
dass die Gleitkontakt-Stromibertragungseinrichtung direkt
gekihlt wird, wozu die Gleitkontaktscheiben Kihlmittelka-
nale aufweisen.

Die Erfindung betrifft ferner eine Wider-
standsnahtschweissmaschine mit einem an einem Oberarm der
Maschine angeordneten oberen Rollenkopf und einem an ei-
nem Unterarm der Maschine angeordneten unteren Rollen-
kopf, zwischen welchen Rollenkdpfen die Widerstandsnaht-
schweissmaschine den Pfad fir den Durchlauf des Schweiss-
gutes bildet. Solche Widerstandsnahtschweissmaschinen
sind bekannt und werden insbesondere zum Schweissen von
Dosenzargen eingesetzt. Dabei kommen hohe Schweissge-
schwindigkeiten vor.

Die obengenannten Vorteile werden erzielt,
indem der obere und der untere Rollenkopf ein Rollenkopf
nach einem der Anspriche 1 bis 6 ist.

Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren
zum Widerstandsnahtschweissen der Langsnaht von Dosenzar-
gen mittels zweier Rollenkopfe zwischen denen die Dosen-
zargen hindurch transportiert werden.

Die erlduterten Vorteile werden dadurch er-
zielt, dass die Lageraussengehduse der Rollenkdopfe mit-
tels einer Kihlflissigkeit gekiihlt werden, die im Inneren

der Lageraussengehduse zirkuliert.

Kurze Darstellung der Zeichnungen

Im Folgenden werden eine Vorrichtung und das
Vorgehen nach Stand der Technik und werden Ausfthrungs-
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beispiele der Erfindung anhand der Zeichnungen niher er-
ldutert. Dabei zeigen

Figur 1 einen Rollenkopf nach Stand der Tech-
nik zur Erlduterung von dessen Aufbau;

Figur 2 eine Seitenansicht auf das Lageraus-
sengehduse eines Rollenkopfes gemdss der Erfindung mit
Darstellung der im Lageraussengehduse vorgesehenen Kiihl-
mittelkandle;

Figur 3 einen vereinfacht dargestellten
Schnitt durch einen Rollenkopf gem&dss der Erfindung ent-
lang der Schnittlinie B-B von Figur 2;

Figur 4 einen vereinfacht dargestellten
Schnitt durch einen Rollenkopf gemdss der Erfindung ent-
lang der Schnittlinie A-A von Figur 2; und

Figur 5 grob schematisch das Vorgehen und ei-
ne Widerstandsnahtschweissvorrichtung zur Schweissung von

Dosenkdrpern mit Rollenkdpfen gemdss der Erfindung.

Wege zur Ausfihrung der Erfindung

Anhand der Figur 1 wird der Aufbau eines Rol-
lenkopfes nach Stand der Technik, insbesondere gemdss DE
40 20 182 Cl erlautert. Figur 1 zeigt den insgesamt mit
10 bezeichneten Rollenkopf fiir eine Widerstandsschweiss-
maschine flir das Widerstands-Rollennahtschweissen von Do-
senk8rpern. Der Rollenkopf 10 ist oberhalb seiner Rotati-
onsachse geschnitten dargestellt und weist in diesem Bei-
spiel einen als zwelteilige Achse ausgebildeten Stator 12
auf, auf dem ein Rotor 14 mittels Walzlagern 16, 167
drehbar gelagert ist. Gleiche, aber mit einem hochge-
stellten Strich versehene Bezugszeichen bezeichnen je-
wells das andere Teil eines Paares von gleich ausgebilde-
ten Teilen. Fir die Lagerung mit den Wa&lzlagern weist der
Rollenkopf 10 am Stator 12 befestigte Lageraussengehduse
18, 18" sowie am Rotor 14 befestigte Lagerinnengehduse
20, 20’ auf, zwischen denen die Walzlager 16, 16’ (hier

als Kugellager dargestellt) angeordnet sind. Die Lager-
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aussen- und Lager-innengehduse 18, 18’ bzw. 20, 20’ sind
aus nichtrostendem, antimagnetischen Stahl gebildet und
sind somit wirbelstromverlustarm. Die Wilzlageraussenrin-
ge sind jeweils durch eine Isolation 22, 22’ von dem La-
geraussengehdause 18 bzw. 18’ elektrisch getrennt. Statt-
dessen, oder auch zusdtzlich, koénnen auch die Walzlage-
rinnenringe von den Lagerinnengehdusen 20, 20’ durch eine
elektrische Isolation getrennt sein.

Der Stator 12 wird an dem freien Ende eines
nicht dargestellten Schweissarms einer Widerstandsnaht-
schweissmaschine elektrisch gut leitend festgeklemmt, wo-
bei fir die Schweissung von Dosenzargen ein Unterarm mit
einem Rollenkopf und ein Oberarm mit einem Rollenkopf
vorgesehen ist, zwischen welchen Rollenkdpfen die
Schweissung erfolgt, in der Regel unter Verwendung einer
Drahtzwischenelektrode, was dem Fachmann bekannt ist und
hier nicht weiter erlautert wird. Der Schweissstrom ist
vom Stator 12 auf den Rotor 14 zu Ubertragen, der ihn,
vorzugswelse liber die genannte Drahtelektrode, zur
Schweissstelle tbertrdgt. Zur Stromibertragung zwischen
Stator und Rotor ist eine insgesamt mit 24 bezeichnete
Gleitkontakt-Stromiibertragungseinrichtung vorgesehen, wie
sie insbesondere aus DE 40 20 182 Cl1 bekannt ist, worauf
hier verwiesen wird.

Gemdss Stand der Technik ist weiter der In-
nenraum zwischen dem Stator 12 und dem Rotor 14 auf in
Figur 1 dargestellte Weise mittels O-Ringen und Wellen-
dichtungen fluiddicht abgedichtet. Da der Rotor 14 und
die Gleitkontaktflachen gekithlt werden miissen, sind zum
Hindurchleiten eines flissigen Kihlmittels durch den Rol-
lenkopf 10 Kandle 52, 52’ und 53, 53’ im Stator 12, Kana-
le 54 im Rotor 14 und Kandle 55’ in der Gleitkontakt-
scheibe 26’ vorgesehen(den Kanadlen 55’ entsprechende Ka-
nadle, die in der Scheibe 26 vorgesehen sind, sind in Fi-
gur 1 nicht sichtbar). Kihlmittel wird im Betrieb der Wi-
derstandsschweissmaschine tliber den Ober- bzw. Unterarm

der Maschine in den Kanal 52 eingeleitet und strémt durch

PCT/CH2013/000090
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den Kanal 53, durch die nicht sichtbaren Kan&le der
Scheibe 26, durch die Kandle 54 und 55’ und schliesslich
durch die Kandle 53’ und 52’ zurtdck in den Ober- bzw. Un-
terarm.

Gemdss der vorliegenden Erfindung werden auch
die Lageraussengehduse 18 und 18’ durch das Kihlmittel
gekihlt, das durch den Kanal 52 im Stator in den Rollen-
kopf eintritt und diesen durch den Kanal 52’ im Stator
wieder verldsst. Dazu sind im Inneren der Lageraussenge-
hduse 18 und 18’ KuUhlmittelkandle angeordnet, was nun an
Hand der Figuren 2, 3 und 4 mittels eines bevorzugten
Beispiels né&her erldutert wird. In diesem Beispiel ist
der Rollenkopf 10 gegeniiber Figur 1 zum Teil vereinfacht
dargestellt. Gleiche Bezugszeichen wie in Figur 1 be-
zelchnen gleiche oder zumindest funktionsgleiche Elemente
des Rollenkopfs.

Figur 2 zeigt eine Ansicht auf einen Rollen-
kopf 10 von der Seite, so dass sich eine Draufsicht auf
das Lageraussengehduse 18 ergibt. Mit unterbrochenen Li-
nien sind die von aussen unsichtbaren Kandle fiur die
Kihlflissigkeit im Inneren des Lageraussengehduses 18 an-
gedeutet sowie auch von aussen unsichtbare Kandle im Sta-
tor 12. Figur 3 zeigt eine Schnittansicht entlang der
Schnittlinie B-B von Figur 2 und Figur 4 zeigt die
Schnittansicht entlang der Schnittlinie A-A von Figur 2.
In Figur 3 ist mit dem Pfeil F der Eintritt von Kthlflis-
sigkeit in den Kanal 52 des Stators 12 dargestellt. Diese
Kihlflissigkeit wird, wie erwdhnt, durch den Schweissarm
der Schweissmaschine gefdrdert, an dem der Rollenkopf
festgeklemmt ist. Dies ist bekannt und wird hier nicht
welter erlautert. Auch die Abfuhr der Kihlflissigkeit,
die den Rollenkopf Uber den Kanal 52’ verlédsst, was mit
dem Pfeil F’ symbolisiert ist, wird nicht weiter erlau-
tert. Die Kuhlfliussigkeit gelangt im Stator 12 durch die
Kandle 5 zum Eintritt in die Kandle 2 des Lageraussenge-
hduses 18. Ferner durch die von den Kandlen 5 abzweigen-

den Kandle 6 zum Eintritt in die Kandle 2’ des Lageraus-
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sengehduses 18’. Die Kandle 52 und 54 im Stator 12 sind -
wie in Figur 1 - gegeneinander fliissigkeitsdicht ver-
schlossen. Es ergibt sich der in Figur 2 und in Figur 3
mit den Pfeilen dargestellte Fluss der Kihlflussigkeit
vom Stator 12 in die Lageraussengehduse 18 und 18’ und im
Lageraussengehduse selber der Fluss durch die Kandle 2
vom Zentrum nach aussen zum &dusseren Rand der Lageraus-
sengehéduse hin, wie das in Figur 2 und in Figur 3 fiir das
Lageraussengehduse 18 mit den Pfeilen a dargestellt ist
bzw. fir das Lageraussengeh&duse 18’ in Figur 3 mit den
Pfeilen a’ gezeigt ist. Ein nur in Figur 2 ersichtlicher,
bevorzugt ringférmiger, Kanal 3 ist im Lageraussengehduse
18 vorgesehen (und auch im Lageraussengehduse 18’) und
ist beabstandet vom Zentrum 7 des Lageraussengehduses an-
geordnet und wird von den Kandlen 2 und 2’ gespiesen. Von
diesem Kanal 3 aus erfolgt der Rickfluss der Kihlflissig-
keit (Pfeile c) zum Ausgang 52’ im Stator. Die Kihlflis-
sigkeit fliest dazu zunachst durch die Kandle 4 und 4’ in
den Lageraussengehdusen 18 und 18’ (Pfeile b) zum Zentrum
jedes Lageraussengehduses. Der Schnitt entlang der
Schnittlinie A-A von Figur 2 bzw. Figur 4 zeigt dies. Ka-
ndle 7 im Stator 12 leiten die Kuhlfliussigkeit vom Zent-
rum der Lageraussengehduse 18, 18’ in den Kanal 52’ im
Stator. Von dort wird die Kihlflissigkeit tlber den
Schweilssarm abgefiihrt, was bekannt ist und hier nicht
welter erlautert wird.

Die Herstellung der Lageraussengehduse 18,
18" mit den darin angeordneten Kandlen kann auf verschie-
dene Weise erfolgen. Eine bevorzugte Art der Herstellung
ist ein schichtweiser Aufbau aus einem metallischen Pul-
verwerkstoff mittels Lasersintern, was unter dem Fachbeg-
riff ,generative metal forming (GMF)"“ bekannt ist. Mit-
tels des Lasers werden nach und nach Schichten (von z.B.
20 Mikrometern Dicke) reliefartig aufgebaut, womit die
gezeigte oder eine andere Kanalstruktur beim Aufbau des
Lageraussengehduses in diesem vorgesehen werden kann.

Ebenfalls moglich ist ein Aufbau des Lageraussenghduses
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aus mehreren separat zugeschnittenen Schichten eines Me-
tallmaterials, die aufeinander gelegt miteinander verbun-
den werden. Die mindestens eine mittlere Schicht bildet
dann mit ihren Ausnehmungen die Kandle. Eine solche
Schicht kann z.B. mit einem Laserschneidwerkzeug oder
mittels Funkenerosion zugeschnitten werden. Die Schichten
kdnnen durch Schweissung (z.B. Reibschweissung und Elekt-
ronenstrahlschweissen) fldchig und an den Randern verbun-
den werden.

Figur 5 zeigt grob schematisch eine Widerstandsnaht-
schweissmaschine 125, mittels welcher Dosenkdrper 128,
129, 130 geschweisst werden. Dies ist dem Fachmann grund-
sdatzlich geldufig und wird hier nur kurz erldutert. Von
einem Stapel 122, der z.B. auf einem Transportwagen 133
angeordnet ist, werden einzelne Bleche abgestapelt und
einem Rundapparat 124 zugefihrt. In der Figur ist das
Blech 127 als Beispiel gezeigt. Im Rundapparat 124 wird
das Blech gerundet und verlasst den Rundapparat als Do-
senkdrper 128, dessen ldngs verlaufende Uberlappnaht noch
offen ist und nachfolgend in der Widerstandsnahtschweiss-
maschine 125 geschweisst werden soll. Dazu sind die Rol-
lenkdpfe 10 und 10’ vorgesehen, welche erfindungsgemésse
Rollenkdpfe mit gekiihltem Lageraussengehduse sind. Der
obere Rollenkopf 10 ist dabei an dem nur angedeuteten
Oberarm 126 der Schweissmaschine 125 befestigt, der unte-
re Rollenkopf 10’ am nur angedeuteten unteren Schweissarm
126’ . Uber diese Schweissarme wird auf bekannte Weise je-
der Rollenkopf mit der Kthlflissigkeit versorgt bzw. die
erwdrmte KihlfllUssigkeit wird Uber den Schweissarm abge-
ftihrt. Mittels der Rollenkopfe wird die Zarge 129 ge-
schweisst (in der Regel unter Verwendung einer Drahtzwi-
schenelektrode, wie beim Schweissen von Dosenkdrpern ib-
lich). Der vorgdngig geschweisste Dosenkdrper ist mit 130
bezeichnet.
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Patentanspriiche

1. Rollenkopf flr eine Widerstandsnaht-
schweissmaschine, mit einem Stator (12), mit einer Elekt-~-
rodenrolle, die als Rotor (14) an dem Stator (12) mittels
Walzlagern (16, 16’)drehbar gelagert ist, wozu mit dem
Rotor (14) verbundene Lagerinnengehduse (20, 20’) und mit
dem Stator (12) verbundene Lageraussengehduse (18, 18')
vorgesehen sind, mit einer Gleitkontakt-
Stromiibertragungseinrichtung (24), die zwischen Stator
und Rotor angeordnet ist, und mit Kandlen zum Hindurch-
leiten eines Kiuhlmittels, durch Stator, Rotor und die La-
gerinnengehduse (20, 20’), dadurch gekennzeichnet, dass
ferner Kihlmittelkanale (2, 2', 3, 4, 4'") im Inneren der
Lageraussengehduse (18, 18’) vorgesehen sind, welche mit
Kandlen (5, 6, 7) im Stator (12) in Fluidverbindung ste-
hen.

2. Rollenkopf nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kihlmittelkandle im Inneren der
Lageraussengehduse (18, 18’) mehrere vom Zentrum jedes
Lageraussengehéduses radial nach aussen flhrende Kihlmit-
telkandle (2, 27, 4, 4') umfassen.

3. Rollenkopf nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kiuhlmittelkandle im Inneren der
Lageraussengehduse (18, 18’) jeweils einen ringfdrmigen
Kihlmittelkanal (3) im Inneren des Lageraussengehduses
umfassen, welcher im &usseren Randbereich jedes Lageraus-
sengehduses (18, 187) verlduft und in welchen die radial
nach aussen flhrenden Kihlmittelkandle minden.

4. Rollenkopf nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass vier oder mehr radial nach aussen
fihrende Kihlmittelkandle vorgesehen sind.

5. Rollenkopf nach einem der Anspriliche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass im Stator (12) radiale
Kandle (5) vorgesehen sind, die mit dem Kihlmittelein-
tritt (52) des Stators (12) und mit den Kihlmittelkandlen
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(2) des einen Lageraussengehduses (18) verbunden sind,
und dass im Stator (12) von den radialen Kandlen (5) ab-
zwelgende axiale Kan&dle (6) vorgesehen sind, welche mit
den Kihlmittelkandlen (2’) des zweiten Lageraussengehiu-
ses (18’) verbunden sind, und dass im Stator (12) weitere
axlale Kandle (7) vorgesehen sind, welche mit dem Kihl-
mittelausgang (52’) des Stators (12) und mit weiteren
Kihlmittelkandlen (4, 4’) der Lageraussengehduse (18,
18") in Verbindung stehen.

6. Rollenkopf nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitkontakt-
Stromiibertragungseinrichtung (24) Gleitkontaktscheiben
(26, 26") mit Kihlmittelkandlen (55’) aufweist.

7. Widerstandsnahtschweissmaschine (125) mit
einem an einem Oberarm (126) der Maschine angeordneten
oberen Rollenkopf (10) und einem an einem Unterarm (1267)
der Maschine angeordneten unteren Rollenkopf (10), zwi-
schen welchen Rollenkopfen der Durchlauf des Schweissgu-
tes erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dass der obere und
der untere Rollenkopf ein Rollenkopf nach einem der An-
spriche 1 bis 6 ist.

8. Verfahren zum Widerstandsnahtschweissen
der Langsnaht von Dosenzargen mittels zweier Rollenkdpfe
nach einem der Anspriche 1 bis 6, zwischen denen die Do-
senzargen hindurch transportiert werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lageraussengehduse der Rollenkodpfe
mittels einer Kihlflissigkeit gekihlt werden, die im In-

neren der Lageraussengehduse zirkuliert.
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