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Zbiorniki stuzgce do transporfu lub przecho-
wywania cieczy o temperaturze rbznigcej sie
od temperatury otoczenia, jak na przyklad
zbiorniki umieszczone w kadlubie statku
i dostosowane do jego ksztaltu oraz wspierajg-
ce sie na konstrukcji tego kadluba, powinny by¢
wykonane z blach o cdpowiedniej grubosci
i wytrzymalosci mechanicznej. Powierzchnia
wewnetrzna takich zbiornikéw powinna byé
pokryta izolacja zaopatrzong w powloke, zapo-
biegajgca zetknieciu sie tej izolacji z ciecza
wypelniajacg zbiorniki. Spelnienie tego- warun-
ku jest trudne ze wzgledu na naprezenia ter-
miczne, powstajgce w takiej powloce wewnatrz
zbiornikdw przy réznych stopniach ich napet-

‘niania ciecza o temperaturze réznigcej sie od

temperatury otoczenia. Aby naprezenia powsta-
igce w blasze przy zmianach temperatury
i réznym napelnianiu zbiornikéw mogly byé¢

przejmowane przez S$cianki pod powloka izo-
lacyjng tych zbiornikéw, prébuje:.sie uzyé do
budowy takich zbiornikéw blachy falistej, Je-»'
dnak bez wiekszych rezultatéw.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spe-
cjalnie faldowana blacha, z, metalu lub odpo-
wiedniego tworzywa, przeznaczona do budowy
zbiornikéw lub pojemnikéw powyzszego rodza-
ju, odznaczajgca sie tym, ze ma faldy i zlo-
bki tak wykonane, ze gdy blacha ta jest w
polozeniu plaskim lub tylko z lekka wygmtym
(wedlug promienia bardzo wielkiego w poréw-‘
naniu z glebokoscla zlobkowania tej blachy);
to nie powstaja w niej naprezenia rozciagaja-
ce. Jezeli za§ faldowana blacha wedlug wyna-
lazku zostanie przymocowana do nieruchomej
konstrukeji, to nawet wielkie zmiany tempera-
tury blachy tej nie odksztalcg, poniewaZ prze-
ciwdzialajg temu jej faldy i zlobki. .



W tym celu blacha wedlug wynalazku jest zao-

patrzona w prostolinijne faldy, ktérych grzbiety
wystaja po obu stronach plaszczyzny blét;hy, przy

czym jej faldy sg tak rozmieszczone wzgle-.

dem siebie, Ze grzbiety fald wystajagcych ha

jedna strone blachy sa skierowane prostopa-

dle do . grzbietoéw fald wystajacych na druga
‘strone blachy, a luki kola wykre§lone na
dwoéch réwnoleglych do siebie plaszczyznach
prostopadlych do blachy i obejmujacych faldy
blachy sa takiej samej wielkosci, jak tuki
kota wykre§lone na dwoéch sgsiednich plasz-
czyznach réwnolegltych do siebie i prostopa-
diych do tych dwéch pierwszyg:h plaszezyzn.

Poszczegblne faldy na blasze wediug wyna-
lazku mogg byé¢ krétkie i o plaskich grzbie-
tach, wskutek czego moga mieé kszlalt zblizony
do stozka, a faldy skierowane do siebie pod
katem prostym, a wystajace na przeciwng stro-
he plaszczyzny blachy, mogg byé rbinej wyso-
ko§ci oraz mogg - mieé splaszczone grzbiety
réznej szerokosci i écianki o réznej pochylosci.

Ponadto odlegloéci pomiedzy grzbietami dwoch

sgsiednich fald w kierunku prostopadlym do
diugosci tych fald moga nie byé jednakowe.
Faldy wszystkich tych odmian nadajg zlobko-
wanej blasze rozne cechy wytrzymatosciowe
i moga byé dostosowane do réinych celéw
uzycia blachy.

. W trakcie produkcji faldowanej blachy we-
dlug wynalazku z plaskich arkuszy nie ulega-
ja one rozcigganiu, lecz jedynie poprzecznym
naprezeniom gngcym, wywolanym przez proe
ces wytlaczania fald. Gdyby jednak poddaé
jednocze$nie blache podluznemu rozcigganiu
lub Sciskaniu, to woéwczas jej faldy zostalyby
obnizone Iub podwyzszone, lecz nie powstalyby
w nich naprezenia powierzchniowe. Do wy-~
robu blach faldowanych wedlug wynalazku
niekoniecznie musza byé uzyte plaskie arku-
sze - blachy, mozna je réwniez wykonywaé z
innych materialéw i innym sposobem, na przy-
klad przez odlewanie, prasowanie lub spawa-
nie.

Na zalgczonym rysunku pokazany jest ty-
tulem przykladu jeden rodzaj faldowanej bla-
chy wedlug wynalazku, w ktorej grzbiety sg-
siednich fald sg do siebie prostopadle.

Blacha faldowana wedlug wynalazku jest
uwidoczniona na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia takg blache w widoku perspekty-
wicznym, fig. 2 -jej przekr6j wzdluz Lnii A-A
na rys. 1, a fig. 3 - przekr6j wazdluz linii B-B
na rys. 1.

Jak widaé z rysunku faldowana blacha two-
rzy liczhe, krétkie i rbéwnolegle do siebie
faldy 1 oraz liczne prostopadte do nich, réw-
niez krétkie, lecz troche nizsze faldy 2. Po-
przeczny przekréj faldy 1 przechodzacy przez
jej splaszczony grzbiet 11 i podnéze 12 tworzy
linie o ksztalcie litery S, a linia poprzecznego
przekroju fatdy 2 jest zasadniczo prosta.

Blacha zaopatrzona w takie dwukierunkowe
faldy pochlarka wszelkie sily rozciggajace
i Sciskajace w plaszczyZuie tej blachy i to nie-
zaleznie od kierunku dzialania sit wzgledem
grzbietéw poszczegélnych fald blachy, przy
czym w calej blasze nie ma wyraZnych na-
prezent powierzchniowych.

Zlobkowane blachy wedlug wynalazku moga
byé uzyte do budowy cystern i zbiornikéw do
transportu i przechowywania skroplonych ga-
z6w, takich jak metan i propan, majacych
temperature znacznie nizszag od atmosferycz-
nej. ., B

--Zastrzezenia patentowe

1. Fatdowana blacha, wykonana z metalu lub
innego odpowiedniego tworzywa, znamien-
na tym, ze zawiera w faldy wystaJace po
obu stronach plaszezyzny blachy, przy
czym grzbiety fald skierowanych w jednym
kierunku s3 przelamane przez grzbiety
fald skierowanych w drugim kierunku,
prostopadiym do pierwszego i Ze luki kola
wykreflone na dwéch réwnolegtych do sie-
bie plaszczyznach prostopadlych do blachy
i obejmujgce faldy blachy, sg takiej sa-
mej diugoSci jak tuki kota wykreSlone na
dwoéch sgsiednich ptaszezyznach, réwnole-
glych do siebie i prostopadlych do tych
dwéch pierwszych plaszezyzn.

2. Faldowana blacha wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze jej faldy maja splaszczone
grzbiety.

3. Faldowana blacha wedlug zastrz 1 i 2,
znamienna tym, e grzbiety poszczeg6lnych
fald sa bardzo krétkie (waskie).

4. Faldowana blacha wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tym, ze jej paszczegblne faldy ma-
ja ksztalt zblizony do stozka.

5. Faldowana blacha wedlug zastrz. 1 do %,
znamienna tym, Ze jej faldy skierowane do
siebie prostopadle s3 niejednakowej wyso-
ko§ci w stosunku do plaszczyzny symetrii
blachy.



8: Faldowana blacha wedlug zastrz. { do 5,

znamienna tym, ze jej faldy, skierowane
do siebie pod katem prostym, majg grzbie-
ty niejednakowej szerokosci i ré6zne katy
nachylenia bokéw.

. Faldowana blacha wedlug zastrz. 1 do 6,
znamienna tym, ze faldy skierowane do

'siebie pod katem prostym sg rdéinej diu-

gosci.
Oivind Lorentzen

Zastepca: mgr inz Stefan Augustyniak
rzecznik patentowy




	PL47603B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


