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okrajti, spraZeny pro pohyb spoledné s prvni tvéfeci stanic.




Valcovaci stroj

Oblast techniky

Vyndlez se tykd stroje obsahujiciho tvareci valce a v lince

(in line) za sebou prostfedky pro odvijeni plechu ze svitku,
strihade padsu a tvareci sekci opatrenou valci pro tvareni
plechu.

Dosavadni stav techniky

Jeden zpUsob kryti strech spoc¢iva v pouZiti stojatych draz-
kovych spojli, které maji vysku takovou, 2Ze budou vidy stat
nad jakoukoli vodou, kterd se miZe nachdzet na strese. Jsou
zndmy drazkové spoje, které se na sebe pruZné naklapnou aniz
by byly smadknuty, napriklad drazkové spoje podle spisu
US 5 519 974 a US 5 537 567, kde se plechy po sesazeni doh-
romady vzajemné zémkové zajistuji bud s tésnicim péskem nebo
bez tésniciho pasku v odpovidajicich drazkovych spojich, jak
je znazornéno napriklad ve spisu US 6 115 899. Plechy jsou
upevnény ke stfese v téchto draZkovych spojich, ¢imZz se vy-
loudi pruichozi hfebiky nebo sSrouby. Znamé stroje pro valco-
vani okrajl tvorici drazky mohou normalné tvarovat pouze ok-
raje na plesich rovnomérné Sirky. Priéné drazkové spoje jsou
nezddouci a je moZné timto zplUsobem vytva¥et dlouhé plechoveé
dilce. Dlouhé plechové dilce se nékdy vyrdbéji pomoci stro-
je, ktery se zvedne na strechu. To umoZruje primou vyrobu
strednich dilct, které mohou pokryt velmi Sirokou strfechu,
pricdemZ plechy se odebiraji z bubnu nesouciho svitek plechu.
ProtoZe se vyroba provadi na streSe, je moZzné manipulovat
s plechy o délce nékolika desitek metru.

Spis JP 905 21 25 znazorinuje stroj, ktery miZe tvaret




valcovdnim plechy, které se zuzZuji k jejich jednomu konci.
Takové plechy jsou pouZity napriklad pro kryti strech kruho-
vych budov. Tento stroj vsak maZe manipulovat pouze s plechy
po kusech, které byly odstriZeny a tvarovadny na okrajich na
jiném zarizeni.

Vyndlez si klade za ukol vytvorit stroj, ktery by
umoZnil valcovat dlouhé plechy, Kkteré by nutné nemusely mit
konstantni rovnomérnou &irku, a to primo plechy strihané
Z pasu.

Podstata vynalezu

Uvedeného cile je v principu dosaZeno pomoci stroje vysSe
uvedeného druhu, v némZ tvareci sekce obsahuje radu tvare-
cich stanic obsahujicich tvareci vAlce na jednostranné pod-
porovanych hridelich na kazdé strané pdsu, pric¢emZ tvarecimi
stanicemi v kazdé radé je moZno pohybovat napri¢ tvareci
sekce motoricky pohdnénym hnacim prostredkem, pricemz kaZdé
radé tvarecich stanic je prirazen ostrihovad¢ okraje, spraZe-

ny pro pohyb spoleé¢né s prvni tvareci stanici.

Podle dalsiho 2znaku vyndlezu jsou ostrihovac¢ okraje
a prvni tvareci stanice v kazdé radé tvarecich stanic osaze-
ny na spoleéném pohyblivém nosic¢i pro jejich spolec¢ny pohyb
ve vzadjemném souladu.

Kazda rada tvarecich stanic, nékolik tvArecich stanic
v fadé, jsou s vyhodou osazeny na nosic¢i, jehoz uhel vzhle-
dem k podélné ose tvateci sekce miZe byt serizovan a kterymi
také miZe byt pohybovano soubéZné (paralelné, soucasné) na-

pri¢ k uvedené podélné ose, takZe se ziskd soucasny pohyb




a thlové nastaveni uvedenych tvarecich stanic. Kazda rada
tvarecich stanic miZe obsahovat nékolik nosicéu za sebou,
které nesou kazZdy dvé nebo vice tvarecich stanic a jsou jed-
notlivé pohybovatelné. Podle jiného provedeni Jjsou vSechny

tvareci stanice v kazdé radé osazeny na spoleé¢ném nosici.

Podle dalsiho =2znaku vynadlezu je alespon cast tvare-
cich stanic ve dvou radach tvarecich stanic umisténa tak, Ze
tvareci vAdlce na jedné strané jsou presazené vzhledem k tva-

fecim vadlctim na druhé strané.

Alesponi ¢ast tvafecich stanic mad podle dalsiho znaku

vynalezu tvareci valce uloZené na naklonénych hr¥idelich.

striha¢ ma podle vyhodného provedeni vyndlezu stfiha-
ci hrany, které jsou konvexni smérem ke stredu, a md promen-
livou délku pracovniho z&béru tak, Ze miZe provadeét strizné
Fezy v rovinné stredni &asti pdsu Vv proménlivé mire smérem
k okrajim padsu a alternativné zcela odstrihovat pas.

Podle dal$iho znaku vyndlezu jsou na vystupni strané
od posledni tvareci stanice umistény st¥ihace majici profi-

lované st¥izné hrany.

Stroj podle vyndlezu miZe byt stroj je zac¢lenén

v prepravnim kontejneru.

Prehled obrazkll na vvKkresech

Vyndlez je bliZe vysvétlen vV ndsledujicim popisu na prikla-
dech provedeni s odvolanim na pripojené vykresy, ve kterych

zndzornuje obr.l pudorysny pohled na priklad valcovaciho
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stroje podle vyndlezu, obr.2 boéni pohled na stejny stroj,
obr.3 ptiklad profilu plechu, jaky je moZno ziskat strojem
znadzornénym na obr.l1 a 2, obr.4,5a 6 Tezy c¢astmi stroje
podle obr.1 a 2, vedené rovinami 4-4, 5-5 a 6-6 z obr.l,
pricem? obr.5 je také fez rovinou 5-5 z obr.11, obr.7 pohled
odpovidajici obr.l, i kdyZ nékteré znaky jsou znazornény
v odlisnych polohdch, obr.8-10 odpovidaji obr.7 a zndzornuji
razné faze valcovaciho pochodu, obr.11l pudorysny pohled na
valcovaci sekci, kterd je podle vynalezu alternativou valco-
vaci sekce znadzorndné na obr.l a 2, obr.12 bo¢ni pohled na
vadlcovaci sekci znadzornénou na obr.8, obr.1l3 fez rovinou
13-13 z obr.11, obr.1l4 ¥ez rovinou 14-14 z obr.13 a obr.15
a 16 priklady stfesnich dilcd, které mohou byt vyrobeny
strojem obsahujicim valcovaci sekci zndzornénou na obr.1ll aZz
14.

Priklady provedeni vyndlezu

Na obr.1 a 2 je znazornén valcovaci stroj obsahujici

zarizeni 11 pro odvijeni pasu 10 z bubnu se svitkem 12 kovo-

vého pasu, napriklad z oceli, médi, zinku nebo hliniku. Za-

rizeni také obsahuje vyrizovaci zarizeni 14 pro osové vyri-

zovani pasu, které také zajistuje posun pasu, senzor nebo

detektor 16 mérici délku posouvaného pasu, dvé kratké valco-
7

i
9, a strihad 18. Valcovaci ¢asti 17 a 19

vaci ¢asti 17, 19
pracuji tak, Ze vytvareji odpovidajici dvé rovnobéziné drazky
21 a 22, 23 v plechovém pasu 10, jak Jje zndzornéno na
obr.3. Jedna nebo obé z téchto ¢&asti 17, 19 mohou byt vyra-
zeny z <&innosti vzajemnym oddélenim vAlcd v obou sekcich.
Obr.3 znazorfiuje dokon&eny plechovy profil, obsahujici vzhiu-
ru vystupujici okrajové boky 25, 26, zakonéené pukruhovitymi
vyklenutymi Gtvary 27, 28, které jsou dimenzovany tak, Ze




mensi utvar bude zapadat do vét&ino tutvaru. Mensi z téchto
atvara, t.j. struktura 28, m& samoprizpusobovaci drazku 239
a Utvary jsou po pokryti str¥echy tésné vzajemné zachycovany
do sebe pomoci drézkovaciho stroje. Plechy jsou upevnény ke
strese priponkami vystupujicimi vzharu do drazkovych spoiju,
s nimiz jsou vzajemnée zachyceny. Tyto priponky jsou prisrou-
bovédny ke strese, co? znamena, Ze plechy jsou zcela bez Jja-
kychkoli otvoru pro Srouby.

V bezprostredni navaznosti na strihac¢ 18 lezi predni
konec tvareci sekce 30 pro tvatreni okrajovych bokl 25, 26
plechu a tvafeni vyklenutych dtvara 27, 29. Tvateci sekce
obsahuje dva podélné orientované nosice 31, 32 tvarecich
stanic pro tvareni casti plechu mezi tvarecimi stanicemi ne-
senymi nosici. Nosi& 32 je 2zndzornén na obr.2. Bude patrné,
Je nosié 32 je podporovan na &tyrech priénych voditcich
33a-d na mezilehlé dasti 34, takzZe se umoZni nosic¢i, aby byl
presouvén kolmo kK jeho podélné ose a tedy k podélné ose me-
zilehlé &asti. Mezilehld &ast 34 samotna Jje otod¢né uloZena
na pevném ramu 35 V pripojném Cepu 36 a spo&ivd na trech
pascich 37a-c kluzného uloZeni. Mezilehld <cast 34 a nosié
32 tak mohou byt otaceny jako celek okolo pripojného cepu
36 a nosicCem 32 se miZe pohybovat na mezilehlé &asti 34 kol-
mo k jeho podélné ose. Tyto pohyby jsou vykonavany pomoci
motorui a jsou rizeny po¢itacem. Aby se znazornéni nekompli-
kovalo, neni pas 10 znazornén v tvareci sekci 30 na obr.1l,

i kdyZ je zndzornén na obr.2.

Nosi& 31 tvarecich stanic je neseny stejnym zpusobem

jako nosic¢ 32 tvarecich stanic a na obr.l Jje vyznacen jeho

ptipojny cep 38.




Kazdy z nosic¢u 31, 32 tvar¥ecich stanic nese odpovida-
jici ¢tyri skupiny 40-43 a 44-47

44-47, pricemZ t¥i dvojice tvare-
cich stanic maji kazdad tvAreci valce na volnych h¥idelich,
t.j. hfidelich podporovanych na jedné strané. KazZda skupina
mad motor pro pohon vsSech tr¥i tvarecich stanic ve skupiné.
Tento pohon je béZného typu a neni proto 2znazornén. Obr.l
a 2 znadzornuji vSechny h¥idele 71 bez tvarecich vAlcl. Na
jednotlivych h#¥idelich vAlci Jje znadzornéna pouze koncova
deska, ktera funguje tak, Ze pevné zajistuje tvareci valce
na jejich pfislusnych hridelich.

Obr.4 a 5 znazornuji pohled na vzajemné protilehlé
dvojice takovych tvatecich stanic. Obr.l a 2 ukazuji vsSechny
hridele 71 vAlcu bez tvarecich vdlci a pouze na obr.4 a 5
jsou zndzornény tvareci vdlce 67-70 a 72-75 osazené na pri-
slusnych h¥idelich 71. Obr.4 zndzornuje prvni dvojici tvarte-
cich stanic 50, 51 v prvnich skupinach 40, 44 a obr.5 zna-
zoriiuje posledni dvojici tvarecich stanic 52, 53 v posled-
nich skupindch 41, 45. Obr.5 ukazuje vysek, a to pouze tva-
feci vdlce a motory 76, 77 a remenové pohony pohdnéjici val-
ce. Obr.4 znazornuje odpovidajici hnaci motory 78, 72 a pa-
sové pohony.

Prvni skupina tvarecich stanic 40, 44, uloZenych na
kazdé strané, pracuje tak, Ze vytvari draZky probihajici
rovnobéZné s okraji plechu. Tato skupina miZe byt pouzita
jako alternativa nebo v kombinaci s jednou z Jednotek 17,
19, které tvori draZky usporddané rovnobézZné s osou soumer-—
nosti plechu. 2Zbyvajici skupiny 41-43 a 45-47 jsou pouZity
pro vytvareni vzhuru vystupujicich okrajovych boklu 25, 26.




Ne vSechny jednotlivé dvojice tvarecich stanic leZi zcela
proti sobé, ale jsou vzajemné stridavé ("klikaté") posunuté,
aby vzadjemné nekolidovaly, kdyZ vytvareji Uzké plechové pro-
fily. Skutecnost, Ze tvareci stanice maji volné hridele val-
cli, t.j. Jjsou podporované na pouze jedné strané, umoZniuje
aby byly hridele vAalcl naklonéné. Naklonéni hrideld valcu
potom umoZriuje, aby tvareci valce mély relativné maly prumér
a jednoduchy tvar, ¢imZ je umoZnéno, aby dvojice valcu byly
tésné u sebe a ve vzadjemné presazeném usporadani, takzZe celéd

valcovaci sekce bude kratka.

Na nosic¢ich 31, 32 je na vstupni strané prvni dvojice
tvarecich valca 50, 51 dvojice ostrihovaci 58, 59 okraju
(obr.l), které doprovadzeji pohyb prvni dvojice tvarecich
stanic 50, 51 jak z hlediska Uhlovych nastaveni tak i z hle-
diska pohybu soubéZné k sobé a do sebe, t.j. soubéZného po-
hybu smérem k ose tvareci sekce a od ni a tim k ose drahy
plechu. Ostrihovac¢e okraju mohou byt tvoreny kotoucovymi

ndzkami. Obr.2 zndzornuje odst¥iZeny okraj 65.

Na vystupni strané od posledni dvojice tvarecich sta-
nic je dvojice profilovych strihac¢a 63, 64, osazenych na no-
sic¢ich 31, 32 tak, Ze sleduji tGhlové nastaveni a rovnobézZny
pohyb posledni dvojice tvarecich stanic tak, Ze doprovazeji
prvni dvojici tvarecich stanic 50, 51 podobné jako ost¥iho-
vace 58, 59. Vzhuru vystupujici okrajové boky 25, 26 hotové-
ho profilu mohou byt st¥ihdny v profilovych st¥ihac¢ich 63,

64, jak je znAdzornéno na obr.6.

Striha¢ 18 je vytvoren Jjako nlzZky s rovnobézZnymi no-

Zzi, a to s takovymi konvexnimi noZi, Ze se presah nozu zvét-
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Suje smérem do stredu. Délka strizZného rezu se tak miZe meé-
nit a v pasu nebo plechu se miZe vytvorit rez, ktery konci
v blizkosti okrajua, a to vhodnym nastavenim délky strizZného
zdvihového zAbéru. Alternativné miZe byt péds zcela odstri-

Zen.

Obr.1l znazornuje tvareci sekci 30, kdyZ je nastavena

v 4~

pro profilovani kovového pasu konstantni $i¥ky profilu. Muze
potom byt vyhodné profilovat kontinudlni pads a str¥ihat pés
po jeho profilovani. To poskytuje vetsi presnost méreni po-
kud jde o konec plechu. 2 tohoto hlediska se st¥iha¢ 18
nechd vytvaret st¥izZny rez, ktery kon¢i v blizkosti okraju
pasu, naceZ se okraje ostrihnou na hotovy profil profilovymi
st¥ihac¢i 63, 64 profilli, jak je zndzornéno na obr.6. Zacatek
a konec st¥ihdni jsou rizeny pocitace, k némuz je pripojeno
¢idlo 16 mérici délku. Ost¥ihovace 58, 59 okraju nemusi byt
pouzity, kdyZ md pads 10 spravnou $irku a také jemné okraje.
MizZe vSak byt pouZit lehce Sirsi pads a Gzké pasy ostrizZené
z okraje pasu, aby se ziskal ¢isty okraj. Na obr.2 je zna-
zornén od¥iznuty okraj 65.

Obr.7 2zndzornuje tvareci sekci prizpusobenou tvaru
tak zvaného kénického pasu, t.j. pést, Kkteré se zuzuji
k jednomu konci. Zadni konce nosic¢u 31, 32 jsou soumérné na-
toc¢eny od sebe, a to oto¢enim mezilehlych ¢asti 34 v jejich
odpovidajicich pripojnych Cepech a zablokovani téchto céasti
v jejich dhlovych nastavenich.

Valcovani plechu za¢ind tim, Ze kaZzdad mezilehla c&ast
34 se otod¢i v jejim pripojném Cepu 36, 38 a posune se na je-

jich pascich 37a-c kluzného uloZeni, takZe tvareci stanice

s ooece




budou prizpusobeny nejsSirSimu konci jednotlivého plechového
dilu. Toto Uhlové nastaveni se zafixuje. Pas 10 se plné od-
stfihne ve st¥ihac¢i 18 pro ziskdni samostatného plechového
dilu 66, ktery se privadi do tvafeci stanice, jak je znazor-
néno na obr.8. KdyZ se plechovy dil 66 privadi do tvareci
sekce 30 zarizenim 14 pro vyrizovani pasu, noside 31, 32 se
pohybuji soubé&Zné soumérné smérem k ose tvareci sekce, s po-
moci neznadzornénych kuli¢kovych vreten, takZe ostrihovade
58, 59 okrajl budou kontinudlné ost¥ihovat zvétsujici se ok-
rajové pasy a tim budou plynule zmensovat $irku plechového
dilu.

Obr.9 znazormnuje plechovy dil 66, kdyZ je uprostred
v tvareci sekci, a obr.10 zndzornuje plechovy dil 66 pri je-
ho vystupu =z této sekce. Rychlost, jiZz je plechovy dil 66
posouvan dopredu, a rychlost jiZ se uskutecnuje soubéiny po-
hyb nosi¢d 31, 32 musi byt prizpusobena tak, Ze kazdy tvare-
ci vadlec ruznych tvarecich stanic bude pracovat ve spravné
drazce na zuZujicim se pésu. Tento proces je rizen poditadem
pripojnym k &idlu 16 a k nezndzornénym ¢idlim, ktera deteku-
ji Si¥kové polohy nosidéu 31, 32.

KdyZz ¢idlo 16 vydava signdl udavajici, Ze pads bude
st¥ihadn, poc¢itac¢ zastavi posun pdsu a pas se striha ve tri-
haé¢i 18. Pokracduje se pak Vv podavdni a tvareni odstriZeného
pasu, az je dokonc¢eno tvareni plechového dilu, nadeZ se tva-
rovany dil vypusti z tvareci jednotky 30.

KdyZz se dokonc¢uje tvareni plechového dilu, ktery byl
odstriZen od pasu, je presnost méreni konce plechového dilu
horsi neZ kdyZ je plech odst¥ihovdn od jiZz tvarovaného pasu.
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KdyZz Jje poZadovano zlepsSit presnost odmérovani pokud Ijde
o uvedeny konec, miZe byt st¥ihacem 18 proveden striZny rez,
ktery kon¢i v blizkosti okraju, a pas se potom posune dopre-
du o urc¢itou vzdalenost, napriklad 1-2 dm, naceZ se pas plné
odstr¥ihne. Péads se potom posune dopredu o dal&ich 1-2 dm
a provede se dalsi strizny rez konéici v blizkosti okraje.
Mohou byt potom pouzity profilové strihace 63, 64 pro Uplné
ostfiZeni v 1linii dvou uvedenych *ezl, ¢imZ se zlep$i pres-
nost konce. To ma za nasledek zlepSenou presnost pokud jde
o oba konce, za cenu kusu odpadu o velikosti mens$i nez 0,5
metru mezi obéma plechovymi dily a také za cenu ponékud niz-
$1 produktivity vzhledem k zastavenim.

Aby se vyrobil plechovy dil, ktery md vyrazné zuZova-
ni a ktery je velmi Gzky na jednom Xkonci, mGZe byt Zadouci
rozdélit nosice tak, Ze zadni ¢asti nosic¢u s poslednimi dvé-
ma skupinami 41, 43, 46, 47 tvarecich stanic na kazdé strané
mohou pokracovat v pohybu k sobé, kdyZz plosny dil opustil
prvni dvé skupiny 40, 42, 44, 45 tvarecich stanic a predni

¢dsti nosic¢ua se nemohou pohybovat bliZe k sobé.

Obr.7 aZ 10 zndzornuji valcovani plechového dilu,
ktery se zuZuje k jednomu konci, pri kterém se nejprve val-
vadlcovat nejprve nejuZzsi konec. To muze byt vyhodné, kdyz je
stroj umistén na strechu, kterd se m& pokryvat, blizko
k zdkladné str¥echy, a kdyZ valcované stresni desky jsou
dlouhé nékolik desitek metrd a plechovy dil se valcuje smé-
rem nahoru ke st¥edu strechy, jelikoZ potom deska bude mit

spravny konec orientovany nahoru.




Délka zndzornéného stroje miZe byt dostated¢né malj,
aby stroj mohl byt zac¢lenén v dopravnim kontejneru standard-
ni velikosti 12 x 2,4 m, a kontejner mohl byt zvedan spolu
se strojem jerdbem na strechu, kterd se md pokryvat stresni
krytinou. Do kontejneru miZe byt zabudovdn hnaci agregat
s dieselovym motoren, takZe stroj mazZe byt nezavisly
s vlastnim pohonem. Vyndlez se neomezuje na stroje pro pro-
filovani stresni krytiny se standardnimi drézZkovymi spoji,
ale miZe byt pouZit pro vSechny druhy valcovani.

Obr.11 a 12 zndzornuji vdlcovaci sekci 90, kterad je
obménénou verzi valcovaci sekce 30 2z predchozich obrazku.
Valcovaci sekce 90 obsahuje ¢tyri skupiny 91-94 a 95-98 tva-
Yecich stanic na kazdé strané plechového dilu, podobné jako
ve vySe popsaném provedeni. V tomto provedeni md kazZda sku-
pina nosi¢, ktery je pohyblivy soubéZné a jehoZ Uhlova polo-
ha miZe byt nastavena jednotlivé. Nosice 100, 101 (odpovida-
jici nosic¢lm 31, 32 z obr.1-2) v prvnich skupinach 91, 95
nesou kazdy odpovidajici ostrihovac¢ 102, 103 okraju, vedle
tri tvarecich stanic 104-109. Protoze KkazZdd skupina 91-98
miZe byt serizena jednotlivé, je nejen mozZné pracovat smérem
k jednomu konci zuzZujicich se plechovych dilcd, ale vytvaret
také plechové dily, které obsahuji selektivni k¥ivkové tvary
v danych mezich, ¢imZ je architektlim dadvédna velkd mira vol-
nosti napriklad pro navrhovadni klenbovitych stresnich kon-
strukci, které maji bud konstantni nebo proménlivy polomér
zak¥iveni. Obr.15 a 16 zndzornuji priklady stresnich plecho-
vych dilcl pro klenbovité strechy, které mohou byt vyrobeny
ve vdlcovaci sekci 90. Stresni desky obsahuji drazky 120,
121, usporadané rovnobézZné s okraji uvedenych plosnych dil-

ca, t.j. drdzky vytvorené v prvnich skupinach 91, 95 tvare-
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cich stanic v tvareci sekci 90. Ostrihovace 102, 103 okraiju
se vZdy pohybuji spole¢né s prvni dvojici tvarecich stanic
a tato tvareci sekce miZe byt také pripojena primo k zarize-

ni pro odvijeni pasu jako ve vysSe popsaném provedeni.

Obr.13 zndzornuje prvni dvojici tvAa¥ecich stanic
104, 107 v prvni skupiné 91, 95. Tvareci valce jsou oznaceny
stejnymi vztahovymi znac¢kami 67-70, jaké byly pouZity na
obr.4, jelikoZz 3jsou tyto vadlce podobné tém, jaké jsou zna-
zornény na uvedeném obrazku. Vzhledem k existujici symetrii
je znAdzornéna pouze jedna tvareci stanice 104. Tvareci valce
69, 70 jsou nesené nosicem 100, ktery je pripojen k pripoj-
ném ¢epu 111 (obr.13) na mezilehlé c¢asti 112. Mezilehld c¢ast
112 je nesend posuvné posouvacimi ty€emi 113, 114 na pevném
ramu (stojanu) 115, a miZe ji byt pohybovano motorem 116
a kulid¢kovym v¥etenem 117. Nosi¢ 100 se muZe otdcet na mezi-
lehlé ¢&4sti 112 motorem 118 a kulickovym v¥etenem 119.
Obr.14
nosice 10

N

nadzorfnuje ¢erchované dvé alternativni uhlové polohy
0.

Uhel nosicée 100 tak miZe byt serizen vzhledem k po-
délné ose tvareci sekce a nosic¢i také miZe byt pohybovano
soubéiné naprié k této podélné ose, takZe se umozni jeho
soudasny pohyb a dhlovy pohyb jim nesenych tvarecich stanic.
Kazda skupina tvafecich stanic je timto zplsobem pohybliva
jednotlivé, coZ znamend, Ze je také mozZné vyrédbét plechoveé
dily majici zakfivené okraje a proménlivy polomér zakriveni
na kazdém Jjednotlivém plechovém dilu, kromé vyroby plecho-
vych dild s primymi okraji. JelikoZ kaZda skupina obsahuje
vice ne? jednu tvareci stanici a protoZe stanice Jjsou spo-

leéné podporovany Jjednim nosicdem, Jje moZné, aby pouze jedna
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z tvarecich stanic kazdé v kazZzdé skupiné sledovala presné
spravnou drazku, i kdyZz v pripadé rozumnych polomért zakfi-
veni bude chyba pouze v radu velikosti jednoho milimetru.
Takova chyba nebude rugit funkci. V pripadé malych poloméru
zakriveni je zapotfebi, aby byla kaZdd tvareci stanice seri-
ditelnd jednotlivé. V praxi je vSak moZné serizovat nastave-

ni dvou nebo vice tvarecich stanic spolec¢né, jak je znazor-

néno.




.
oo

PATENTOVE NAROKY

1. Valcovaci stroj obsahujici v lince za sebou zari-
zeni (11) pro odvijeni kovového pasu (10) z bubnu nesouciho
svitek (12) pasu, st¥iha¢ (18) pro st¥rihdni pasu, a tvareci
sekci (30, 90), kterad plechovy pas tvari,
vyznadeny tim, Ze tvareci sekce (30, 90) obsahuje fadu tva-
tecich stanic (50, 51, 52, 53; 104-109), které maji tvareci
vilce (67-75) na jednostranné podporovaném hrideli (71) na
kaZdé strané pasu, pric¢emZ tvArecimi stanicemi v kaZdé radé
je moZno pohybovat napfi¢ tvafeci sekce motoricky pohanénym
hnacim prostredkem, pticemZ kaidé radé tvarecich stanic je
prifazen ostfihova& (58, 59, 102, 103) okraje, sprazZeny pro
pohyb spole&né s prvni tvareci stanici. '

2. Stroj podle naroku 2, vyznaCeny tim, Ze ostrihovac
(68, 59; 102, 103) okraje a prvni tvareci stanice (50, 51;
104, 107) v kazdé radé tvarecich stanic jsou osazeny na spo-
leéném pohyblivém nosi¢i (31, 32; 100, 101) pro jejich
spoleé¢ny pohyb ve vzadjemném souladu.

3. Stroj podle naroku 1 nebo 2, vyznaceny tim, Ze
ka3da tada tvarecich stanic, nékolik tvArecich stanic v fa-
dé, jsou osazeny na nosi¢i (31, 32; 100, 101), jehoZ uthel
vzhledem k podélné ose tvareci sekce miZe byt serizovan
a kterymi také miZe byt pohybovano soubéiné napri¢ k uvedené
podélné ose, takZe se ziskd soucasny pohyb a Uhlové nastave-

ni uvedenych tvarecich stanic.

4. Stroj podle naroku 3, vyznaCeny tim, Ze kazda rada
tvatecich stanic obsahuje nékolik nosicéu (31, 32; 100, 101)
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za sebou, které nesou kazdy dvé nebo vice tvarecich stanic
a jsou jednotlivé pohybovatelné.

5. Stroj podle naroku 3, vyznaceny tim, Ze vsSechny
tvadreci stanice v kazdé radé jsou osazeny na spolecném nosi-
&i (31, 32).

6. Stroj podle kteréhokoli z narokl 1 aZ 5, vyznaceny
tim, Ze alesponn Cast tvarecich stanic ve dvou radach tvare-
cich stanic je umisténa tak, Ze tvareci véalce (67-75) na
jedné strané Jjsou presazené vzhledem Kk tvarecim valcim na

druhé strané.

7. Stroj podle kteréhokoli z narokl 1 aZ 6, vyznaceny
tim, Ze alesponn ¢&a&st tvarecich stanic méd tvareci valce

(67-75) ulozZené na naklonénych h¥idelich.

8. Stroj podle kteréhokoli z narokt 1 aZ 7, vyznaceny
tim, Ze stfihaé¢ (18) mad stfihaci hrany, které jsou konvexni
smérem ke stredu, a md proménlivou délku pracovniho zabéru
tak, Ze maZe provadét stfizZné fezy v rovinné stredni &asti
pasu v proménlivé mife smérem k okrajum pasu a alternativneé
zcela odstrihovat pas.

9. Stroj podle kteréhokoli z ndrokl 1 aZz 8, vyznacleny
tim, Ze na vystupni strané od posledni tvareci stanice jsou
umistény st¥ihace (63, 64) majici profilované strizné hrany.

10. Stroj podle kteréhokoli z narokd 1 aZ 9, vyznace-
ny tim, Ze stroj je zadlenén v prepravnim kontejneru.




oL
49

<
&3
5
[65)
&
| &
—8




............

ORBR. 3
7 22 24 23 295 2g
25 24
A
/ &
10

é4 10 £3

s l A
é6

i ~. A\ 5 AL j

- /

oRE. &




.. 2OV ~ A4dv

o AA L,F@ \@*. ............
S — =
JL = @ , - g = M4 L
C ] MNM le\.W — ]
i ==
| T | r
{1 [ .
- i1 — T Lv e
a e ﬁ .g | i




e (A2 X ] : - ,4M

. ORE.5




OBR. #




OBR. 3

0 o{p)
[+9)
VX
(s 1]
¢ o v q
[l
0 !
»
] ]
L

00000

OBr. 10

L]
000000




OBk .12

102 —1.Q

¢ eeee
]

97

M

107

/L\E \ |

104 95 105 94 104

13

X

100
102

ORR. 11




. Qm - ({fo

<1 a0

2, SW €W

L]

L
=

n

0t &9 sy L9



e weve s 58 0 eree
M . v L

(4 *
.....

" =
ANy | “F =1 ] .|

9 .\.. {{]}%{Md j

o | ae
117\_—,“\‘-j ——fe—— I F —P

18

114

M—_ | 100

=S




*
.....

2002 ~ 1{PD
v LR 1) e ewve
. . [ .
* e o0 'Y -«
b (4 . ¢ o
4 * . ¢ oo
e (Y] L]

|

OoRBR. 15

|

OEBR. 14




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

