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(57)摘要

本实用新型涉及工字梁技术领域，尤其涉及

一种前桥工字梁浇注毛坯，包括平行并列设置的

两个毛坯本体、浇道、四个冒口，所述浇道包括直

浇道、横浇道，所述横浇道为U字形，所述直浇道

的下端与所述横浇道的中部连接，所述毛坯本体

的钢板弹簧座下方靠近底部的侧面与所述横浇

道连接，所述四个冒口分别设置于毛坯本体与钢

板弹簧座对应的位置，所述横浇道的最高点不高

于毛坯本体中部下沉部分的最高点。本实用新型

同时铸造两件毛坯，提高铸造效率，浇注时钢水

从钢板弹簧座下方靠近底部的侧面进入，并逐渐

填充型腔，通过浇道和冒口的位置、形状调整钢

水凝固的顺序，凝固时，毛坯的底部、两端先凝

固，从而改善前桥工字梁的铸造质量，避免铸造

缺陷。
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1.前桥工字梁浇注毛坯，其特征在于：包括平行并列设置的两个毛坯本体(1)、浇道

(2)、四个冒口(3)，所述浇道包括直浇道(21)、横浇道(22)，所述横浇道(22)为U字形，所述

直浇道(21)的下端与所述横浇道(22)的中部连接，所述毛坯本体(1)的钢板弹簧座下方靠

近底部的侧面与所述横浇道(22)连接，所述四个冒口(3)分别设置于毛坯本体(1)与钢板弹

簧座对应的位置，所述横浇道(22)的最高点不高于毛坯本体(1)中部下沉部分的最高点。

2.根据权利要求1所述的前桥工字梁浇注毛坯，其特征在于：所述冒口(3)水平截面的

沿车轴方向的长度大于沿汽车前进方向的长度的两倍。

3.根据权利要求1所述的前桥工字梁浇注毛坯，其特征在于：所述横浇道(22)竖直截面

在竖直方向的长度大于在水平方向的长度。

4.根据权利要求1所述的前桥工字梁浇注毛坯，其特征在于：所述直浇道(21)、冒口(3)

的高度不小于所述毛坯本体(1)的高度，所述四个冒口(3)的体积之和为两个毛坯本体(1)

的体积之和的二分之一。
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前桥工字梁浇注毛坯

技术领域

[0001] 本实用新型涉及工字梁技术领域，特别是涉及一种前桥工字梁浇注毛坯。

背景技术

[0002] 汽车车桥通过悬架与车架(或承载式车身)相连接，其两端安装车轮。车桥的作用

是承受汽车的载荷，维持汽车在道路上的正常行驶。前桥包括工字梁、转向节、转向横拉杆、

轮毂、制动器等部分。其中，前桥工字梁断面呈“工”字型，故称“工字梁”。前桥工字梁与前钢

板弹簧座一体成型，为避免与其他部件(如发动机油底壳)干涉，工字梁中部有向下落差。

[0003] 工字梁一般为整体模锻成形，对于部分工程车，如叉车、泵车，其车身结构、使用条

件与乘用车差别较大，因此也有厂家采用铸造工艺加工前桥工字梁。由于工字梁尺寸较大，

整体重量大，铸造时更容易产生质量缺陷，如缩松、浇不足等。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于针对现有技术的不足，而提供一种前桥工字梁浇注毛坯，

其通过对浇道和冒口的位置、形状的设计，使得铸件冷却时从两端向中间凝固，改善前桥工

字梁的铸造质量。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种前桥工字梁浇注毛坯，其

包括平行并列设置的两个毛坯本体、浇道、四个冒口，所述浇道包括直浇道、横浇道，所述横

浇道为U字形，所述直浇道的下端与所述横浇道的中部连接，所述毛坯本体的钢板弹簧座下

方靠近底部的侧面与所述横浇道连接，所述四个冒口分别设置于毛坯本体与钢板弹簧座对

应的位置，所述横浇道的最高点不高于毛坯本体中部下沉部分的最高点。

[0006] 所述冒口水平截面的沿车轴方向的长度大于沿汽车前进方向的长度的两倍。

[0007] 所述横浇道竖直截面在竖直方向的长度大于在水平方向的长度。

[0008] 所述直浇道、冒口的高度不小于所述毛坯本体的高度，所述四个冒口的体积之和

为两个毛坯本体的体积之和的二分之一

[0009] 本实用新型的有益效果是：一种前桥工字梁浇注毛坯，其包括平行并列设置的两

个毛坯本体、浇道、四个冒口，所述浇道包括直浇道、横浇道，所述横浇道为U字形，所述直浇

道的下端与所述横浇道的中部连接，所述毛坯本体的钢板弹簧座下方靠近底部的侧面与所

述横浇道连接，所述四个冒口分别设置于毛坯本体与钢板弹簧座对应的位置，所述横浇道

的最高点不高于毛坯本体中部下沉部分的最高点。本实用新型同时铸造两件毛坯，提高铸

造效率，浇注时钢水从钢板弹簧座下方靠近底部的侧面进入，并逐渐填充型腔，通过浇道和

冒口的位置、形状调整钢水凝固的顺序，凝固时，毛坯的底部、两端先凝固，从而改善前桥工

字梁的铸造质量，避免铸造缺陷。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的前桥工字梁浇注毛坯的结构示意图。
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[0011] 图2是图1中前桥工字梁浇注毛坯的正视图。

[0012] 图3是图2中前桥工字梁浇注毛坯的右视图。

[0013] 附图标记说明：

[0014] 1——毛坯本体                      2——浇道

[0015] 21——直浇道                       22——横浇道

[0016] 3——冒口。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步详细的说明，并不是把本实用

新型的实施范围限制于此。

[0018] 如图1、图2、图3所示，本实施例的前桥工字梁浇注毛坯，其包括平行并列设置的两

个毛坯本体1、浇道2、四个冒口3，两个毛坯的布置方向一致，间距为一个毛坯本体的宽度，

所述浇道包括直浇道21、横浇道22，所述横浇道22为对称布置的U字形，所述直浇道21的下

端与所述横浇道22的中部连接，所述毛坯本体1的钢板弹簧座下方靠近底部的侧面与所述

横浇道22连接，选择该位置为浇道和型腔的接合处，一是可以使钢水尽快流动至毛坯底部，

二是考虑切除毛坯上的浇道时容易操作。所述四个冒口3分别设置于毛坯本体1与钢板弹簧

座对应的位置，所述横浇道22的最高点不高于毛坯本体1中部下沉部分的最高点，四个冒口

3与毛坯本体1的接合处后期需要铣平面，该位置厚度较大，位置较高，且远离端部，有利于

金属充满毛坯的两端部，在冷却时对该位置进行补缩，提高产品质量。

[0019] 进一步的，所述冒口3水平截面的沿车轴方向的长度大于沿汽车前进方向的长度

的两倍，沿车轴方向即图2中左右方向，汽车前进方向即图2中垂直纸面的方向，从图1中可

以看出，冒口3除上端外其他部分均为偏平状，有利于在在更长的长度内进行补缩。

[0020] 进一步的，所述横浇道22竖直截面在竖直方向的长度大于在水平方向的长度。

[0021] 进一步的，所述直浇道21、冒口3的高度不小于所述毛坯本体1的高度，所述四个冒

口3的体积之和为两个毛坯本体1的体积之和的二分之一。

[0022] 最后应当说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对本实

用新型保护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本实用新型作了详细地说明，本领域的普

通技术人员应当理解，可以对本实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本

实用新型技术方案的实质和范围。
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图1

图2
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图3
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