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(54)实用新型名称

一种新型小格子组织圆编面料

(57)摘要

本实用新型公开了一种新型小格子组织圆

编面料，它是由圆编单面机台成圈三角、浮线三

角组合织造而成；其中，成圈三角采用粗旦尼纱

线织造；粗旦尼纱线的旦尼数为75～100D；浮线

三角采用细旦尼纱线织造；细旦尼纱线的旦尼数

为20～40D；粗旦尼纱线采用的原料为涤纶；细旦

尼纱线采用的原料为涤纶，或者为涤纶和少量氨

纶。本实用新型的圆编面料一方面采用特殊设计

的成圈和浮线形成小格子组织，另一方面采用不

同粗细的原料组合使用，使面料具有明显的凹凸

结构，从而增加面料毛细芯吸效应，大大改善面

料的透气性和吸湿导汗性，将其运用到运动服面

料上能够获得优异的吸湿透气和服用舒适性。
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1.一种新型小格子组织圆编面料，其特征在于：

它是由圆编单面机台成圈三角、浮线三角组合织造而成；

所述成圈三角采用粗旦尼纱线织造；所述粗旦尼纱线的旦尼数为75～100D；

所述浮线三角采用细旦尼纱线织造；所述细旦尼纱线的旦尼数为20～40D。

2.根据权利要求1所述的新型小格子组织圆编面料，其特征在于：所述粗旦尼纱线采用

的原料为涤纶；所述细旦尼纱线采用的原料为涤纶，或者为涤纶和少量氨纶；所述少量是指

不超过面料纱线总量的5%。

3.根据权利要求1或2所述的新型小格子组织圆编面料，其特征在于：所述新型小格子

组织圆编面料每6路形成一个循环，其中，第1～4路均为成圈三角，其余路则同时含有成圈

三角和浮线三角。
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一种新型小格子组织圆编面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种新型圆编面料，具体涉及一种新型小格子组织圆编面料。

背景技术

[0002] 圆编面料是以一根或多根纱线沿纬向喂入针织机的工作织针，顺序地弯曲成圈并

相互穿套而形成的一种针织物。一般广泛运用于服用、装饰用和产业用等3类，目前服用类

产品占了80%以上，但是后两类产品的比例正在逐步上升。

[0003] 服用面料的舒适性、健康性、安全性和环保性等要求越来越高，随着人们在户外活

动时间的增加，休闲服与运动服相互渗透和融为一体的趋势也日益受广大消费者的青睐，

这类服装的面料，既要求有良好的舒适性，又要求在尽情活动时，一旦出现汗流浃背情况，

织物吸收汗液之后能尽快散发到外界环境中，服装不会粘贴皮肤而产生冷湿感。

[0004] 因此，在运动服面料上开发具有吸湿透气和服用舒适性的圆编面料是本领域急需

解决的技术问题。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于解决上述问题，提供一种具有吸湿透气和服用舒适性的新

型小格子组织圆编面料。

[0006] 实现本实用新型目的的技术方案是：一种新型小格子组织圆编面料，它是由圆编

单面机台成圈三角、浮线三角组合织造而成。

[0007] 所述成圈三角采用粗旦尼纱线织造；所述粗旦尼纱线的旦尼数为75～100D。

[0008] 所述浮线三角采用细旦尼纱线织造；所述细旦尼纱线的旦尼数为20～40D。

[0009] 所述粗旦尼纱线采用的原料为涤纶。

[0010] 所述细旦尼纱线采用的原料为涤纶，或者为涤纶和少量氨纶（不超过面料纱线总

量的5%）。

[0011] 本实用新型的新型小格子组织圆编面料每6路形成一个循环，其中，第1～4路均为

成圈三角，其余路则同时含有成圈三角和浮线三角。

[0012] 本实用新型的新型小格子组织圆编面料成品规格如下：克重为90～180g/m2。

[0013] 本实用新型具有的积极效果：本实用新型的圆编面料一方面采用特殊设计的成圈

和浮线形成小格子组织，另一方面采用不同粗细的原料组合使用，使面料具有明显的凹凸

结构，从而增加面料毛细芯吸效应，大大改善面料的透气性和吸湿导汗性，将其运用到运动

服面料上能够获得优异的吸湿透气和服用舒适性。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的新型小格子组织圆编面料的编织运动图。
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具体实施方式

[0015] 本实用新型的新型小格子组织圆编面料是由圆编单面机台成圈三角、浮线三角组

合织造而成。

[0016] 其中，成圈三角采用旦尼数为75D的粗旦尼涤纶纱线织造；浮线三角均采用旦尼数

为30D的细旦尼涤纶纱线和少量旦尼数为30D的氨纶纱线（不超过面料纱线总量的5%）织造。

[0017] 本实用新型的新型小格子组织圆编面料每6路形成一个循环，其中，第1～4路均为

成圈三角，其余路则同时含有成圈三角和浮线三角。

[0018] 本实用新型的新型小格子组织圆编面料的编织运动图和三角配置图分别见图1和

表1。

[0019] 表1

1 2 3 4 5 6

∧ ∧ ∧ ∧ ∧ ∧

∧ ∧ ∧ ∧ ∧ ∧

∧ ∧ ∧ ∧ ― ―

∧ ∧ ∧ ∧ ― ―

[0020] 注：“―”表示浮线，“∧”表示成圈。
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图1
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