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Description

La présente invention concerne une motopom-
pe centrifuge silencieuse 2 liquide.

De nombreuses motopompes centrifuges a li-
quide connues comprennent dans leur pompe soit
une chambre de pompe circulaire ayant une roue a
aubes concentrique et un déflecteur ou bec de
guidage de liquide soit une chambre de pompe A
dimensions croissantes en forme d'une volute,
comme par exemple celle décrite dans le do-
cument GB-A-28 326, définie par une chambre
sensiblement circulaire et une roue & aubes mon-
tée excentrée dans cette chambre. Ces motopom-
pes sont habituellement bruyantes dans leur fonc-
tionnment. Leurs bruits de fonctionnement provien-
nent principalement de ceux engendrés par des
surpressions de liquide crées par des passages
cycliques des aubes de leur roue devant, soit leur
bec de guidage de liquide, soit un angle saillant de
leur chambre de pompe en forme de volute. Cette
situation crée des pulsations de pression dans la
colonne de liquide refoulé ce qui rend non seule-
ment la pompe bruyante, mais en aval, peut en-
gendrer du bruit partout ol le liquide est transporté
SOus pression.

La présente invention visant & éviter ces incon-
vénients des motopompes connues, permet de réa-
liser une motopompe centrifuge 2 liquide, économi-
que dans sa fabrication, efficace et silencieuse
dans son fonctionnement.

Selon Tl'invention, une motopompe centrifuge
silencieuse 2 liquide ayant dans sa pompe cenirifu-
ge une platine de pompe et un carte de pompe
définissant une chambre de pompe dans laquelle
tourne une roue & aubes est caractérisée en ce
que la chambre de pompe est constituée de deux
chambres concentriques, & savoir une chambre de
révolution centrale, ayant une section axiale en T,
dite chambre 2 roue a aubes, dans laquelle tourne
concentriguement la roue & aubes et une chambre
de refoulement périphérique annulaire ayant une
section axiale en L inversés & angle arrondi et &
largeur sensiblement constante, prolongeant radia-
lement puis axialement la chambre & roue 3 aubes
au niveau des bras du T de sa section axiale en T.

Pour mieux faire comprendre l'invention, on en
décrit ci-aprés un exemple de réalisation illustré
dans un dessin ci-annexé.

Une motopompe centrifuge 2 liquide 1 illustrée
schématiquement et partiellement en coupe com-
prend une pompe centrifuge 2 et un moteur électri-
que d'entratnement 3.

La pompe centrifuge 2 comprend une platine
de pompe 5, un carter de pompe 6 et une roue a
aubes 7 d'un type classique entrainée en rotation
par un arbre représenté schématiquement par des
traits mixtes 10 du moteur électrique 3. La platine
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de pompe 5 et le carter de pompe 6 qui sont
assemblés et montés coaxialement avec l'arbre 10
du moteur 3 définissent une chambre de pompe
12.

Le carter de pompe 6 ayant sensiblement une
forme d'une coupelle de révolution comprend dans
son centre, une tubulure axiale 15 servant de tubu-
lure d'entrée de liquide, et dans sa périphérie, au
moins une fubulure 16 servant de tubulure de
sortie de liquide.

La roue & aubes 7 montée sur I'arbre 10 du
moteur 3 et tournant concentriquement dans la
chambre de pompe 12 comprend des aubes espa-
cées 18, orientées du centre de cette roue vers la
périphérie, un flasque inférieur 19 ayant une forme
d'un champignon et un flasque supérieur 20 ayant
une forme d'un entonnoir lesquels définissent pour
I'écoulement du liquide, une entrée commune axia-
le 21, des passages conduisant vers la périphérie,
et des sorties latérales 22 paralléles & un plan
perpendiculaire & l'axe de rotation de la roue a
aubes’.

La chambre de pompe 12 est constituée de
deux chambres concentriques & savoir une cham-
bre de révolution centrale, ayant une section axiale
en T, dite chambre & roue 2 aubes 13, dans
laquelle tourne conceniriquement la roue 3 aubes 7
et une chambre de refoulement 14 périphérique,
annulaire ayant une section axiale en L inversés a
angle arrondi et & largeur sensiblement constante,
prolongeant radialement puis axialement la cham-
bre 4 roue 3 aubes 13 au niveau des bras du T de
sa section axiale en T. La largeur constante du L
de la section axiale en L inversés de la chambre
de refoulement 14 est préétablie sensiblement éga-
le aux dimensions des sorties périphériques latéra-
les 22 pour liquide de la roue & aubes 7.

La tubulure de sortie de liquide 16 formée dans
le carter de pompe 6 est en communication tan-
gentielle avec la chambre de refoulement 14 au
niveau de la grande branche du L de sa section
axiale en L inversés et pourvu, dans l'exemple,
d'un axe incliné faisant un angle de 65° environ
avec |'axe de ce carter de pompe 6.

Durant sa rotation, la roue & aubes 7 aspire du
liquide 2 travers la tubulure d'entrée 15 du carter
de pompe 6, son ouverture d'entrée commune
axiale 21, dans la roue & aubes 7 et la chambre 2
roue & aubes 13, et le refoule 2 travers ses sorties
périphériques latérales 22, la chambre de refoule-
ment 14 et la tubulure de sortie 16, vers I'extérieur.

Le liquide entrant dans la pompe 2 est guidé et
canalisé par les aubes 18 et les flasques inférieur
19 et supérieur 20 de ces aubes de la roue, calibré
par les sorties périphériques latérales 22 de cette
roue & aubes 7 dont les dimensions sont, selon
I'invention, déterminées sensiblement égales 2 la
largeur constante du L de la section axiale en L
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inversé de la chambre de refoulement 14 par cette
roue A aubes7 qui tourne concentriqguement avec
I'entrée annulaire de cette chambre 14 sans étre
soumis sur le long de cette chambre de refoule-
ment 14 jusqu'a la tubulure de la sortie de liquide
16, ni & une variation de débit, ni 4 un changement
de pression qui engendrent dans le liquide en
écoulement, des pulsations qui rendent la pompe 2
bruyante ainsi que son circuit de refoulement.

La caractéristique concentrique entre la roue 2
ailettes & aubes 7 et la chambre de refoulement 14
qui prolonge la chambre & roue & aubes 13 et
I'ajustement préétabli des dimensions des sorties
latérales périphériques 22 de la roue & aubes 7
avec la largeur du L de la section axiale en L
inversés de la chambre de refoulement 14 permet-
tent un passage sans turbulence du liquide, de la
roue & aubes 7 dans la chambre de refoulement
14, 2 travers l'ouverture annulaire de cetie cham-
bre 14, et renforcent ainsi le fonctionnement silen-
cieux de la motopompe 1.

La largeur du L de la section axiale en L
inversés de la chambre de refoulement 14 qui est
sensiblement constante et égale aux dimensions
des sorties périphériques latérales 22 pour liquide
de la roue & aubes 7 favorise une formation perma-
nente dans cette chambre de refoulement 14 du-
rant le fonctionnement de la motopompe 1, d'un
anneau plein de liquide, c'esi-a-dire un anneau de
liquide sans poches d'air qui créent une fluctuation
de débit et/ou de pression de liquide, génératrice
de bruits.

Dans une application & un recyclage de liquide
dans un lave-vaisselle 3 microfiltrage de déchets,
non représenté, la motopompe 1 illustrée com-
prend dans sa pompe centrifuge 2, une tubulure
d'entrée pour liquide 15 reliée a un point d'une
partie basse d'une cuve de ce lave-vaisselle, deux
tubulures latérales de sorties principales pour liqui-
de 16 et 17 & axes inclinés faisant un angle de 65°
environ avec l'axe du carter de pompe 6 en com-
munication tangentielle avec la chambre de refou-
lement 14 au niveau de la grande branche du L de
la section axiale en L inversés de cette chambre et
reliées respectivement 4 deux moulinets d'arrosage
supérieur et inférieur de ce lave-vaisselle, une tu-
bulure latérale de sortie en dérivation de liquide 24
4 axe incliné faisant un angle 65° environ avec
I'axe du carter de pompe 6, en communication
tangentielle avec la chambre de refoulement 14 au
niveau de la petite branche du L de la section
axiale en L inversés de cette chambre et reliée A
un systéme de microfilirage de déchets dans le
liquide en recyclage dans ce lave-vaisselle, et une
tubulure latérale de prise de pression de liquide 25
4 axe incliné faisant un angle de 90° environ avec
I'axe du carter de pompe 6, en communication
tangentielle avec la chambre de refoulement 14 au
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niveau de la grande branche du L de la section
axiale en L inversés de cette chambre et reliée A
un pressostat de commande de ce lave-vaisselle.

Dans cette application au recyclage de liquide
dans un lave-vaisselle, la motopompe est appelée
a travailler d'une maniére presque ininterrompue
durant les cycles de lavage et de ringage. Son
fonctionnement silencieux est alors particuliére-
ment apprécié.

Dans la pompe centrifuge 2 de la motopompe
1, la platine de pompe 5 et le carter de pompe 6
sont de préférence réalisés d'une maniére avanta-
geuse par moulage d'une matiére synthétique, d'un
métal ou d'un alliage métallique.

La structure de la motopompe 1 est simple. La
fabrication de la motopompe 1 est facile et écono-
mique.

Revendications

1. Motopompe centrifuge silencieuse 2 liquide
ayant dans sa pompe centrifuge (2), une plati-
ne de pompe (5) et un carter de pompe (6)
définissant une chambre de pompe dans la-
quelle tourne une roue 3 aubes (7), caractéri-
sée en ce que la chambre de pompe (12) est
constituée de deux chambres concentriques, a
savoir une chambre de révolution centrale,
ayant une section axiale en T, dite chambre 2
roue a aubes (13), dans laquelle tourne
concentriquement la roue 4 aubes et une
chambre de refoulement (14) périphérique an-
nulaire ayant une section axiale en L inversés
a4 angle arrondi et & largeur sensiblement
constante, prolongeant radialement puis axiale-
ment la chambre & roue & aubes (13) au
niveau des bras du T de sa section axiale en
T.

2. Motopompe selon la revendication 1, ayant
dans la pompe centrifuge (2) une roue & aubes
(7) comportant des aubes espacées (8) orien-
tées du centre de cette roue vers la périphérie,
un flasque inférieur (19) ayant une forme d'un
champignon et un flasque supérieur (20) ayant
une forme d'un entonnoir, lesquels définissent
pour I'écoulement du liquide, une entrée com-
mune axiale (21), des passages conduisant
vers la périphérie, et des sorties latérales (22),
caractérisée en ce que ces sorties latérales
(22) sont paralléles & un plan perpendiculaire 3
I'axe de rotation de la roue a aubes (7) et
préétablies en dimensions sensiblement égales
4 la largeur constante du L de la section axial
en L inversés de la chambre de refoulement
(14).
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Motopompe selon 'une des revendications 1
et 2, caractérisée en ce que dans la pompe
centrifuge (2), le carter de pompe (6) com-
prend au moins une tubulure d'entrée axiale
(15), et une tubulure de sortie latérale (16) en
communication tangentielle avec la chambre
de refoulement (14) au niveau de la grande
branche du L de la section axiale en L inversés
de cette chambre, et ayant un axe incliné
faisant un angle de 65° environ avec l'axe de
ce carter de pompe (6).

Motopompe selon la revendication 3, caractéri-
sée en ce que dans la pompe centrifuge (2), le
carter de pompe (6) comprend une tubulure
d'entrée axiale (15), trois tubulures de sortie
latérales (16, 17, 24) & axes inclinés faisant un
angle de 65° environ avec l'axe de ce carter
de pompe (6) et dont deux (16, 17) servant de
sorties principales sont en communication tan-
gentielle avec la chambre de refoulement (14)
au niveau de la grande branche du L de la
section axiale en L inversés de cette chambre
et un (24) servant de sortie en dérivation est
en communication tangentielle avec la cham-
bre de refoulement (14) au niveau de la petite
branche du L de la section axiale en L inversés
de cette chambre, et une tubulure latérale de
prise de pression du liquide (25) 2 axe incliné
faisant un angle le 90° environ avec l'axe de
ce carter de pompe (6) et en communication
tangentielle avec la chambre de refoulement
(14) au niveau de la grande branche du L de la
section axiale en L inversés de cette chambre.

Motopompe selon I'une des revendications 1 a
4, caractérisée en ce que dans la pompe cen-
trifuge (2), la platine de pompe (5) et le carter
de pompe (6) sont de préférence réalisés par
moulage d'une matiére synthétique, d'un métal
ou d'un alliage métallique.

Claims

A silent running centrifugal motor pump unit for
liquids comprising in its centrifugal pump (2) a
pump plate (5) and a pump casing (6) defining
a pump chamber in which a vaned impeller (7)
rotates, characterized in that the pump cham-
ber (12) is constituted by two concentric cham-
bers, that is to say a central chamber which is
a figure of revolution, having a T-like axial
section, constituting a vaned impeller chamber
(13) in which the vaned impeller rotates con-
centrically and a peripheral annular thrust
chamber (14) same having an axial section
with the form of an inverted letter L with a
rounded angle and a substantially constant
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width, extending radially and then axially the
vaned impeller chamber (13) at the level of the
limbs of the T of its T-shaped axial section.

The centrifugal motor pump unit as claimed in
claim 1 having in the centrifugal pump (2) a
vaned impeller (7) whose spaced vanes are
directed away from the center of such impeller
toward the periphery, a lower end cover (19)
having the form of a mushroom and an upper
end cover (20) having the form of a funnel,
which define, for the flow of the liquid, a com-
mon axial inlet (21), passages leading to the
periphery, and lateral outlets (22), character-
ized in that the lateral outlets (22) are parallel
to a plane perpendicular to the axis of rotation
of the vaned impeller (7) and set with dimen-
sions substantially equal to the constant width
of the letter L of the axial inverted L section of
the thrust chamber (14).

The centrifugal motor pump unit as claimed in
claim 1 or claim 2, characterized in that in the
centrifugal pump (2), the pump casing (6) com-
prises at least one inlet axial tube (15) and an
outlet lateral tube (16) in communication tan-
gentially with the thrust chamber (14) at the
level of the large limb of the letter L of the
axial inverted L section of this chamber, and
having an axis inclined to make an angle of
approximately 65° to the axis of the casing of
the pump (6).

The centrifugal motor pump unit as claimed in
claim 3, characterized in that in the centrifugal
pump (2) the casing of the pump (6) comprises
an axial intake tube (15), three lateral outlet
tubes (16. 17, 24) with inclined axes making an
angle of approximately 65 ° with the axis of the
pump casing (6) and of which two (16, 17),
serving as main outlets, are in tangential com-
munication with the thrust chamber (14) at the
same level as the large limb of the L of the
inverted L axial section of this chamber and
one (24) serving as an overflow outlet is in
tangential communication with the thrust cham-
ber (14) at the same level as the small limb of
the letter L of the inverted L axial section of
this chamber, and a lateral liquid pressure tap-
ping tube (25) making an angle of approxi-
mately 90° with the axis of the pump casing
(6) and in tangential communication with the
thrust chamber (14) at the same level as the
large limb of the letter L of the inverted L axial
section of the said chamber.

The centrifugal motor pump unit as claimed in
any one of the claims 1 through 4, character-
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ized in that in the centrifugal pump (2), the
pump plate (5) and the pump casing (6) are
preferably manufactured by molding a syn-
thetic material, a metal or a metal alloy.

Patentanspriiche

1.

Gerduscharme Flussigkeits-Kreiselmotorpum-
pe, die in ihrer Kreiselpumpe (2) eine Pumpen-
grundplatte (5) und ein Pumpengehduse (6)
aufweist, die eine Pumpenkammer abgrenzen,
in welcher sich ein Schaufelrad (7) dreht, da-
durch gekennzeichnet, daB die Pumpenkam-
mer (12) durch zwei konzentrische Kammern
gebildet ist, ndmlich durch eine rotationssym-
metrische Mittelkammer mit T-férmigem Axi-
alschnitt, die Schaufelradkammer (13) genannt
wird und in der sich konzentrisch das Schau-
felrad dreht, und eine ringférmige Umfangs-
férderkammer (14), die einen Axialschnitt in
Form eines umgedrehten L mit abgerundeter
Ecke sowie eine im wesentlichen konstante
Breite aufweist und die die Schaufelradkammer
(13) auf H8he der Arme des T des T-férmigen
Axialschnittes radial und dann axial verldngert.

Motorpumpe nach Anspruch 1, mit einem
Schaufelrad (7) in der Kreiselpumpe (2), das
voneinander beabstandete Schaufeln (8) auf-
weist, die von der Mitte des Rades zum Um-
fang ausgerichtet sind, sowie einen pilzf&rmi-
gen unteren Flansch (19) und einen trichterfér-
migen oberen Flansch (20), wodurch fiir das
Stromen der Flissigkeit ein gemeinsamer Axi-
aleingang (21), zum Umfang flihrende Durch-
gange sowie seitliche Ausginge (22) gebildet
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die seitli-
chen Ausgidnge (22) zu einer zur Rotationsach-
se des Schaufelrades (7) senkrechten Ebene
parallel und mit Abmessungen ausgebildet
sind, die im wesentlichen gleich der konstan-
ten Breite des L der Fdrderkammer (14) mit
dem Axialschnitt in Form eines umgedrehten L
sind.

Motorpumpe nach einem der Anspriiche 1 und
2, dadurch gekennzeichnet, daB das Pumpen-
gehduse (6) in der Kreiselpumpe (2) wenig-
stens ein axiales Eingangsrohr (15) sowie ein
seitliches Ausgangsrohr (16) aufweist, das mit
der F&rderkammer (14) auf Hohe des groBen
Schenkels des L der Kammer mit dem Axi-
alschnittes in Form eines umgedrehten L tan-
gential in Verbindung steht und eine geneigte
Achse aufweist, die mit der Achse des Pum-
pengehduses (6) einen Winkel von ungefdhr
65 ° einschlieBt.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Motorpumpe nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Pumpengehiuse (6) in
der Kreiselpumpe (2) ein axiales Eingangsrohr
(15) sowie drei seitliche Ausgangsrohre (16,
17, 24) aufweist, deren geneigte Achsen mit
der Achse des Pumpengehduses einen Winkel
von ungefdhr 65° einschlieBen und von denen
zwei (16, 17), die als Hauptausginge dienen,
mit der Férderkammer (14) auf H6he des gro-
Ben Schenkels des L der Kammer mit dem
Axialschnitt in Form eines umgedrehten L fan-
gential in Verbindung stehen und von denen
eines (24), das als Abzweigausgang dient, mit
der Forderkammer (14) auf HOhe des kleinen
Schenkels des L der Kammer mit dem Axi-
alschnitt in Form eines umgedrehten L tangen-
tial in Verbindung steht, und ein seitliches Rohr
(25) zur Abnahme des FlUssigkeitsdrucks, des-
sen geneigte Achse mit der Achse des Pum-
pengehduses (6) einen Winkel von ungefdhr
90° einschlieBt und das mit der F&rderkam-
mer (14) auf HShe des groBen Schenkels des
L der Kammer mit dem Axialschnitt in Form
eines umgedrehten L tangential in Verbindung
steht.

Motorpumpe nach einem der Ansprliche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kreisel-
pumpe (2), die Pumpengrundplatte (5) und das
Pumpengehiuse (6) vorzugsweise durch For-
men eines synthetischen Materials, eines Me-
talls oder einer Metallegierung gebildet sind.



EP 0 455 542 B1

15
B [ a 2
13 N80 [ ghe 2
~
' '§/ \\ S
,/ .‘\ /'\
oo SN -Q,‘.g‘?.\‘,
25 i
\ ‘,\f\\ N
i v e ¢! I N 7 VA
4 ->
L ( l 4
5—_ -

10



	bibliography
	description
	claims
	drawings

