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Wynalazek dotyczy elektrycznej lampy
$wietlacej, zawierajacej trudno parujacy
metal. Pod okresleniem ,trudno parujacy
metal” rozumie si¢ w niniejszym przypad-
ku jeden z metali, ktérego prgznosé¢ pary
wynosi w temperaturze 200°C jedynie ula-
mek milimetra stupa rteci. Z posréd oma-
wianych metali uzywane sa czesto w lam-
pach swietlacych séd, potas, rubid, kadm,
magnez, tal, ktorych para stuzy do wypro-
mieniowywania §wiatla.

Stwierdzono, ze bardzo trudno jest na-

(Niderlandy),

dawaé parze omawianych metali dostatecz-
nie wysokie ci$nienie podczas pracy lampy
$wietlagcej. Ustalono, Zze para metalu w lam-
pach swietlacych, zaopatrzonych w zwy-
kty sposéb w jedna lub kilka czesci spta-
szczonych, przez ktére sg przeprowadzone
druty, doprowadzajace prad, bardzo tatwo
si¢ skrapla w przestrzeniach, utworzonych
wokoto tych czesci sptaszczonych, ponie-
waz wymienione przestrzenie wykazuja za-
zwyczaj stosunkowo niska temperature.
Poniewaz wspomniane pary metali sil-



nie nagryzaja zwykle gatunki szkla, stoso-
wane do wyrobu baniek lamp, przeto jest

. sig zmuszonym wytwgrzai’: banki lamp . ze.

specjalnych gatunkow s.zllsl‘a, odpornych na
dzialanie par metali, Frzy zastosowaniu
jednak takiego szkla czgsto duza trudnosé
stanowi przeprowadzanie przez nie drutow,
doprowadzajacych prad.

Wedlug wynalazku niedogodnosci te u-
suwa si¢ dzigki przeprowadzeniu drutéw,
doprowadzajgcych prad, przez czgsé spla-
szczona, znajdujaca sie nazewnatrz proz-
niowej przestrzeni lampy $wietlacej lub tez

w sposob szczelny na gaz przez metalowg

tarczg, stopiona z barika lampy. W ten spo-
s6b unika sie powstawania wokolo czesci
splaszczonej przestrzeni, w ktorych skrapla
si¢ fatwo para metalu, oraz osiagga sig row-
nomierna temperatur¢ w lampie swietlace;j.
Poniewaz cisnienie pary jest uwarunkowa-
ne najnizsza temperatura, panujgca w lam-
pie, przeto silniejsze nagrzanie pewnej o-
kreslonej czesci lampy nie wywotuje zad-
nego zwigkszenia ci$nienia pary, wskutek
czego nie zostaje wyzyskana energja, zuzy-
wana na wymienione silniejsze nagrzanie
miejscowe. Lampa wedlug wynalazku nie
posiada takich stosunkowo silniej nagrze-
wanych czesci, wskutek czego energja, u-
zyta do nagrzewania, zostaje wykorzystana
mozliwie najekonomiczniej.

Dzigki temu, ze czeé$é splaszczona nie
wystaje do wewnatrz banki lampy $wietla-
cej, nie zostaje ona wystawiona na dziala-
nie pary metalu, zawartej w lampie, a poza
tem zachodzi mozno$¢ wykonania wymie-
nionej czesci splaszczonej ze szkla, mniej
odpornego na dziatanie pary metalu, istnie-
jacej w lampie, anizeli szklo barki lampy,
stykajace sie¢ z ta para metalu. Szklo cze-
§ci splaszczonej mozina dobraé takie, aby
druty, doprowadzajace prad do elektrod,
dawaly sie tatwo wtapiaé.

Jezeli czesé splaszczona wytwarza sie
niecalkowicie z takiego szkla, lecz podob-
nie, jak i barike lampy, otaczajaca prze-

strzen wyladowcza, wykonywa sie ze szkla
obciaganego, np. ze szkla, ktérego strone
wewnetrzng stanowi szklo borokrzemowe,
strone zas zewnetrzna — szklo zwykle, to
przez zastosowanie czesci splaszczonej, wy-
stajacej nazewnatrz przestrzeni wyladow-
czej, osiaga si¢ te zalete, ze szklo, stano-
wigce warstwe wewngtrzng szkla obciaga-
nego i graniczace z przestrzenia prozniowq
lampy swietlacej, graniczy z nia rowniez i

w czesci splaszczone;j.

Przy zastosowaniu metalowej tarczy,
przez ktorg przeprowadzone s3 szczelnie
druty, doprowadzajace prad do elektrod,
zaleca sig strone tej tarczy, zwrécona do
przestrzeni wyladowczej, pokryé warstwa’
szkla, odpornego na dzialanie pary metalu.

W niektorych przypadkach korzystnie
jest lampy $wietlace umiesci¢é wewnatrz
ostony préiniowej wzglednie oslony, z kté-
rej powietrze zostalo usuniete tylko cze-
sciowo.

Na fig. 1 i 3 rysunku przedstawiono ty-
tulem przykladu dwie postacie wykonania
wynalazku, fig. 2 za§ przedstawia widok
czesci odmiennej postaci wykonania.

Fig. 1 przedstawia lampe $wietlaca, po-
siadajaca prawie kulista barikg 7. Do wy-
mienionej barki, wykonanej ze szkla boro-
krzemowego z mala domieszka kwasu krze-
mowego, przypojona jest czesé sptaszczona
2. Czgs¢ ta znajduje sie calkowicie naze-
wnatrz prézniowej komory lampy swietla-
cej i wykonana jest ze szkla, ktére daje sie
tatwo obrabiaé¢ i do ktérego mozna latwo
wtapia¢ druty, doprowadzajace prad.
Szklem takiem jest np. szklo wapniowe.

Lampa $wietlaca zaopatrzona jest w ka-
tode zarowa 3 oraz w dwie anody 4, barika
za$ zawiera parg sodu, w ktérym to celu
pewna ilosé sodu jest wprowadzona do
lampy, a oprécz tego zawiera pewna ilosé
gazu szlachetnego. Druty, doprowadzajace
prad do elektrod, sa wyprowadzone naze-
wnatrz przez cze¢$¢ splaszczong 2 na ze-
wnetrznej stronie barki. Barika 1 jest oto-



¢zona zamknieta ostona 5, zaopatrzong - w
stupek 6, przez ktéry przeprowadzone sa
druty, doprowadzajace prad do elektrod
lampy $wietlacej: Przestrzeri migdzy barka
1 i ostong 5 wykazuje wysoka préznig. Moz-
na réwniez z wymienionej przestrzeni usu-
naé powietrze tylko czesciowo lub tez wy-
pelni¢ ja Zle przewodzacym cieplo gazem
pod nieznacznem cisnieniem. W celu unik-
niecia nadmiernego nagrzewania stupka 6
pod wplywem cieplnego promieniowania
lampy $wietlacej, miedzy wymienionym
stupkiem i lampa $wietlaca umieszczona
jest zastona mikowa 7.

Przestrzen wyladowcza lampy swietla-

cej jest prawie kulista i posiada prawie:

wszedzie jednakowa temperature. Dzieki
zastosowaniu czesci splaszczonej, umie-
szczonej nazewnatrz bariki lampy, unika si¢

przestrzeni, w ktérych moglaby si¢ w nie-:

pozadany sposéb skraplaé¢ para sodu.
Wskutek wyzej podanego wymieniona para
sodu otrzymuje podczas pracy wyzsza tem-
perature, dzieki czemu zwigkszony zostaje
spétczynnik sprawnosci lampy swietlace;j.
Na fig. 2 przedstawiono schematycznie
cze$é splaszczona 8 z przylegajaca do niej
czesécia Scianki 9 banki, przyczem barka i
czgéé splaszczona sa wykonane z jednako-
wego szkla obcigganego. Znajdujaca si¢ na
stronie wewnetrznej bariki warstwa szkla
10, odpornego na dzialanie pary metaly,
znajdujacej siec w lampie, oddziela w miej-
scu 11 przejsécia w czeéé splaszczong druga
warstwe szkla od wnetrza lampy swietlace;.
Lampa $wietlaca 12, przedstawiona na
fig. 3, jest zaopatrzona w tarcze 13 z zela-
za chromowego, ktéra spojona jest ze szkla-
na $cianka lampy $wietlacej. Wspomniana
tarcza utrzymuje elektrody, ktéremi w da-
nym przypadku jest katoda zarowa 3 oraz
dwie anody 4. Omawiana lampa $wietlaca
zawiera réwniez pare metalu, dajacego si¢
trudno odparowywaé, np. sodu. Druty, do-
prowadzajace prad do elektrod, sa prze-
prowadzone przez otworki w tarczy 131 po-

siadaja érednice, mniejsza od srednicy wy-
Zej wymienionych otworkow. Miedzy dru-
tami, doprowadzajacemi prad, i tarcza
znajduje si¢ pewna ilos¢ szkla 14, ktére
izoluje wymienione druty od tarczy. Na
stronie, zwréconej do przestrzeni wyladow-
czej, tarcza 13 pokryta jest warstwa 15 ze
szkla, ktore, podobnie jak i szklo barki 12,
jest odporne na dzialanie pary metalowej,
istniejacej w lampie swietlace;j.

Barka opisywanej lampy swietlacej jest
rowniez umieszczona wewnatrz oslony 5,
zaopatrzonej w stupek 6, przez ktéry wy-

prowadzone sa nazewnatrz druty, dopro-
wadzajace prad do elektrod.
Dzigki zastosowaniu metalowej tarczy

13 uzyskuje sie bardzo réwnomierny roz-
dzial temperatury wewnatrz komory wyla-
dowczej, co sprzyja tworzeniu si¢ wysokie-

~go cisnienia pary metalowe;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna lampa s$wietlaca, za-
wierajaca pare trudno parujacego metalu,
zwlaszcza parg sodu, potasu, kadmu, rubi-
du, magnezu, taly, znamienna tem, ze dru-
ty, doprowadzajace prad do elektrod, sa
przeprowadzone przez czg$¢ splaszczona,
znajdujaca si¢ nazewnatrz  prézniowej
przestrzeni lampy $wietlacej lub przez me-
talowa tarcze, spojona ze Scianka banki
lampy $wietlace;j.

2. Elektryczna lampa s$wietlaca we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze cze$é
splaszczona jest wykonana przynajmniej
czeéciowo ze szkla, ktore jest mniej odpor-
ne na dzialanie pary metalu, znajdujacej
si¢ w barice lampy, anizeli szklo barki lam-
py, stykajace si¢ z ta para metalu.

3. Elektryczna lampa swietlaca we-
dtug zastrz. 2, znamienna tem, Ze zaréwno
barika, stanowiaca komore wyladowcza,
jak i czes$é splaszczona, sg wykonane ze
szkla obciaganego.’

4. Elektryczna lampa s$wietlaca we-



d1ug zastrz. 1, znamienna tem, zZe tarcza,
wykonana z metalu, jest pokryta warstwa

szkla na stronie, zwréconej do komory wy-
ladowczej.

z ktérej przynajmniej czesciowo zostalo u-
suniete powietrze.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

5. Elektryczna lampa swietlaca we-
dtug jednego z zastrz. 1 — 4, znamienna
tem, ze jest umieszczona wewnatrz oslony,
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