ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D' INVENTION
NO 905. 148

CLASSIF. INTERNAT.: L 04B ~B 283

MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES MIS EN LECTURE LE: 17 Novembre 1986

Le Ministre des Affaires Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d'invention

Vu le procés-verbal dressé le 22 Juillet 1986 A 11h 45

a 1' Office de la Propriété Industrielle
ARRETE :

ARTICLE 1.- 11 est délivré 3 : S.A. TRANSCAR
1 route de Gramptinne, 5133 Maizeret(BELGIQUE)

REPR. PAR Mr. Rancati Jean-Louis c/o Transcar §.A., Route de Gram tinne 1, 5133 Maize
un brevet d'invention pour PROCEDE DE FABRICATION D'UN MOULE POUR MATIERES MINERALES
MOULABLES PERMETTANT L'IMITATION DES PRODUITS NATURELS OU AUTRES.

ARTICIE 2.- Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, 3 ges risques et périls,
sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de 1'invention, soit de
1 exactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.
Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de 1'inyention (mémoire

descriptif et éventuellement dessins) signés par 1 intéressé et déposés & 1 appui de sa
demande de brevet.

Bruxelles, le 14 Aout 1986

PAR DELEGATION SPECIALE

Le Dirii;?ﬁi/////

L. WUYTS/
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MINERALES MOULABLES PERMETTANT L'IMITATION DES
PRIDAUITS NATURELS R AUTRES

L'invention a pour abjet un procedé de fabrication

d‘un moule pour matiéres minédrales moulabhles
permettant 1’imitation de produits naturels ou autres.
Dans les domaines industriels notamment de la
construction et de la décoration, i1l est important de
pouvoir imiter les caractéres esthétiques et

autres des produits naturels. Pour réaliser cet
chjectif, il faut partir de matiéres minérales
moulables et en plus disposer d'un moule permettant
d’cbtenir une imitation précise de la texture '
superficielle du produit & imiter.

En nutre, le moule doit &tre, pour des raisons
économiques, réutilisable de nombreuses fois et
présenter des caractéristiques mécaniaues

suf fisantes.

ies matidres minérales moulables sont constitudes
principalement de matiéres calcareuses telies que les
marhres ot les plerres & calcaire, ainsi que les
schistes, Iles grés el autres matériaux. Les décheis de
tels matériaux peuvent &ire égalemsnt utillisés.

Four étre mouilables, ces matiéres sont préalablesent
broyées el ensuite mélancdes aver dfaulres composanis
naturels et/on synthéticues apportant ia cohésion
suffisanis entre les particules de maniére & pouvoir
leg mouler. Plus particulidrement, le moule faisant
i‘ohiet de 1finvention convient pour les matériaux
copnsites tels que revendiaués dans le brevet belae n®
897 613 et la demande de brevetlt belge nfG/216881
PH'utilisation de moules conventionnels, par exempies en
bois, en Béital ou en pliatre, ne permet pas de
reproduire diune maniére suff isamment précise la
structure superficielle des produits & imiter. En
outre, par 'utilisation de ces moules connus, Ces
derniers se dégradent en ne pouvant pas &tre utilisés
de nombreuses fois. [ ‘utilisation directe d’un mouile
souiple donne des résuliais peu satisfaisanis. En
affet, la duplication précise du produit a2 imiter nest
pas possible et le moule se détériore rapidement.

La présente invention a pour objet de remédier a cas
divers inconvénients et permet par un procédé original
do fabrication du moule diobienir une reproduction plus
fidale de la surface du produit & imiter.

La présente invenition a pour obiet un procédé de



Pyl

i5

N
Lo

D
o

40

45

50

minérales
i produiis naturels
o3 autres, raraciérzﬁé par uns pramidére prise
ﬁfeapr51nte SOuS farae d'une peliituie soupie ai
i

et ﬁ un rAtaiyseur itculﬂn =
priviuit & imiter, par coulage sur T empreintn d ung
pate ohienus A partir dun polyur e,

par une deuxidse prise dempreints é partlr du moddle
précadent,; cous forme d’une masse riglds et saupie
formant le moule au moven dfune pate de mfeme type que
celle utilisée pour ja premiére prise d’empreinte et par
I'emwiuisage de cette derniére empreinte diune couche
proteciricre liquide favorisant le démculage.

Cuivant une particulariié de la présents inven t ; 1a
premisre pr___ d’'empreinte s présente sous fo d‘une
pellicule souple diépaicsseur de 1 a4 5 am ot la secgnde
prisg diempreinis se présents sous forme dune passe
rigide el souple diépalsseur de 3 BE auy BOINS.

Suivant un ande prafarentiel de ia présente invention
ie anddle interefdizire est obtenu & partir dun
adlange de prépolyedére de polyuréthane durcissable
da charges minérales.

et

ia fabriration dis mouwie, suivant ia présente invention
copprondd ies phases sucressives cuivanies

a. Premiére prise dsmpreinte

Cetie premiére prise d'espreinie se présente souss forme
d'une pellicule souple obienue 3 partir dfune pite
préparédsg au moyen d'une résine de silicone et d’un
ratalyvseur liquide.

la résine de silicone se présente sous forme diune
masse coudlable enduisable ou pétrissable aue 17on
réticule 4 1’aide d'un durcisseuyr liquide.

le catalvseur de durcissement est choisi parmi des
produits commerciznd connus et en une proportion de 1%
a 6% poids de résines de silicone (licuide ou solide).

Pour obitenir ceiie premidre prise d'empreinte, on part
dy produit naturel 3 imiter, par exemple une dalle de
schiste ardoisier. 11 est éoalemsni possible de
cancevair 1’imitation de tout produit ou relief A
imiter, par exemplies des ecussons, des blasons,; des
formes fantaisistes les plus diverses.

Le produit naturel ou autre & imiter doii préalablement
Sire netiové & 1aide de solvants connus, par exemple
le trichlioréthyléne.

ia surfare du proadusit A imiter &tant masintenue
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siilcnne Ol umn Eéla-d de résines
présence du catalyssur liquaide de dur
résines
{e choix des résines de silicone it tenir compte des
récultats & obtenir. ia __in__ o de 1’empreinte
perastira notamsent un démoulage aisé du produit 3
imifer et ainsi ogbtenir une pellicule
smple pouvant &tre utilisée de nosbreuses fois et
épnusant parfaitement les reliefs les plus fins
du produit & imiter.
Liépaisseur de Ia pellicule formant la premiére
enpreinie st fgnctlnn notamment. de 1'épaisseur de la
curface en relief du produii 3 imiter.

produitis A imiter précentent des surfaces en relief
riabl Par axemple, un schiste naturel présente un
211 e épaiss&urs en général d'environ 1 s 4 environ
5 &@.
L'épaisseur do lempreinte sera &galesent fonction de
i‘épaisseur du relief & reproduire. 5i le relief est
trop ipportant, une épaisseur desmpreinte de & am aura
tendance & atténuer la reproduction. La pricente
invention nexclut pas 1'utilisation dune &palsseur
disapreinie suwéricure 4 5 sm. Touiefois, des
considérations indusirielies limiteront 1’épaisseur de
i‘empreinte en général de 1 A & mm.

Dans 1‘étaps suivante, avant de réaliser le moddle,
1'empreinte st colliée sur un support solide

horizontal, par exempples un contreplacué hakkdlisé, une

surface metali!que ot tout autre surface horizontale et
plane mil puisse éire placée de niveau.

b. Préparation du modéle intermédiaire.

Cetie préparation est obtenue par coulage sur la
preaiére empreinte diune pate obtenuse & partir diun
polyadére 3 base d'un polyurédthane durcissablie.

De préaférence, on utilise un polymére de viscosité
maximale de 1500 aPa de maniére a pouvoir 1°étendre
facilement ot le lalsser ainsi époussr le relief de
i‘empreinte premidre obtenss ci—avant.

n peut utiliser tout prodiiit commercial, par exemplies
un polyuréthane isocvanate tvpe 64768, un polyuréthane
réticulé type GA26B de la firme CIBA. Ces produilis sont
de préférence wuitilisds en melange et en présence d’une
charge minérale en poudre, par exeapie de 1'alumine du
type DT 82 de CIBA.

Toute poudre mindrale paul, en principe, &tre utilisés,
mais e choix tiendra rompie des conditions opératoires
et du prix de revient.
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¢ . Deuzidas prise d'eepreinte formant le mouie.

ie moddlie obtemnus en b, est c0lléd cur une surface plane
jouant l1e réle de cunport solide, par exemple en bois
o en méial. Sur ce nnddle disposé horizontalement,
on couie une pate de silicone de mépe type que celle
utilisdes posr la préparation de ja premidre espreinis
de maniére & foraer le moule final.

i ‘épaisseur du poule est diau moins 3 e L’ épaisseur
est fonction de la quantité de matiére & wetire en
osuvyre, donc des dimensions du relief & reproduire, et
des contraintes mécaniaues de fabrication des produiis
finis . En général, les moules auront une

épaisseuyr au BoOIns &gale a4 cella de iIa dalle a
reprocduire. Par exenpie, ils auront une épaisseur
variahle de 5 3 & @=m pour une dalle de dimensions

de 00 x 400 mm.

d. Enduisage du poule

Liendduisage du modéle ronstituant le moule d&finitif a
pousr but diune part de protéger ie moule lors de son
utilisation et dfauire part de fariliter le démouiage.
Ce traitement de finition du mouie a un effet bénéfigue
sur l'aspect du produli fini. Ainsi, cetie couche
dfenduit protége le produit final lors des
manipulations. (etie courhe est susceptible d’étre
éliminde par un lavage au moven d'un solvant,; par
exempie de 1'eau.

Aprés mpulage, du fait de 1'élimination de 1'enduit par
le praduit fini, ie moule resie parfaitement propre
dun mmilage A 1'autre et est prét a un nouvel epploi
APrés pndul Sage .

ies procults dienduisage sont dfun Lype connu et
peuvent &tre choisis parml les produits commerciaux
favorisant le démoulage. Par exemples, on peut
utiliser les produits commerciaux connus sous la marque
de la firme DEGUSSA iels que 17AGOGRUNDIERUNG owu ACHOSAL
828347, 1'AGDTREMHITIEL ou ACHOSAN B2-17 et 177.

De préférence, on utilise des mélanges composés diun
certain pourcentage de ces produits dilués en fonciion
de §'aspect recherché (mat ow brillani).

Le proacédd faisant 1/obiet de la présente invention est
caractérisé par de nombreusx avantages qui ne peuvent
pas &tre obtenus par les procédbés connus aniérisurs.
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Liinvention cara Eileux comprice A 1%aide de §’axespie

ion d'un moule pour dalles de
¥

i
6002400 de 5 F mm d’ Spaisseur imitant un schiste

de paremsnt, .

1. Premiére prise d'empreinte

in coule sur la dalle 3 imiter un adlange do 2
caoutchraics de silicone différenis (Wacker RTVAZE =t
Dow Corning G333Z13) en présence d'un catalyseur afin
d'obtenir une masse susceptible diétre réutilisée,

la vie en pot de cette masse est de +/— 20 minuies &
température ambiante et sa viscosité de 70600 efPa. Le
démmilage st réalisé aprés 24 heures, a température
ashiante ot aver une hmidité relative de 1'air de +
de 50%.

La poau de silicong ainsl obtenue épouse parfaitesent
les reliefs les plus petits de la dalle de schiste
ardoisier. L’é&tape suivante consiste 4 poser ia
Eflour®, relief vers le haut, sur un panneau en bois en
contre—plagt hakéiisé de dimensions supérisures au
mndéle et la coliler au moven d'uns colle silicone.
iL'ensembie ast posé sur une table parfzaitemont
horizontale et est ainsi prét 3 servir & la
fabriration des modéles | c’est la "matrice”.

Z. Préparation du modéle inltermédiaire

in prend le panneau bakélisé sur lequel la peau de
gilicong formani la premidére empreinte est colliée, on
fixe un encadresent rigide aux dimensions du osndaie 2
fabrigquer, plus une suriargeur gul persetira de
reprendre ie post retrait.

in coule sur la premidédre eepreinte une pite ohitenus A
partir d'un mélange de polyuréthane composs de

a. Polyuréthane isocynate type G4Z26A de CIBA liguide 2
208, densité 1.1 (brum}

b. Polyuréthane réticulé type GEZ6B de CIBA licuide 3
208, densiié 1 {(beige)

c. Charage type DT 082 poudre a 60Z de CIBA A base
dialumine, densité { .35 (gris).

Ces composants cont utilisés dans les proportions de
208, 208 et 60%

La vie an pot de cette masse est dienviron 5 minutes.
fprés plus oy oins 20 minuies 2 la température
ambiante, on procéde au démoulage du modals



i0

[
e

b
o

[P%]
11

40

s e cOve L B¢ e
¢ an @ ey @ »
e 9 ®©tse 4 8 s
see s o . * seows o
ez @ . e > 3 ¢
o tw ooy wae . o

g

intermédiaire.
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3. axidee prise diespreinte formant e e

lorsque e moddle intermédiaire a &t& ajusié & ses
disensions dafinitives aprés ie post retrait, on
réalise le soule proprement dit.

On prend un panneaw bakélisdé de 90 x 60 cr, afin de
faciliter les manipulations,; et dfépaisssur de 1.8 om,
parfaitesent rectancuiaire. e moddle ast collé sur ce
panneald. On y coule ensuite un mélange de caoutchoucs
de silicone de néme type et de méme composition que
celui utilisé pour la premiére prise d’empreintie.

4. Ermiuiszas dua moaile

La sensibilité des caoutchoucs de silicone au
méthacryate de méthyl provient de la solubilité trés
importante au gonf lement provoquant une déformation
irréemédiable des pigces moulées. I1 faut donc
protéger le moule par enduisage. Cetie protection
‘effectue en deux couches bien distinctes ¢ la couche
primaire et la couche secondaire
La couche de protection primaire est une cire qui
permet l'accrochage de ll'enduit au moule.
Cette cire doit &tre préparée par dilution dans
du trichloréthyléne & raison de, | partie en poids de
cire pure et 10 parties en poids de CHCL=CCLZ pur.
Cette solution n’‘est stable que 24 heures. Elle doit
étre dtendues sur le moule rapidement &tant donné le
caractére volatil du solvant. I1 est indispensable que
la répartition soit uniforme st se présente sous une
couche mince.
Cette courhe de cire sera revétue ensuite de 72 couches
d'un enduit favorisant le démoulage foreéd dfune
aoiution hydro—alcooiique dfalconl polyvinvliique
plarées surressivessnt aprés séchage de chagus couche.
Cetie solution se compose de 40% dialcool méthyligus et
de 60¥ dfalconl polyvinylicue.

5. Houlage

ie eoule obitenu suilvant le procédé revendiqué a é&ié
utilisd comme suit |

Ies matidres mindrales mouslables wtilisées pour la
reproduction des dalles en schiste a imiter comprennent
un mdlange de HR¥ polids do schisie, I0% poids de
calcaire et 14% poids de résines.

De telis matériaux romposites ont 6t& moulés dans le
moule préparé suivant le procédé décrit. Les
strurtures superficielles obtenues ont montré que
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I'imitation des dalles & reprofuire éiait précise.
I3 a_ete poscible 3 1faide de tels moules de fabriqusr
S0 dallies sans destruction du mouje.
?es essals conparatifs aver deos moules classicuss en
bois, a&tal, pidatre eif polvurdthane, montrent cue ies
matériaus utilisés ne sont pas moulables
correcissent. . Des acrcrochages s2 procfuissnt, ce qul
madifie la strurture superficielle.
e plu tols poules ne pesuvent &tre wtilisés que
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REVENDICATIONS

ractis mitation de produiis
naturels o autres, rarartérisé par une premiérs prise
diespreinie sous forme d'une pellicule souple au moyen
d’une pate prépardéde a4 partir d'une réscine de silicons
C i i‘on appligue sur le

r, par coiilage sur l'empreinie dume

o partir d'un polyedére de polvurdthanse
durcissabie, par une deuxides prise d'empreinte a
préacédent., sous forme d’une masse
formant. ie mouile, au moven d’une pite
r

T

elie utilisée pour ia premidre prisse

i‘enduisage de cetie derniare
empreinte par une couche liguide favorisant le
démnulage .

2. Procédé de fabrication diun moule pour produitis
minéraux composites peraettant 1fimitation de produits
naturels ou autres, suivant la revendication 1,
caractiériceé en ce que ia promidre prise despreinte se
présente sous foree d'une pellicule souple d'é&paisseur
de I a5 mm et Ip douxidee prise dempreinte se
présente sous foree d'une masse rigide et souple
d'épaisceur de 3 mE AU BOINS.

3. Procédé de fabrication dium moule pour produiis
pinéraux composites perpetiant 1fimitation de produits
naturals ou autres, suivant les revendications 1 et 2,
caraciéricé en ce que le andéle intermédiaire est
obtens a partir d'un sélange de prépolymére de
polyuréthane durcissable et de charges minérales.
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ABREGE
Procédd de fabrication d'un eouile pour produiis sindraux
compnsites permetiant 1fimitation de produiis natureis o
autres, caractériséd par une preaisre prise d’empreinte
aors foree dune peliicule souple préparée 4 partir diume
pate obhtenue de la combinaison d'une résine de silicone
et d'une catalyseur liguide, par coulage sur ia premiére
prise d'espreinie d'un modéle intermédiaire consituté diune

2

r

2
pite obiemzse 3 partir dun polymére de polyuréthane, et
Par une doukidss prise o empreinte de néme nature gue la
oremliére; servant do moules proproment it

ies applirations s’étendent 4 tows ies produlis mingraux
mMilables tels que les marbres et les pierres & calcaire,

ainsl @ les schistes, les grés at avtres matériaux.
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