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Inventia se referd la o instalatie universald pentru sudarea MIG/MAG, a
fmbinarilor de colt exterioare, pentru piese de revolutie, destinatd, in special, realizarii
reperelor care au forma unor curbe complexe, inchise sau deschise, cum ar fi, de
exemplu, carcasele de ventilator centrifugal.

Sunt cunoscute instalatii pentru realizarea, prin sudare, a pieselor de revolutie,
de tipul carcaselor de ventilatii, care au, Tn componenta, un pistol si o rola palpatoare,
pentru deplasarea si mentinerea capului de sudura fatd de suprafata de lucru; fiind
prevazute niste microintrerupatoare de comanda, viteza de sudare mentinandu-se
constanta, cu ajutorul unui ansamblu mecano-electric de rotire.

Dezavantajele acestei instalatii sunt generate, in principal, de complexitatea
mecanica si cea electronicd. De asemenea, multitudinea de repere componente ale
sistemului de pozitionare a capetelor de sudare, prin jocuri cumulate, determina abateri
de la rostul de sudare, depasind domeniul de tolerante in mod normal admise, la sudare.

Problema pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei instalatii care sa
permita pozitionarea unui pistol de sudare MIG/MAG in asa fel, incat sa realizeze
mecanizat o imbinare de colt, cu urmarirea continud a rostului, farad utilizarea unor
dispozitive consumatoare de energie electrica, pe baza utilizarii fortei gravitationale.

Problema este rezolvata cu o instalatie constituitd dintr-un carucior echipat cu un
pistol de sudat MIG/MAG si care se deplaseaza pe un plan inclinat cu un anumit unghi,
pe niste sine, avand o deplasare lineard, determinatd prin intermediul unei piese de
sudat, cu care se afla in contact permanent, datorita fortei de gravitatie care actioneaza
si asupra caruciorului, piesa fiind asezatd pe o masa de pozitionare si rotire, echipatad cu
un plan inclinat cu acelasi unghi cu care este inclinat planul corespunzator sinelor de
rulare. _

Instalatia conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- permite obtinerea unor imbinari sudate, de calitate superioarad, intr-un timp
scurt;

- are o constructie simpla, fiind usor de manevrat si intretinut;

- permite reducerea consumului energetic, datoritd sistemului de urmarire
mecanic, ce nu necesita comenzi de actionare sau surse de energie suplimentare.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu fig.
1...5, care reprezinta:

- fig.1, vedere in plan vertical a unei carcase de ventilator centrifugal, care se
sudeaza cu ajutorul instalatiei conform inventiei;

- fig.2, vedere de sus, a carcasei din fig.1;

- fig.3, vedere in plan vertical, a instalatiei conform inventiei;

- fig.4, vedere de sus, a instalatiei din fig.3;

- fig.5, sectiune partiala, printr-o carcasa de ventilator in timpul sudarii.

Instalatia de sudare conform inventiei este constituitd dintr-un carucior A echipat
cu un pistol 1 de sudare MIG/MAG si cu un palpator 2 aflat in contact permanent, cu
o0 piesa B de sudat, care este o carcasa de ventilator centrifugal.

La realizarea carcasei B de ventilator, sunt necesare patru raze, cu centre
diferite, R,...R;, pentru a genera spirala arhimedica, aceasta find forma
corespunzatoare functionarii de principiu a unui ventilator centrifugal. Carcasa B cuprinde
doi pereti 3 si o valuta 4, fiind puse in evidenta imbinarile sudate care trebuie realizate.
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Caruciorul A astfel echipat se deplaseaza liniar, in timpul sudurii, pe niste sine 5
paralele, al caror plan este inclinat fatd de orizontald cu un unghi «. Piesa de sudat este
asezata pe o masa € de pozitionare si rotire, prevazuta la partea superioara cu un platou
5 inclinat cu acelasi unghi cu care este inclinat planul corespunzator sinelor 8 de rulare
pe care se deplaseaza caruciorul A, platoul & devenind paralel cu planul sinelor 5. Acest
paralelism este necesar pentru ca pistolul 1 s& urmareasca cu ajutorul palpatorului 2,
curba de sudat. Sistemul de urmarire astfel conceput actioneaza datoritd fortei
gravitationale. Generarea curbei de sudat se realizeaza prin combinarea sincronizata a
miscarii de rotire a piesei B, cu miscarea liniard a caruciorului A, sincronizarea fiind
asigurata de palpatorul 2 si de forta gravitationala.

Caruciorul A este montat in legatura cu o sursa de sudat 7, prin intermediul unor
cabluri 8.

Dupa asezarea carcasei B pe platoul mesei C de pozitionare si rotire, forta
gravitationald apropie caruciorul A de piesa B de sudat si rola palpatorului 1 se fixeaza
pe reperul valuta 4. In acest moment, pistolul de sudare 1 se afla la locul de sudare, tija
palpatorului fiind dimensionata in acest sens. Cu ajutorul unui mecanism D se fac
ajustari tehnologice ale pozitiei pistolului de sudare.

In acest moment, instalatia poate suda. Se porneste sursa de sudare 7, se
amorseaza arcul electric si se declanseaza operatia de rotire a platoului 6 al mesei € de
pozitionare si rotire, care antreneaza rotirea piesei B de sudat. Pe masura ce se
modifica raza piesei de sudat, in dreptul pistoletului de sudare, palpatorul deplaseaza
caruciorul echipat cu tot cu pistol, liniar, atat cat este necesar, pentru ca sudarea sa se
realizeze acolo unde trebuie. Faptul ca intre componentele 3 si 4 ale piesei de sudat
existd un unghi de 90° pe toata lungimea cordonului de sudare, rezultd ca oriunde ar fi
pozitionat palpatorul, la verticala pistolului 1 de sudare, aceasta va putea sa urmareasca
fidel forma piesei de sudat, elimina astfel abaterile de la rostul de sudat.

La terminarea operatiei de sudare, caruciorul A este indepartat manual de piesa
de sudat, iar aceasta este schimbata cu alta care va urma acelasi ciclu tehnologic.

Revendicari

1. Instalatie universala pentru sudarea MIG/MAG a imbinarilor de colt exterioare,
pentru piese de revolutie, cuprinzand un pistolet de sudare si un palpator, caracterizat
prin aceea ca are in componenta un carucior (A) care sustine pistolul (1) si palpatorul
(2) si care se deplaseaza pe niste sine al caror plan este inclinat cu un anumit unghi ()
fata de orizontald, avand o deplasare liniara, determinata de palpator, pentru urmarirea
de catre pistolet (1) a unei piese (B) de sudat, cu care se afld in contact permanent si
care este asezatd pe o masa (C) de pozitionare si rotire.

2. Instalatie conform revendicarii, caracterizata prin aceea ca masa (C) de
pozitionare si rotire este echipata cu un platou (G) inclinat cu acelasi unghi (a) cu care
este inclinat planul corespunzator sinelor de rulare.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Anghel Radu
Examinator: ing. Magdalena Spataru
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