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Vynalez se tykd zpisobu tepelného zpra-
covéni elektrolyticky nanesenych vrstev roz-
li¢nych kovi. ‘ :

Je zndm zpiisob vyroby kovovych povlakid
elektrolytickym nan&Senim né&kolika vrstev
rozliénych kovii, jeZ se po naneseni tepelné&
zpracovévaji, a to v jedné fazi tepelné€ho
zpracovani. PFi tomto zplsobu neni vSak
vZdy zarutena potiebnd tdroveii difuze jed-
notlivych vrstev, tedy i ndleZité jejich spoje-
ni, potfebné pro vysokou odolnost proti oté-
ru a korozi.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zphsob te-
pelného zpracovéni elektrolyticky nanese-
nych vrstev rozlitngch kovii podle vyndle-
zu, jehoZ podstata spo€iva v tom, Ze tepelné
zpracovéni se provaddi ve dvou fézich, pfi-
temZ prvni f4ze probihd v prostfedi okysli-
ujiciho plynu s obsahem vice neZ 7 %, nej-
v§3e viak 20 % podle hmotnosti pfi teploté
o 20 aZ 30°C niZ8i, neZ je teplota téni toho
z nanesenych kovil, ktery mé nejniZ§i teplo-
tu tani, nateZ probiha druhé faze tepelného
zpracovani.

Druhé f4ze tepelného zpracovédni probiha
v atmosfére inertniho plynu, napfiklad du-
siku nebo argonu, obsahujictho nejvyse 7 %
kysliku podle hmotnosti, popfipadé za Gpiné
nepfitomnosti kysliku, a to pfi teploté 450
a¥ 800°C. Podle druhého zpiisobu probihd
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druhd faze tepelného zpracovdni v solné
lazni kyanidtt a kyanatand, obsahujici 50
a7 80 % kyanidd alkalickych kovi p¥i teplo-
té 360 aZ 600 °C.

Zptsob tepelného zpracovani elektrolytic-
ky nanesenych vrstev rozliénych kovli po-
dle wvynédlezu vytvafi optimélni podminky
pro difdzi a zajiStuje tak vytvoreni kovo-
vych povlakii vysoké jakosti s vysokou o-
dolnosti proti otéru a korozi a dobrou ob-
robitelnosti.

Technologicky postup tepelného zpracova-
ni elektrolyticky nanesenych vrstev rozli€¢-
nych kovli zplsobem podle vynélezu je bliZe
objasnén timto popisem a priklady:

Na t¥eci plochu souddsti, vyrobené z oce-
1i nebo litiny, se elektrolyticky nanese kov
s maximélni teplotou taveni 1000 °C o ma-
ximédlnim modulu pruZnosti 15 000 MPa, kte-
ry je schopen s kovem z&kladni soudésti
tvofit slitinu.

Jako druhd vrstva o tlouStce 5 aZ 60 ym
se nandsi vrstva snadno tavitelného kovu
o maximalni teplot& tani 500 °C, prifemZ se
pro tuto druhou vrstvu voli kov, schopny
tvorit slitinu s kovem prvni vrstvy, aviak
netvofi slitinu s kovem, z néhoZ je vytvoie-
na druha soufist, jeZ je ve styku se soucéas-
ti, na niZ se kovové vrstvy nandseji, v pii-
sluné jejich vzdjemné kluzné ploSe. Tako-
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vymi kovy jsou napriklad vizmut, kadmium,
indium, olovo, cin, nebo zinek. .

Na tyto dvé& vrstvy se miiZe jeStd nanaSet
tieti vrstva tfetiho kovu, popfipadé slitina
tohoto tfetiho kovu s kovem druhé vrstvy,

pritemZ obsah tF¥etiho kovu ve sliting tieti .

vrstvy je nejvySe 20 % podle hmotnosti.
Tento treti kov nesmi byt slévatelny s kovem
prvni vrstvy, ani s kovem, z néhoZ je vy-
tvofena druhd soucést, kterd je v kluzném
styku se soudsti, na niZ se kovové vrstvy
nanéaseji.

V pfipadsé potreby lze nanaget jests ctvr- ‘

tou vrstvu z téhoZz kovu jako je kov prvni
vrstvy.

Pokud soucast na niZ se nanaseu kovové
vrstvy, je zhotovena z materidlu, obsahuji-
ciho 60 aZ 90 % podle hmotnosti kovu prv-
ni vrstvy, je tfelné prvni vrstvu vynechat
a nanaset aZ dal3i vrstvy.

Soucdst s takto nanesenymi vrstvami ko-
vu se pak podrobuje dvoufdzovému tepelné-
mu zpracovani podle vyndlezu. Doba tepel-
ného zpracovani je podle okolnosti znaénd
rozdilné, zdleZi ‘na tlou$tce nanaSenych ko-
vil, jakoZ i na vlastnostech nanesenych ko-
vi.

V dalSim jsou uvedeny tfi konkrétnf p¥{- g
klady provedeni zplsobu tepelného zpraco- =

vani podle vyndlezu. =

Priklad 1

Na souddst, zhotovenou ze: #thané oceli. o

4

sloZeni podle hmotnosti 0,36 % uhliku, 0,28
procenta kiemiku, 0,55 % manganu, zbytek
Zelezo, se nanaSi jako prvni vrstva méd a
jako druhd vrstva cin. Po naneseni kovov§ch
vrstev se souCést tepeln& zpracovava dvou-
fazové v ochranné atmosféie dusiku, a to
v prvni fézi pfi teplot& 200°C a ve druhé
fazi v teplot& 600°C. Celkovd doba tepel-
ného zpracovani ¢ini 19 hodin.

Pfiklad 2

Na soufdst, zhotovenou z téZe oceli jako

Pyl

' v prikladé 1,.se nandsi jako.prvni vrstva

m&d a jako -‘druhd vrstva indium, Pak se
soutdst zpracovdvd tepelne dvoufézové v o-
chranné atmosfére ‘dusiku, a to v prvni fazi
pIi teplot& 100 °C a ve druhé fazi pI‘l teploté,
600°C. Celkova doba tepelneho zpracovam
¢ini 5 hodin.

Priklad 3

Na soutést z bronzu, obsahujiciho 86,5 0/0

madi podle hmotnosti, se nanédsi pouze vrst-

~'va cinu, nafeZ se souddst zpracuje tepelné

dvoufazove a to nejprve po dobu 4 hodin,

: LV ochranne.atmosfere dusiku za teploty 210
‘'stupiiti Celsia a potom v solné lazni obsahu-
..jici podle hmotnosti 70 % eutektické smasj,

kyanidt sodiku a drasliku a 30 % kyané-
tant alkalickych kovi.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfsob tepelného zpracovédni elektro-
lyticky nanesenych vrstev rozliénych kovi,
vyznacujici se tim, Ze tepelné zpracovéni se
provadi ve dvou fazich, pFi¢emZ prvni féze
probiha v atmosféfe okysliujiciho plynu s
eobsahem vice neZ 7 %, nejvyse vSak 20 %
kysliku podle hmotnosti pi#i teploté o 20 aZ

30 °C niZ8i, neZ je teplota taveni toho z ko-
vl v nanesenych vrstvach, jehoZ teplota ta-
veni je nejniZsi, naceZ se provédi druhé. fé-
ze tepelného zpracovéani.

2. Zptsob pedle bodu 1, vyznatujici se

tim, Ze druhd fize tepelného zpracovédni
probiha v atmosféfe inertniho plynu, na=
priklad dusiku nebo argonu, obsahujiciho
maximélng 7 % kysliku podle hmotnosti, po-
pripadé bez pritomnosti kyshku vubec prl‘
teploté 450 aZ 800 °C.

3. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se:
tim, Ze druhd faze tepelného zZpracovani
probihd v solné l4zni kyanidd a kynatani,
cbsahujici 50 az 80 ! kyanidd alkahckych
kovi pfi teploté 360 aZ 600 °C. '
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