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Verfahren und Vorrichtung zur Trennung von Umreifungen und/oder Verpackung (Emballage) von

Textilfaserballen.

67 Bei einem Verfahren zur Trennung von Umreifungen,

2.B. Dréhte, Bander, Bandagen, und/oder der Verpak-
kung (Emballage) von Textilfaserballen, insbesondere
Baumwoll- und Chemiefaserballen, werden die Ballen (1)
und eine Trenneinrichtung flr die Umreifungen (5a bis 5d)
und/oder Verpackungen relativ zueinander bewegt. Dabei
wird mindestens ein Trennelement der Trenneinrichtung
angetrieben, und die Umreifung und/oder Verpackung
durch die Trenneinrichtung durchgetrennt.

Um ein Verfahren zu schaffen, das universell einsetzbar
ist und eine sichere Trennung der Umreifung erlaubt, wird
ein Gegenelement (6) relativ zum Ballen (1) mit seinem
freien Ende durch die Ballenoberflache hindurch in den
Ballen ein- und im Ballen weitergefiihrt. Zur Trennung der
Umreifung und/oder Verpackung arbeitet das Trennele-
ment (7) mit dem Gegenelement (6) zusammen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Trennung
von Umreifungen, z.B. Drihte, Bénder, Bandagen,
und/oder der Verpackung (Emballage) von Textilfa-
serballen, insbesondere Baumwoll- und Chemiefa-
serballen, bei dem die Ballen und eine Trennein-
richtung fiir die Umreifungen und/oder Verpackun-
gen relativ zueinander bewegt werden, bei dem
mindestens ein Trennelement der Trenneinrichtung
angetrieben wird und bei dem die Umreifung und/
oder Verpackung durch die Trenneinrichtung durch-
getrennt wird und umfasst eine Vorrichtung zur
Durchftihrung des Verfahrens.

Bei einem bekannten Verfahren wird ein pneu-
matisch schnell beschleunigter Meissel auf die Um-
reifung gestossen. Dieses Verfahren ist nicht uni-
versell einsetzbar. Es kann insbesondere vorkom-
men, dass bei weichen Textilfaserballen die
Umreifung in das weiche Fasermaterial ohne oder
unter unvollsténdiger Auftrennung hineingedriickt
wird. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass das
bekannte Verfahren keinen kontinuierlichen Betrieb
erlaubt.

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren der eingangs beschriebe-
nen Art zu schaffen, das die genannten Nachteile
vermeidet, das insbesondere universell einsetzbar
ist und eine sichere Trennung der Umreifung er-
laubt.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Dadurch, dass das Trennelement mit einem Ge-
genelement zusammenwirkt, das die Umreifung un-
tergreift, wird erreicht, dass die Umreifung beim
Trennvorgang nicht ausweichen kann. Auf diese
Weise ist eine sichere Trennung der Umreifung bei
jeder Faser- und Ballenart erméglicht. Ausserdem
wird durch das Gegenelement eine Gegenkraft auf-
gebaut. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass
durch das Ein- und Weiterfahren des Gegenele-
ments mit dem Trennelement eine kontinuierliche
Betriebsweise verwirklicht ist.

Zweckméssig wird das Gegenelement durch die
Verpackung hindurchgefiihrt. Vorzugsweise wird
das Gegenelement schrég zur Ballenoberflache ein-
und weitergefiihrt. Bevorzugt wird das Gegenele-
ment bis zum untergreifenden Andruck gegen die
Umreifung weitergefiihrt. Mit Vorteil wird die Umrei-
fung und/oder Verpackung durch Zusammenfiihren
des Trennelements und Gegenelements durchge-
tfrennt.

Die Erfindung umfasst auch eine Vorrichtung zur
Trennung von Umreifungen, z.B. Drahte, Bénder,
Bandagen, und/oder der Verpackung (Emballage)
von Textilfaserballen, insbesondere Baumwoll- und
Chemiefaserballen, bei der die Ballen und eine
Trenneinrichtung relativ zueinander bewegbar sind
und die Trenneinrichtung mindestens ein angetrie-
benes Trennelement aufweist, das mit einem Ge-
genelement zusammenarbeitet, bei der das Trenn-
element auf der dem Ballen abgewandten Seite
und das Gegenelement untergreifend auf der dem
Ballen zugewandten Seite mit der Umreifung und/
oder der Verpackung in Eingriff steht. Zweckméssig
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{iberlappen das Trennelement und das Gegenele-
ment einander. Vorzugsweise ist das Trennelement
eine rotierbar antreibbare Trennscheibe. Bevorzugt
verlauft die Drehachse der Trennscheibe senkrecht
zur Vorschubrichtung des Ballens und/oder der
Trenneinrichtung. Mit Vorteil ist die Trennscheibe
auf ihrem Umfang zahnférmig ausgebildet. Zweck-
méssig weist die Trennscheibe Zahnflanken auf, die
nahezu parallel zu der Trennflanke des Gegenele-
ments verlaufen. Vorzugsweise ist auf der Trenn-
scheibe achsparallel ein Zahnrad angeordnet, des-
sen Z#hne und Zahnliicken iiber den Umfang der
Trennscheibe hinausragen. Bevorzugt ist das
Trennelement ein um einen Drehpunkt drehbarer
Schneidfliigel. Mit Vorteil ist der Schneidflligel peri-
odisch, z.B. durch einen Exzenter, einen Druckkol-
ben o.dgl. antreibbar. Zweckmassig ist das Gegen-
element als Stab 0.dgl. ausgebildet, der einseitig an
einem Halteelement befestigt ist und ein freies
Ende aufweist. Vorzugsweise ist das Gegenelement
als Dorn ausgebildet. Bevorzugt weist das Gegen-
element eine Trennflanke (Schneidkante) auf. Mit
Vorteil besteht die Trennflanke aus einem ver-
schleissfesten Werkstoff, z.B. gehérteter Stahi 0.dgl.
Zweckmissig bildet die Mittelachse des Stabes,
Dorns o.dgl. einen Winkel mit der Bewegungstrich-
tung des Ballens und/oder der Trenneinrichtung.
Vorzugsweise ist das Halteelement fiir den Stab,
Dorn o.dgl. ausserhalb der seitlichen Begrenzung
des Ballens angeordnet. Bevorzugt ist das Gegen-
element in Richtung auf das Trennelement antreib-
bar. Mit Vorteil ist der Ballen auf einer Fdrderein-
richtung, z.B. Transportband, Rollgang o.dgl., be-
wegbar und die Trenneinrichtung ortsfest angeord-
net. Zweckméssig ist die Trenneinrichtung fahrbar
und der Ballen orisfest angeordnet. Vorzugsweise
ist die Trenneinrichtung einer Seitenfliche des Bal-
lens zugeordnet. Bevorzugt ist der Abstand in der
Seitenfliche des Ballens und der Trenneinrichtung
einstellbar. Mit Vorteil verlauft bei bewegbarem Bal-
len die Drehrichtung der Trennscheibe im Bereich
des Eingriffs mit der Umreifung und/oder der Em-
ballage in Vorschubrichtung des Ballens. Zweck-
méssig verlduft bei fahrbarer Trenneinrichtung die
Drehrichtung der Trennscheibe im Bereich des Ein-
grifts mit der Umreifung und/oder Emballage entge-
gen der Vorschubrichtung des Ballens.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausbildung ei-
ner Vorrichtung zur Trennung von Umreifungen,
z.B. Drihte, Bander, Bandagen, von Textilfaserbal-
len, insbesondere Baumwoll- und Chemiefaserbal-
len, bei der die Ballen und eine Trenneinrichtung
fiir die Umreifungen relativ zueinander bewegt und
bei der die Trenneinrichtung mindestens ein ange-
triebenes Trennelement aufweist, das mit einem
weiteren Trennelement zusammenarbeitet, ist ein
Gegenelement zwischen Ballen und Umreifung ein-
fiihrbar. Mit dieser Vorrichtung ist eine schrittweise
Auftrennung der Umreifungen méglich. Zweckmés-
sig vermag das Gegenelement die Umreifung in ei-
nem Abstand vom Ballen wegzuziehen. Vorzugs-
weise wirkt das Gegenelement mit dem angetriebe-
nen Trennelement zusammen. Bevorzugt ist dem
Gegenelement eine Trenneinrichtung mit zwei zu-
sammenwirkenden Trennelementen zugeordnet.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
zeichnerisch  dargesteliten  Ausflihrungsbeispielen
néher erlautert.

Es zeigt:

Fig. 1 schematisch eine Draufsicht auf die erfin-
dungsgemasse Vorrichtung an einer Fahrvorrich-
tung, die an einer ortsfesten Reihe von Ballen mit
Umreifungen entlangfahrt,

Fig. 2 die Vorrichtung an einem Ballen mit Um-
reifungen und ohne Verpackung,

Fig. 3 die Vorrichtung an einem Ballen, wobei die
Verpackung unterhalb der Umreifungen angeordnet
ist,

Fig. 4 die Vorrichtung an einem Ballen, wobei die
Verpackung oberhalb der Umreifungen angeordnet
ist,

Fig. 5a eine Seitenansicht eines dornformigen
Gegenelements mit Schneide und einer rotierbaren
Trennscheibe mit Umfangszahnen,

Fig. 5b eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach
Fig. 5a,

Fig. 6 ein dornférmiges Gegenelement und eine
rotierbare Trennscheibe mit Zahnflanken an ihrem
Umfang,

Fig. 7 einen umreiften Ballen und eine fahrbare
Trennschere,

Fig. 8 einen fahrbaren umreiften Ballen mit orts-
fester Trennvorrichtung aus Messerrolle und Finger-
messer,

Fig. 9a, 9b eine Draufsicht bzw. Seitenansicht
auf einen fahrbaren umreiften Ballen und eine orts-
feste Trenneinrichtung aus Schere und Fingermes-
ser,

Fig. 10 eine Vorrichtung wie in Fig. 9, jedoch mit
Schleifscheibe,

Fig. 11a, 11b eine Seitenansicht bzw. Vorderan-
sicht auf einen umreiften Ballen mit einer Trennein-
richtung aus untergreifendem Fanghaken und
Trennschere,

Fig. 12a, 12b eine Vorrichtung wie in Fig. 11, je-
doch mit Schlagmesser,

Fig. 13 einen umreiften Ballen mit Schiagschere
als Trenneinrichtung, und

Fig. 14 einen pneumatisch betétigten, die Umrei-
fung untergreifenden Fanghaken.

Fig. 1 zeigt einen Textilfaserballen 1, der ortsfest
auf einem Transportband 2 (angetrieben durch ei-
nen Motor 3) angeordnet ist. Durch eine wegklapp-
bare Riickhalteeinrichtung 4 wird eine Gegendruck-
flache an einer Stirnseite fir den Ballen 1 gebildet.
Der Ballen 1 ist von einer Mehrzah! von Dréhten 5a
bis 5d umgeben. Die Dréhte 5a bis 5d sind mit er-
heblicher Spannung um den Ballen 1 angeordnet.
Ein Dorn 6, z.B. 20 cm lang, ist mit seinem einen
Ende auf einer Fahrvorrichtung 11 befestigt und
weist einen Winkel « zur Léngsrichtung (Pfeil A) in
bezug auf den Ballen 1 auf und ist an seinem an-
deren Ende angespitzt. Die Fahrvorrichtung 11 be-
steht aus einem um zwei Umlenkrollen 11a, 11b
(Pfeile B, C) umlaufenden Zugelement, z.B. einer
Kette 11c. Dem Dorn 6 ist eine langsamlaufende
Trennscheibe 7 (Drehrichtung D) zugeordnet, die
wie der Dorn 6 in Richtung des Pfeils A fortbewegt
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wird. Der Dorn 6 und die Trennscheibe 7 Uberlap-
pen einander.

Im Betrieb sticht der fahrende Dorn 6 durch die
Oberfliche 1a des Ballens 1 in das Innere (zwi-
schen die Schichten) ein und greift unter den
Draht 5d. Der Draht 5d wird dadurch leicht nach
aussen gezogen und dadurch etwas von der Ober-
flache 1a gel6st. Anschliessend wird der Draht 5c
in die Liicke zwischen dem Dorn 6 und der ange-
triebenen Trennscheibe 7 eingeflihrt, wobei der
Draht 5d zwischen den beiden Schneidflachen
durchgeschnitten wird. Die Querschnittsflache des
getrennten Drahtes weist am Rande zwei glénzen-
de Schneidflache und eine matte Bruchfléche auf.
Maglicherweise wird der Draht durch die Schneide
angekerbt und zerreisst anschliessend durch die
erhebliche Spannung. Nachdem der Draht 5d auf-
getrennt ist, wird anschliessend der néchste Draht
5c aufgetrennt.

Die Fig. 2 bis 4 zeigen die erfindungsgemésse
Trennvorrichtung aus Dorn 6 und Trennscheibe 7,
die sich in Richtung des Pfeils E bewegen, wéh-
rend der Ballen 1 ortsfest bleibt. Mit 6 bzw. 7 sind
der Domn und die Trennscheibe im Zeitpunkt des
Einsteckens in die Ballenoberflache 1a gezeigt, mit
6’ bzw. 7’ sind der Dorn und die Trennscheibe im
Zeitpunkt der Austrennung der Umreifung 5a ge-
zeigt, wobei der Dorn 6’ die Umreifung 5a unter-
greift. Fig. 2 zeigt die Trennvorrichtung 6, 7 an ei-
nem Ballen 1 mit Umreifungen 5a, 5b ohne Verpak-
kung (Emballage).

Fig. 3 zeigt die Trenneinrichtung 6, 7 an einem
Ballen 1, wobei die Verpackung 8, z.B. ein Sack,
unterhalb der Umreifungen 5a, Sb, d.h. zwischen
Umreifungen 5a, 5b und Ballenoberfliche 1a, ange-
ordnet ist.

Fig. 4 zeigt die Trenneinrichtung 6, 7 an einem
Ballen 1, wobei die Verpackung 8 oberhalb der
Umreifungen 5a, 5b angeordnet ist.

Nach Fig. 5a weist der Dorn 6 eine verschleiss-
feste Schneidfiache 6a, z.B. aus Hartmetall, auf.
Der Dorn 6 arbeitet mit dem rotierenden Trennmes-
ser 7 (Messerscheibe) zusammen, auf dessen dem
Dorn 6 abgewandter Seite (vgl. Fig. 5b) eine Zahn-
scheibe 9 in der Art eines Kettenrades angeordnet
ist, das mit Zahnen 9a bzw. Zahnllicken 9b an sei-
nem Umfang ausgebildet ist. Die Zahne 9a bzw.
Zahnliicken 9b (iberragen den Umfang der Trenn-
scheibe 7. Der Draht 5a wird formschllissig von ei-
ner Zahnliicke 9b derart gehalten, dass er nicht
ausweichen kann und zwischen Schneidfliche 6a
und Zahnliicke 9b durchgetrennt. Die Zahnllicke Sb
dient dabei als Mitnehmer und Widerlager/Gegen-
druckflache fir den Draht 5a.

Nach Fig. 6 weist die Trenneinrichtung 7 auf ih-
rem Umfang gewinkelte Zahnflanken 7a auf, die na-
hezu parallel zu der Schneidkante 6a des Dorns 6
verlaufen. Dadurch wird von zwei Seiten in nahezu
gerader Wirkungslinie grosser Druck auf den Draht
Ba ausgelibt; die Druckkrafte sind mit P1 und P2
bezeichnet. Die Schneidfliche 6a des Dorns 6
weist einen spitzen Winkel B gegeniiber dem
Durchmesser der Trennscheibe 7 auf. Mit 6b ist
eine scharfe Messerflache zum zusétzlichen Durch-
trennen der Verpackung 8 bezeichnet.
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Fig. 7 zeigt den Ballen 1 mit Umreifungen 5a bis
5n, zu deren Aufirennung eine Trennschere 10 vor-
handen ist, die zwei Schneidflichen 10a, 10b auf-
weist. Die Schneidflache 10a, die unter die Umrei-
fung 5a greift, ist am Ende eines Haltestapels 10c
angeordnet. Die Schneidfliche 10b, die einseitig
um ein Drehgelenk 10d drehbar an dem Halteele-
ment 10c befestigt ist, wird durch einen pneumati-
schen Zylinder 10e betétigt, der mit seinem einen
Ende am Halteelement 10c angeordnet ist.

Nach Fig. 8 ist als Trenneinrichtung eine Messer-
rolle 7 vorgesehen, die mit ihrem scharfkantigen
Umfang mit der Schneidkante des Fingermessers 6
zusammenwirkt. Die Kante der Messerrolle 7_und
des Fingermessers 6 konnen mit und ohne Uber-
lappung zusammenwirken. Der Dorn 6 hebt den
Draht 5a von der Ballenoberfliche 1a ab (vgl.
Fig. 9b).

Mit dem Dorn 6 wirkt nach Fig. 9 eine Trenn-
schere 10 und nach Fig.10 eine schnellrotierende
Schleifscheibe 12 zusammen.

Nach Fig. 11a ist eine Fahreinrichtung 13 (Pfeil
F) vorhanden, an der eine Trenneinrichtung aus ei-
nem untergreifenden Fanghaken 14 wund einer
Schere 10 vorhanden sind, wobei die Schere 10
durch einen pneumatischen Zylinder 10e und der
Fanghaken 14 durch einen pneumatischen Zylinder
14a Uber entsprechende Gelenke angetrieben wer-
den. Fig. 11b zeigt, dass der Fanghaken 14 den
Draht 5a in einen Abstand a von der Ballenoberfl&-
che 1a abhebt.

Nach Fig. 12a wirkt der Fanghaken 14 als Ge-
genelement mit einem Schlagmesser 15 zusam-
men, das durch einen pneumatischen Zylinder 15a
angetrieben und beschleunigt wird. Fig. 12b zeigt
den von der Ballenoberfliche 1a abgehobenen
Draht 5a, den der Fanghaken 14 untergreift, der ein
Gegenelement fiir das Schlagmesser 15 bildet.

Nach Fig. 13 ist als Trenneinrichtung fiir den
Draht 5a eine Schlagschere 16 vorgesehen. Fig. 14
zeigt einen Fanghaken 14, der in Richtung des
Pfeils H an den Ballen 1 herangefahren wird. An-
schliessend wird das abgewinkelte Ende 14b zwi-
schen die Umreifung 5a und die Ballenoberflache
1a gedrtickt. In einem dritten Schritt wird der Fang-
haken in Richtung des Pfeils | von den Ballen 1
weggezogen, so dass gleich die Umreifung 5a in
einen Abstand a von der Ballenoberfliche 1a weg-
gezogen wird.

Die Erfindung umfasst sowoh! eine Ausflihrungs-
form, bei der der Ballen ortsfest und die Trennein-
richtung fahrbar ist, wie auch eine Ausbildung, bei
der der Ballen fahrbar und die Trenneinrichtung
ortsfest ist.

Nach den Fig. 3 und 4 wird die Verpackung 8
von dem Dorn 6 durchstossen, wobei beim Weiter-
fahren des Dorns in Richtung des Pfeils E die Ver-
packung aufgerissen wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Trennung von Umreifungen, z.B.
Drihte, Bander, Bandagen, und/oder der Verpak-
kung von Textilfaserballen, insbesondere Baumwoll-
und Chemiefaserballen, bei dem die Ballen und
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eine Trenneinrichtung fir die Umreifungen und/oder
Verpackungen relativ zueinander bewegt werden,
bei dem mindestens ein Trennelement der Trenn-
einrichtung angetrieben wird und bei dem die Um-
reifung und/oder Verpackung durch die Trennein-
richtung durchgetrennt wird, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Gegenelement relativ zum Ballen mit
seinem freien Ende durch die Ballenoberflache hin-
durch in den Ballen ein- und im Ballen weiterge-
fuhrt wird und dass zur Trennung der Umreifung
und/oder Verpackung das Trennelement mit dem
Gegenelement zusammenarbeitet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gegenelement durch die Ver-
packung hindurchgefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gegenelement schrig
zur Ballenoberflache ein- und weitergefiihrt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenelement
bis zum untergreifenden Andruck gegen die Umrei-
fung weitergefihrt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umreifung und/
oder Verpackung durch Zusammenfiihren des
Trennelements und Gegenelements durchgetrennt
wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
bei dem die Verpackung oberhalb der Umreifungen
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Trenneinrichtung die Verpackung und anschlies-
send eine weitere Trenneinrichtung die Umreifun-
gen durchtrennt.

7. Vorrichtung zur Trennung von Umreifungen,
z.B. Drahte, Bénder, Bandagen und/oder der Ver-
packung von Textilfaserballen, insbesondere Baum-
woll- und Chemiefaserballen, bei der die Ballen und
eine Trenneinrichtung relativ zueinander bewegbar
sind und die Trenneinrichtung mindestens ein ange-
triebenes Trennelement aufweist, das mit einem
Gegenelement zusammenarbeitet, zur Durchfiihrung
des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Trennelement
(7, 10/10b, 12) auf der dem Ballen (1) abgewand-
ten Seite und das Gegenelement (6, 10a, 14) un-
tergreifend auf der dem Ballen (1) zugewandten
Seite mit der Umreifung (5a bis 5n) und/oder Ver-
packung (8) in Eingriff steht.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Trennelement (7) und das
Gegenelement (6) einander iiberlappen.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder
8, dadurch gekennzeichnet, dass das Trennelement
eine rotierbar antreibbare Trennscheibe (7) ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Drehachse der Trennschei-
be (7) senkrecht zur Vorschubrichtung des Ballens
(1) und/oder der Trenneinrichtung verlduit.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenn-
scheibe (7) auf ihrem Umfang zahnférmig (9a, Sb)
ausgebildet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennscheibe
Zahnflanken (7a, 7b) aufweist, die nahezu parallel
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zu der Trennflanke (6a) des Gegenelements (6)
verlaufen.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Trenn-
scheibe (7) achsparallel ein Zahnrad (9) angeordnet
ist, dessen Z#hne (9a) und Zahnllicken (9b) Uber
den Umfang der Trennscheibe (7) hinausragen.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Trenn-
element ein um einen Drehpunkt (10a) drehbarer
Schneidfliigel (10b) ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schneidfliigel (10b) peri-
odisch, z.B. durch einen Exzenter oder einen
Druckkolben (10e), antreibbar ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenele-
ment (6) als Stab ausgebildet ist, der einseitig an
einem Halteelement (6d) befestigt ist und ein freies
Ende (6d) aufweist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenele-
ment als Dorn (6) ausgebildet ist.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenele-
ment (8) eine Trennflanke (6a) aufweist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trennflanke (6a) aus einem
verschleissfesten Werkstoff, z.B. gehértetem Stahi
besteht.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelachse
des Stabes oder Dorns (6) einen Winkel (o) mit der
Bewegungsrichtung des Ballens (1) und/oder der
Trenneinrichtung bildet.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteele-
ment fiir den Stab oder Dorn ausserhalb der seitli-
chen Begrenzung (18) des Ballens (1) angeordnet
ist.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
21, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenele-
ment (14) in Richtung auf das Trennelement (10,
15) antreibbar ist.

283. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
22, dadurch gekennzeichnet, dass der Ballen (1)
auf einer Férderleitung, z.B. einem Transportband
(2) oder Roligang, bewegbar und die Trenneinrich-
tung (6, 7) ortsfest angeordnet ist.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
22, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenneinrich-
tung (6, 7) fahrbar und der Ballen (1) ortsfest ange-
ordnet ist.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
24, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenneinrich-
tung (8, 7) einer Seitenfliche (16) des Ballens (1)
zugeordnet ist.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
25, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (b)
zwischen der Seitenfliche (16) des Ballens (1) und
der Trenneinrichtung (6, 7) einstelibar ist.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
26, dadurch gekennzeichnet, dass bei bewegbarem
Ballen (1) die Drehrichtung der Trennscheibe im
Bereich des Eingriffs mit der Umreifung und/oder
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der Emballage in Vorschubrichtung des Ballens ver-
lauft.

28. Vorrichtung nach einem der Ansprlche 9 bis
26, dadurch gekennzeichnet, dass bei fahrbarer
Trenneinrichtung die Drehrichtung der Trennscheibe
(7) im Bereich des Eingriffs mit der Umreifung und/
oder Emballage (8) entgegen der Vorschubrichtung
des Ballens (1) verléuft.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
25, bei der das angetriebene Trennelement mit ei-
nem weiteren Trennelement zusammenarbeitet, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gegenelement (6,
10a, 14) zwischen Ballen (1) und Umreifung (5)
einfihrbar ist.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
29, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenele-
ment (6, 10a, 14) die Umreifung (5) in einen Ab-
stand (a) vom Ballen (1) wegzuziehen vermag.

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenele-
ment (6, 10a, 14) mit dem angetriebenen (10e, 11;
14a, 15a) Trennelement zusammenwirkt.

32. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
31, dadurch gekennzeichnet, dass dem Gegenele-
ment (14) eine Trenneinrichtung (10) mit zwei zu-
sammenwirkenden Trennelementen (10a, 10b) zu-
geordnet ist.
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