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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pra-
sowania, a nastepnie do pakowania dajgcych sie
prasowaé przedmiotoéw, na przyklad tac z masy
wloéknistej do pakowania jaj.

Z punktu widzenia ekonomicznego korzystne jest,
jezeli przestrzen zajmowana przez opakowane
przedmioty jest mozliwie jak najmniejsza, ponie-
waz umozliwia to zmniejszenie kosztéw przecho-
wywania, transportu i opakowania. Z tego tez po-
wodu stosuje sie w praktyce sprasowywanie luz-
nych przedmiotéw przed zapakowaniem ich do
przechowywania lub transportu.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z po-
ziomej prowadnicy do przedmiotéw, jak réwniez
z ruchomych czlonéw popychajgcych, przesuwajg-
cych sie poziomo i réwnolegle do tej prowadnicy.
Ruchome czlony popychajace umozliwiajg przesu-
wanie przedmiotéw do uchwytu pakujgcego. Na
koncu prowadnicy znajduje sie plyta przenoszgca,
ktorej polozenie mozna regulowaé pomiedzy osio-
wym jej ustawienjem w kierunku prowadnicy,
a osiowym jej ustawieniem w kierunku dolnego
obrzeza otworu opakowania, zamocowanego za po-
moca uchwytéw.

Znane tego typu urzadzenia mie majg czlonoéw
do prasowania przedmiotéw przed ich pakowaniem.
Znane sa jednak inne urzadzenia, ktére umozli-
wiaja prasowanie przedmiotéw przed ich pakowa-
niem. Zaréwno w jednych, jak i w drugich urza-
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dzeniach plyta przenoszgca nie jest jednak umiesz-
czona przesuwnie, tylko wychylnie. W przypadku
przesuwania przedmioté6w mna prowadnicy [tych
urzgdzen, dostarczanie przedmiotéw na wychylng
plyte przenoszacg odbywa sie z przerwami. W ce-
lu sprasowania artykuléw plyta z umieszczonymi
na niej przedmiotami wychyla sie pionowo, arty-
kuly dostajg sie pod czlony prasujgce. Czilony te
moga mieé na przyklad postaé stownikéw docisko-
wych, zaopatrzonych w ruchome ttoki. Po spraso-
waniu przedmiotéw ustawia sie je ponownie po-
ziomo przed czionami popychajgcymi, kiére wsu-
wajgq te przedmioty do otwartego opakowania.
Znane urzgdzenia do prasowania, 8 nastepnie pa-
kowania dajgcych sie prasowa¢é¢ przedmiotéw majg
te niedogodno$é, ze utrudniajq sameczynne ich
dzialanie, poniewaz artykuly te nie mogg by¢ prze-
noszone z prowadnicy w ‘polozenie pionowe pod
czlony prasujgce oraz ustawiane ponownie w po-
lozeniu poziomym przed czlonami popychajgcymi,
bez recznej regulacji.

Przedmiotem wynalazku jest tego rodzaju wurza-
dzenie, ktére moze pracowaé automatycznie.

Istote urzadzenia wediug wynalazku stanowi od-
dzielna ruchoma plyta przytrzymujgca, ktéora jest
umieszczona na wysoko$ci gbérnej plaszezyzny plyty
przenoszacej z jednego jej konca i moze przesuwaé
sie w flad za tg plyta. Dalsza cecha charaktery-
styczng, tego urzgdzenia jest zastosowanie czionéw
do prasowania, ktore sg tak ustawione, ze prasuja
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przedmioty pomiedzy plyta przesuwajgca a pilyta
przytrzymujaca. Przy tego rodzaju prasowaniu, za-
sadniczg role spelniaja czlony do prasowania oraz
cziony popychajgce w czasie, gdy artykuly znaj-
dujg sie na koncach plyty przenoszacej. W ten
spos6b unika sie przenoszenia przedmiotéw do po-
zycji pionowej podczas ich prasowania. Ruchy
urzagdzenia stajg sie dzieki temu tak proste, ze
moze ono pracowaé¢ automatycznie lub poétautoma-
tycznie przy zastosowaniu odpowiedniej aparatury
kontrolnej, bez potrzeby stosowania recznej regu-
lacji. Oddzielna wpiyta przytrzymujgca stuzy do
przytrzymywania przedmiotéw przy zmianie poto-
zenia plyty przenoszgcej, podczas gdy aparatura
kontrolna moze by¢ przystosowana, ze ptyta przy-
trzymujgca odsuwa sie od otworu opakowania,
przed uruchomieniem czlonéw popychajacych.

Czlony do prasowania oraz cziony popychajgce
majg silowniki z ruchomymi tlokami dociskowymi,
ustawione wspo6losiowo, przy czym cylinder jedne-
go silownika jest polgczony z ttokiem drugiego
silownika. Dzieki temu zaré6wno w czasie praso-
wania jak i popychania przedmiotéw na ptycie
przenoszacej, przedmioty te sg wprawiane w ruch
przesuwny przez ten sam centralnie sterowany
czlon, poniewaz czlon ten jest zamocowany do tlo-
kowej osi silownika, potozonej najblizej plyty
przenoszacej. Umozliwia to centryczny docisk
przedmiotow w czasie wykonywania obydwu czyn-
nosci.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysunku
schematycznym, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie wedlug wynalazku do prasowania, a nastep-
nie pakowania tac z masy wl6knistej do jaj, w wi-
doku z boku, fig. 2 — urzadzenie wedlug wyna-
lazku w przekroju poprzecznym, wzdtuz linii II—II
na fig. 1.

Urzadzenie ma kilkuczeSciowg rame szkieleto-
wa 10, wykonang ze stali. Z lewej strony ramy
szkieletowej 10 jest przymocowany wspornik 12, na
ktérym jest umieszczony pneumatyczny lub hydra-
uliczny sitownik 14. Silownik ten ma ruchome tto-
czysko 16, do ktérego jest zamocowany poziomy,
pneumatyczny lub hydrauliczny silownik 18. Cy-
linder silownika 18 jest tak zamocowany, ze moze
on byé lprze‘suw‘a'ny w kierunku poziomym, ponie-
waz jest umi_es;ézony w prowadzacych uchwytach
20, ktére przews‘uWaja‘ sie wzdluz prowadzgcych pre-
tow 22, zamontowanych poziomo do ramy 19.
Uchwyty te sg umieszczone na obu koncach pre-
téw 22. Cylinder sitownika 18 ma ruchome ttoczy-
sko 24, ktérego wolny koniec jest zaopatrzony w
pionowa plyte popychajgcg 26. Na ramie 10 jest
umieszczona prowadnica 28, ktéra umozliwia prze-
suwanie do przodu rzedu tac 29 z masy wibknistej
do jaj. Prowadnica ta moze by¢ polgczona z wylo-
tem urzadzenia ksztaltujgcego tace do jaj.

Urzadzenie ma ponadto plyte przenoszaca 36, uru-
chamiang za pomocag pneumatycznego lubﬁ hydra-
ulicznego sitownika 32, przymocowanggo."db ra-
my 10, ktérego gérny koniec wystaje przy mgk-sy—
malnym wysunieciu ttoczyska do granicy linii prze-
rywanych 34 (fig. 1). Plyta przenoszaca 30 jest w
swym najnizszym polozeniu umieszczona réwnole-
gle do dolnego obrzeza wlotu worka papierowego
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36, umieszczonego poziomo na stole 38. Gérna cze$é
worka jest rozszerzana za pomocg plyt 49, przy
czym dolna plyta jest zamocowana trwale do ra-
my 19, a gérna plyta jest zamocowana przesuwnie
w kierunku pionowym, poniewaz po obu stronach
jest ona polgczona z prowadzgcymi uchwytami 42.
Uchwyty te sa zamocowane przesuwnie po obu
stronach plyt 40 na pionowych pretach prowadzg-
cych. Gorna plyta 40 jestpolgczona z zamocowanym
przesuwnie pionowo tloczyskiem 46 pneumatycz-
nego lub hydraulicznego silownika 48, przymoco-
wanego do ramy 10. Dwie pionowe osie prowadzg-
ce 50 sg przymocowane do ramy 10, pomiedzy plty-
ta przenoszgcg 30 i ptytami 46 (fig. 2). Pionowa pty-
ta przytrzymujgca 52 jest umieszczona przestawnie
na tych samych osiach prowadzacych, a do piyty-tej
Sg przymocowane prowadzace uchwyty 54, umiesz-
czone przesuwnie na osiach prowadzacych 50. Dwa
dolne prowadzgce uchwyty 54 sg potgczone z odpo-
wiednimi tloczyskami 56, przesuwanymi w kierun-
ku pionowym. Tloczyska 56 sg umieszczone prze-
suwnie w pneumatycznych lub hydraulicznych si-
lownikach 58.

Wszystkie silowniki dociskowe urzadzenia dzia-
lajg podwojnie i sg sprzezone z nie uwidoczniong
na rysunku pneumatyczng lub hydrauliczng apara-
turg kontrolng. W chwili gdy plyta przenoszaca 30
jest w gérnym polozeniu, plyta przytrzymujagca 52
znajduje sie¢ na tej samej wysokosci na koncu plyty
przenoszacej 30 i wéwczas odpowiednia ilo§é tac 29
do jaj, znajdujgcych sie na prowadnicy 28 moze
by¢ przesunieta na plyte przenoszacg 30 automaty-
cznie lub recznie.

Nastepnie, aparatura kontrolna urzgdzenia po-
woduje jednoczesne obnizenie plyty przenoszagcej
30 i plyty przytrzymujgcej 52 do najnizszego - ich
polozenia za pomocg silownikéw 32 i 58. Plyta
przytrzymujaca 52 dziata wtedy jako podpérka
do ustawionych pionowo tac. Plyta przytrzy-
mujgca, znajdujgca sie w najnizszym poloze-
niu (fig. 1) przykrywa otwér worka papierowe-
go 36, rozszerzony przez piyty 40. Aparatura kon-
trolna uruchamia silownik 14, przy czym ttoczysko
16, a takze cylinder sitownika 18 i pityta popycha-
jaca 26 poruszaja sie w kierunku tac 29 do jaj,
umieszczonych na plycie przenoszacej na takg od-
leglo$é, ze plyta popychajgca dochodzi na przykiad
do potozenia A (fig. 1). W czasie przesuwania’ ptyty
popychajacej do przodu, tace do jaj ulegajg spra-
sowaniu pomiedzy plyta popychajgcg 26 a plyta
przytrzymujgcg 52. Plyta popychajgca, uruchamia-
na przez sitownik 14, wraca w pierwotne potozenie,
a sitowniki 58 uruchamiajg z kolei plyte przytrzy-
mujgcg 52, ktéra od plyty przenoszgcej 30 przesu-
wa sie w gbére w majwyzsze potozenie. W polozeniu
tym otwér worka 36 jest odkryty.

Aparatura kontrolna urzadzenia przesuwa teraz
plyte popychajacg 26 do przodu za pomocg cylin-
dra sitownika 18. Tloczysko 24 ma odpowiednig
diugosé, umozliwiajgcg przesuniecie sprasowanych
tac 29 do jaj ma plyte przenoszaca 30 do otwartego
worka papierowego 36 za pomocg piyty popycha-
jacej 26. Po usunieciu wypelnionego worka, ptyta
40 uruchomiona walcem 48 przesuwa sie w do6t Na
plyte 40 moze byé teraz natozony nowy pusty wo-



49209

5

rek. Po wykonaniu tej czynno$ci silownik 32 prze-
suwa piyte przenoszgcg 30 w jej gérne polozenie,
po czym dalsze operacje przebiegajg w analogicz-
ny sposéb.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prasowania, a nastepnie do pa-
kowania dajgcych sie prasowaé artykuléw, na
przyklad tac z masy wildknistej do pakowania
jaj, zaopatrzone w umieszczong poziomo pro-
wadnice do przedmiotéw i w przystosowane do
popychania przedmiotéw do otwartego opakowa-
nia ruchome czlony popychajgce, przesuwajace
sie w kierunku poziomym, réwnolegle do pro-
wadnicy oraz majgce umieszczong na koncu pro-
wadnicy plyte przenoszaca, zmieniajgcg swe po-
tozenie pomiedzy jej osiowym ustawieniem w
kierunku prowadnicy, a osiowym jej ustawie-
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niem w kierunku dolnego obrzeza otworu opa-
kowania, znamienne tym, ze ma oddzielng ru-
chomg ptyte przytrzymujaca (52), ktéra przesu-
wa sie na tej samej wysokosci, co koniec plyty
przenoszacej (30) zgodnie z kierunkiem ruchu
tej plyty, przy czym czlony prasujgce (14, 16, 18
i 26) sg tak ustawione, ze prasujg przedmioty
(29) pomiedzy plyta przenoszacg a piyta przy-
trzymujaca.

. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, zaopatrzone w czlo-

ny prasujgce i w czlony popychajgce, wykonane
w postaci sitownikéw dociskowych o ruchomych
tloczyskach, znamienne tym, ze silowniki (14
i 18) czlonéw prasujgcych i cztonéw popychajg-
cych sg umieszczone réwnolegle, przy czym cy-
linder silownika (18) jest polgczony z tloczy-
skiem (16) drugiego silownika (14).
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