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REIVINDICAÇÕES 

1 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LA TERÍTICOS DE NÍQUEL caracterizada por 

compreender as etapas de (I) separação granulométrica de material bruto e fino, 

(II) lixiviação; (III) neutralização com adição de polpa de MgO em duas fases 

para aumentar o valor de pH para 2,5 a 4,5 e hidrolisar ferro, alumínio e cobre; 

(IV) separação de sólido-líquido; (V) purificação consistindo de solução diluída 

de H2SO4 em combinação com agente redutor; (VI) fase de remoção de 

manganês usando gás de ozônio em conjunto com MgO; (VII) cristalização sob 

pressão para recuperar MgSO4; 

2 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizada pelo fato de que a separação granulométrica é 

feita de uma forma que materiais com tamanhos de grão acima de 0,5 mm são 

orientados para lixiviação em pilhas e materiais com tamanhos de grão abaixo 

de 0,5 mm são orientados para lixiviação atmosférica em tanques agitados. 

3 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizada pelo fato de que na fase de lixiviação atmosférica 

existe baixo consumo de ácido sulfúrico de acordo com o tamanho 

granulométrico e uso de agentes redutores como SO2. 

4 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 3, caracterizada pelo fato de que o agente redutor é ferro metálico, 

níquel metálico, sulfeto de magnésio, hidrossulfeto de sódio, bissulfato de sódio 

e bissulfato de magnésio. 

5 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 
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reivindicação 2 na primeira fase da lixiviação atmosférica caracterizada pelo fato 

de que o minério com tamanho máximo de grãos entre 0,5 mm e 0,077 mm são 

usados juntos acrescentando efluente da lixiviação em pilhas e em temperaturas 

entre 70 a 100° C, de preferência entre 95 a 100° C e tempo total de 1 a 4 horas. 

6 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 2 na segunda fase de da lixiviação atmosférica caracterizada pelo 

fato de que o minério com tamanho máximo de grãos abaixo de 0,077mm é 

acrescentado ao material da primeira fase em temperaturas entre 70 a 100° C e 

tempo total de permanência de 4 a 8 horas. 

7 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LA TERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizada pelo fato de que a adição da polpa de MgO é feita 

numa concentração mais alta na primeira fase na faixa de 10 a 30% por peso, 

de preferência 20% de polpa de MgO e uma concentração mais baixa na 

segunda fase na faixa de 1 a 5% de MgO por peso, de preferência 2% de polpa 

de MgO. 

8 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 7, caracterizada pelo fato de que as duas fases da neutralização 

ocorrem entre 70 a 100° C, de preferência entre 95 a 100° C. 

9 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE EM 

LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizada pelo fato de que o valor do pH na etapa de 

neutralização está entre 1,5 a 2,5 na primeira fase e entre 4,0 a 4,5 na segunda 

fase. 

10- RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE 

EM LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 
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reivindicação 1, caracterizada pelo fato de que o MgO é adicionado em apenas 

uma fase, na separação sólido-líquido para elevar o valor do pH entre 7,2 a 9,0. 

11 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE 

EM LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 10, caracterizada pelo fato de que a separação sólido-líquido 

ocorre em temperaturas entre 40 a 80° C, de preferência 60° C; 

12 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE 

EM LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 11, caracterizada pelo fato de que o líquido obtido na separação 

sólido-líquido reage com ozônio para precipitação de manganês. 

13 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE 

EM LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizada pelo fato de que na fase de purificação a solução 

de H2SO4 é utilizada na faixa de 1 a 5%, o pH está entre 7 e 8, de preferência 

7,5, e o agente redutor, como SO2, MgSO3 e MgHSO3, reduz o Mn+4 a Mn+2 e o 

ácido sulfúrico redissolve o MgO coprecipitado. 

14- RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE 

EM LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LA TERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 1, sendo a cristalização executada na temperatura na faixa de 190 

a 240° C, de preferência 220° C, e a polpa obtida é direcionada através de uma 

fase de separação sólido-líquido. 

15- RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE 

EM LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 1; onde os cristais obtidos na etapa de cristalização enviados a um 

forno são caracterizados pelo fato de reagir com um agente redutor, como carvão 

ou gás natural, gerando MgO e gás SO2. 
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16 - RECICLAGEM DE MAGNÉSIO E RECUPERAÇÃO DE ENXOFRE 

EM LIXIVIAÇÃO DE MINÉRIOS LATERÍTICOS DE NÍQUEL de acordo com a 

reivindicação 15, onde o carvão como agente redutor é caracterizado pelo fato 

de fornecer a composição de enxofre necessária para o processo. 
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