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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ciaglej ob-
rébki chemicznej i elektrochemicznej, np. drutu, tasm
metalowych itp. przedmiotéw znajdujacych si¢ w ruchu,
stosowane do nakladania powlok galwanicznych, trawie-
nia, polerowania itp.

Dotychczas operacje takie sa prowadzone w wannach
galwanicznych, najczesciej o ksztalcie prostokatnym lub
cylindrycznym, przez ktdre przepuszcza sig¢ obrabiane
przedmioty. Rozwigzanie takie ma tg istotng wade, ze
mimo stosowania nawet wymuszonego intensywnego mie-
szania, nie moga by¢ zapewnione identyczne warunki
procesu tak w odniesieniu do temperatury roztworu jak
i jego skladu we wszystkich punktach powierzchni obra-
bianego przedmiotu.

Ponadto urzadzenia te, ze wzgledu na réznorodnosé
ksztaltu i wymiaréw dla poszczegélnych proceséw obréb-
czych wchodzacych w sklad linii technologicznej, nie mogg
tworzyé systemu modulowego, ktéry pozwalalby na lacze-
nie poszczeg6lnych jednostek w skojarzony zesp6t, umozli-
wiajacy prowadzenie kilku operacji w tym samym czasie
na kolejnych odcinkach przesuwajacego sie przedmiotu.

Wad tych nie ma urzadzenie wedlug wynalazku, ktére
sktada sie z tulei z otworami doprowadzajacymi i odpro-
wadzajacymi ciecz robocza oraz wewnetrznej cylindrycz-

nej wkladki z poosiowym otworem i dwoma kanalami

wykonanymi na powierzchni tej wkladki wzdtuz linii sru-
bowych, przesunietych wzgledem siebie o 1/2 skoku linii
Srubowej lub w ksztalcie pierscieni. Kazdy ze srubowych
kanaléw jest polgczony z otworem poosiowym promienio-
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wymi kanalikami przesunig¢tymi wzgledem siebie o staly
kat.

Z obu stron poosiowego otworu wkladki cylindrycznej
s3 umieszczone przestony z osiowym otworem, przez ktéry
przepuszcza si¢ obtabiany przedmiot, zapewniajace wlas-
ciwe ulozenie tego przedmiotu wewnatrz wkladki a takze
uniemozliwiajgce wyplyw cieczy roboczej wzdluz obrabia-
nego przedmiotu. Urzadzenie to z obu stron jest zaopatrzo-
ne w wymienne cylindryczne elementy z wewnetrznymi
przestrzeniami, do ktérych doprowadza sie gaz‘obojetny,
na przyklad azot. Wszystkie otwory, przez jakie przesuwa
sie obrabiany przedmiot majg skalibrowane przepusty, na
przyklad teflonowe, o przekroju odpowiednio dopasowa-
nym do przekroju obrabianego przedmiotu.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony na przykla-
dzie wykonania w zwigzku z rysunkiem przedstawiajacym
poprzeczny przekrdj urzadzenia. N

Urzadzenie sklada sie z tulei 1 zaopatrzonej w otwory 2
doprowadzajace ciecz roboczg i otwory 3 odprowadzajace
ja. wewnatrz ktoérej znajduje si¢ wkladka 4 z poosiowym
otworem 5. Na powierzchni wkladki 4 s3 dwa kanaly
srubowe 6 laczace sie z poosiowym otworem 5 promienio-
wymi kanalikami 7. Po obu stronach poosiowego otworu 5
s umieszczone przestony 8 z kalibrowanymi otworami 9,
przez ktére przesuwa sie obrabiany przedmiot.

Za przestonami 8 znajdujq sie wymienne elementy 10
z promieniowymi otworami 11, do ktérych doprowadza sie
azot i poosiowymi otworami 12, gdzie s3 umieszczone
teflonowe przepusty 13 z kalibrowanym otworem 14. Ca-
Yosé jest umieszczona w korpusie 15 o ksztalcie prostopa-
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dlo$cianu zaopatrzonym w otwor 16 doprowadzajacy ciecz
roboczg, otwor 17 sluzacy do odprowadzania jej, oraz
skosne otwory 18, ktorymi ewentualnie moze odptywaé
ciecz robocza wyciekajgca przez kalibrowane otwory 9
oslony 8.

Urzadzenie dziala nastepujaco. Obrabiany przedmiot
przephszczany jest w sposoéb ciagly przez otwory 14, 9 i 5.
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Ciecz robocza jest doprowadzana otworem 16 w korpusie.

15 i przechodzi przez wlotowe otwory 2 wkladki 1 do
srubowego kanatu zasilajacego 6 wkladki 4, skad przemie-
szcza si¢ promieniowymi kanalikami 7 do. poosiowego
otworu 5, ktéry stanowi wlasciwag komore roboczg. Naste-
phie, drugim rzedem promieniowych kanalikéw 7 ciecz
robocza jest odprowadzana do drugiego srubowego kanatu
6, z ktdrego otworami 2 przechodzi do sptywowego otworu
17 w korpusie 15. Ewentualne przecieki cieczy roboczej
z poosiowego otworu 5 przez kalibrowane otwory 9 sg
odprowadzane do otworu splywowego 17 skosnymi otwo-
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rami 18. W przypadku obrébki elektrochemicznej elektro-
dy umieszcza si¢ w otworze 16 doprowadzajgcym ciecz lub
w otworze 17 odprowadzajacym ciecz lub w zbiorniku
zewnetrznym,

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do obrobki chemicznej i elektrochemicznej
prowadzonej w sposéb ciagly, zwlaszcza drutu, znamienne
tym, ze posiada tuleje (1) zotworami (2) doprowadzajgcymi
ciecz roboczg i otworami (3) odprowadzajacymi jg oraz
wewnetrzng wkladke (4) z poosiowym otworem (5) i po-
wierzchniowymi kanatami (6) wykonanymi wzdluz linii
srubowych, przesunietymi wzgledem siebie o 1/2 skoku
linii Srubowej lub w ksztalcie pier§cieni, z ktérych kazdy
jest polaczony z poosiowym otworem (§) promieniowymi
kanalikami (7) przesunigtymi wzgledem siebie o staly kat.
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Sktad wykonano w DSP, zam. 6148
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egz.

Cena z1 10,-
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