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@ Vorder- bzw. Rickseite bildende Vorder-bzw. Riicken-
teile (10) sind aus Metall und an ihren Léngsseiten (13)
formschlussig miteinander unter Bildung eines Elements
verbunden. Der Hohlraum wird mit geschdumtem Kunst-
stoff, zum Beispiel Polyurethan ausgeschiumt.

Das Vorder- und das Riickenteil (10) sind zum umge-
kehrten Aufsetzen aufeinander gleich ausgebiidet und die
in etwa rechtwinklig zu der Stirnseite (11) des Teils (10)
abgebogene Léngsseite (13) mit einem etwa rechtwinklig
zurlckspringenden Schenkel (14) versehen. Der eine
Schenkel des einen Teils (10) weist eine von der Stirnseite
(11) abgewandte Abbiegung (15) auf, weiche die eine Ab-
biegung (15) des anderen aufgesetzten Teils (10) zumin-
dest teilweise hintergreift, so dass die Teile beispielsweise
in einem kontinuierlichen Arbeitsgang aufeinander aufge-
setzt bzw. hierbei ausgeschdaumt werden kénnen.

Bauelement fiir Tiiren, Tore oder dergleichen sowie Herstellungsverfahren fiir dasseibe.
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Die Erfindung betrifft ein Bauelement laut Oberbegriff des

Anspruchs 1 sowie ein Herstellungsverfahren dafir.

Ein solches Bauelement ist bekannt. Es besteht aus einem

die Vorder- und einem die Rlickseite bildenden Teil aus Metall,
wobei das Vorder- und Rickenteil zwei gesonderte Teile dar-
stellen, die an ihrer Schmalseite formschliissig miteinander
unter Bildung einer Kassette verbunden sind, die mit Poly-
urethanschaum ausgesch&umt wird. Das Vorderteil ist im Quer-
schnitt U-formig mit rechtwinklig einwdrts abpekrtpften
Schenkeln versehen. Das Rickenteil ist im wesentlichen als
Platte ausgebildet, die an ihren beiden L&ngsseiten mit 3
U-férmigen Taschen versehen ist. Zum Verbinden der beiden
Teile wird das Rlckenteil nach auBen durchgewdlbt, so daB

die Offnungen der Taschen die abgekrdpften Schenkel des
Vorderteils Ubergreifen. Danach wird das Riickenteil losge-
lassen, so daB es seine planebene Ausrichtung wieder ein-
nimmt, wobei sich die Taschen ilber die Schenkel des Vorder-
teils schieben. Die hierdurch gebildete, an ihren L&ngs-

seiten geschlossene Kassette wird anschlieBend mit Polyurethan-

schaum ausgeschdumt. -

Ein gravierdnder Nachteil des bekannten Bauelement besteht
darin, daBl zwei verschiedene Teile flr das Vor- und Ricken-
teil eingesetzt werden missen, die gesondert hergestellt werden
missen. Hinzu kommt die komplizierte Herstellung der U-fGrmigen
Taschen. SchlieBlich ist die Montage der beiden Teile zu einer
an ihren L3ngsseiten beschlossenen Kassette schwierig durch-
zufihren, weil hierzu das Rickenteil gew8lbt werden muBl. Beil
Bauelementen von einer L3nge kEis zu B8 Metern sind fir das

Wolben nicht unbetrdchtliche Krifte aufzuwenden.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bauelement

laut Oberbegriff aes Anspruchs 1, insbesondere flr senkrecht
oder waagerecht angeordnete Torglieder so auszubilden, daB die
Herstellung der beiden Teile und deren Montage einfacher und
billiger wird.

Diese Aufgabe wird bei einem Bauelement laut Dberbégri?F des
Anspruchs 1 erfindungsgem&B durch dessen kennzeichnenle Merk-
male geldst.

Eine nicht unbetr&chtliche Kostenersparnis und Vielseitig-

keit des erfindungsgemdlBen Bauelements besteht darin, daB

das Vorder- und Riickenteil gleich ausgebildet sind, so daB

sie umgekehrt, das heiBt spiegelbildlich aufeinander gesetzt
werden kénnen. Hierbei sind die L&ngsseiten zum formschlissigen
Verbund so ausgebildet, daB der zurilckspringende Schenkel des
einen Teils eine von der Stirnseite abgewandte Biegung auf-
weist, die die Abbiegung des anderen aufgesetzten Teils zu-
mindest teilweise hintergreift. Hierdurch ist es midglich, daR
gin Vorderteil und ein dazu spiegelbildlich angeordnetes Riicken-
teil etwas seitlich versetzt lose aufeinander gesetzt und dann
parallel zueinander 'verschoben zusammengefihrt werden k@nnen. In
der Schubrichtung ist hierbei zwar kein formschlissiger Ver-
bund-gegeben, jedoch senkrecht hierzu, wobei jede Abbiegung

des einen Teils die entsprechende Abblegung des anderen Teils
hintergreift, bzw. von diesem Teil hintergriffen wird. Die
solchermalBen gebildete Kassette wird dann, beispielsweise mit
Polyurethanschaum in einem kontinuierlichen Verfahrensgang aus-
geschdumt, wobei der Schaum auf seiner gesamten L&nge in der
Kassette des Bauelements eine geniligende Kraft aufbringt, damit
sich im ausgeschdumten Zustand die beiden Teile nicht mehr

in der Schubrichtung bewegen kénnen. Im Ubrigen ergibt sich

fibhor drem Schaun eine aunreichonde Halfkbreibhuneskeafl, die nin
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Verrutschen der beiden Teile parallel zu ihren Lingsseiten

verhindern.

Durch die Erfindung wird alsc ein einfach herstellbares sowie
montierbares Bauelement geschaffen. Eine Lagerhalterung bzw.
Zwischenspeicherung von verschieden ausgebildeten Vorder- und
Rickenteilen wie nach dem Stande det Technik sind aufgrund
der Tatsache, daB das Vorder- und Rickenteil identisch auspe-
bildet sind, entbehrlich. Hinzu kommt, daB jedes Teil in ein-
facher Weise durch Walzen eines Blechs, das auf einer Rolle auf-|
gewickelt ist, formbar ist und in jeder gewlschten L&nge be-
reitgestellt werden kann. Des weiteren k&nnen das Vorder- und
Rickenteil maschinell aufeinander aufgesetzt und parallel zu-
einander so verschoben werden, bis die Abbiegungen einander
entsprechend hintergreifen. Ein komplizierter Arbeitsgang wie
beispielsweise das Ausw8lben nach dem Stande der Technik ist
nicht erforderlich, so daB umnmittelbar nach dem Flgen der

Kassette anschlieBend das Ausschdumen begonnen werden kann.

Ferner ergibt sich aufgrund der sicb an jeden Schenkel an-
schlieBenden Abbiegung bei der zusammengesetzten Kassette bzw.
dem fertig ausgeschdumten Bauelement zwischen je zwel einander
gegenliberliegenden Schenkeln eine Nut, deren Tiefe durch die
L&nge des Schenkels und deren Breite durch den senkrechten
Abstand der Abbiegung festgelegt sind. In dieser solchermaBen
gebildeten Nut kann eine Dichtung eingesetzt werden. Wenn des-
weiteren die Schenkel jeden Teils ungleich lang auégebildet
sind, ergibt sich eine Abstufung im Bereich der Schmalseiten
des Bauelements, die eine bessere Dichtfunktion ergibt.

Andere zweckmdBige Ausgestaltunren und Weiterbildungen sowie

ein Verfahren zur Herstellunpg drs erfindungsegemilen Rauelements

RN ADIRINAY ”~
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sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung einer in der

Zeichnung dargestellten, bevorzugten Ausflihrungsform. Es zeigt:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung des erFindungsge—
méflen Bauelements;

Figur 2 die Einzelheit II gem&R Figur -1, im groBeren MaR-
stab;

Figur 3 - eine zu Figur 2 als alternative Ausfihrungsform
der Einzelheit II gemaB Figur 1, im grdBeren MaB-
stab;

Figur 4 die Einzelheit IV gemaB Figur 1, in groBerem MaB-
stab;

Figur 5 ein zu einer Kassette zusammengesetztes Bauelement;
Figur 6 ein Schnitt durch zwei miteinander verbundener

Bauelemente eines Falt- hzw. DBeckengliedertores

Das in Figur 1 insgesamt mit 10 bezeichnete Teil kann ein
Vorder- oder Rickenteil eines Bauelements sein, die zur Rildung
einer mit geschiumten Kunststoff pefillten Elements dienen.

Das Teil 10 weist auf seiner Stirnseite 11 Verstédrkungsrillen
12 auf, die parallel zu den Léingsseiten 13 des Teils ver-
laufen und mittels Walzen in einem kontinuierlichen Arbeits-
gang an dem Teil durch Walzen an dem aus Metall hestehenden

Teil angebracht werden kinnen. Anutatt der Verstirkungsrillen 12

BAD ORIGINAL tﬂb
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sind auch kassettenfdrmige Vertiefungen mdglich.

Die etwa senkrecht zu der Stirnseite 11 abgebogene Léngsseite
13 des Teils 10 weist einen etwa rechtwinklig rilickspringenden
Schenkel 14 auf, der mit einer insgesamt mit 15 bezeichneten
Abbiegung versehen ist. Diese Abbiegung ist im Querschnitt
V-formig mit zwei Stegen 16, 17 versehen, die etwa gleich lang
ausgebildet sind (Figur 2).

An den Steg 17 kann sich eine etwa parallel zu dem Schenkel 14
erstreckende Lasche 18 anschlieBen, die kirzer als der
Schenkel 14 ist (Figur 3).

Der - in Figur 1 rechte - Schenkel 14 weist ebenfalls eine
im Querschnitt V-fdrmige Abbiegung 15 mit Stegen 16, 17 auf,
wobei dieser Schenkel 14 lé&nger als jener in den Figuren 2
und 3 dargestellte Schenkel ist (Figur 4).

In Figur 5 sind zwel aufeinander gesetzte Vorder- und Rilcken-
teile 10 unter Bilddung einer Kassette 19 dargestellt, die

zur Erzielung einer formschlissigen Verbindung nur noch aus-
geschaumt werden mul}.

Diese solchermaBen nach dem Ausschiumen der Kassette 19 ge-

bildeten Bauelemente 20, 21 sind im Verbund bei einem Sektional-

bzw. Gliedertor im schematischen Querschnitt in Figur 6 dar-
gestellt. Hierbei ist an der rickwdrtigen Stirnseite 11 ein

an sich bekanntes Scharnier 22 vorgesehen, mittels dessen

zwel Bauelemente aneinander festpelegt sind. In der im Bereich
zwischen zwei zurinander benachbarten Schenkeln 14 pebildeten

Nut 24 (Figur S) kann eine Dichtung 23 einpesetzt werden
(Figur 6],
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Bauelement flir Tlren, Tore od. dgl., insbesondere fir

Falt- bzw. Deckengliedertore mit dessen Vorder- und Riick=

an ihren L&ngsseiten formschlissig miteinander unter Bildung
eines Elements verbunden sind, sowie mit diese ausfiillendem
vorzugsweise gesch&umten Kunststoff, zum Beispiel Poly-
urethanschaum, dadurch gekennzeilch-
net, daB das Vorder- und Riickenteil (10} zum umge-
kehrten Aufsetzen aufeinander gleich ausgebildet sind,

daB die in etwa rechtwinklig zu der Stirnseite (11) des
Teiles (10) abgebogene L&ngsseite (13) mit einem etwa recht-
winklig riickspringenden Schenkel (14) versehen ist und

daB der Schenkel des einen Teils (10) eine von der Stirn-
seite (11) abgewandte Abbiegung (15) aufweist, die die

eine Abbiegung (15) des anderen aufgesetzten Teils (10)

zumindest teilweise hintergreift.

Bauelement nach Anspruch 1, dadurch pekenn -
zeilichnet, daB die Schenkel (14) jeden Teils ver-

schiedene Ldnge aufweisen.
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Bauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abbiegung (15)
im Querschnitt V-férmig ausgebildet ist.

Bauelement nach Anspruch 3, d adurch g e -
kennzeichnet, daB die Stege (16, 17) der
V-f8rmigen Abbiegung (15) gleich lang sind.

Bauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abbiegung im fuer-

schnitt halbkreisfOrmig ausgebildet 1ist.

Bauelement nach einem der Ansprliche 1 bis 5, d a -
durch gekennzeichnet, daB sich an
zumindest eine der Abbiegungen (15) jeden Teils (10) eine

etwa parallel zu dem Schenkel (14) erstreckende Lasche
(18) anschlieBt.

Bauelement nach Anspruch 6, dadurch g e -
kennzeichnet, daR die Lasche (18) kiirzer
als der Schenkel (14) ausgebildet ist.

Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 7, d a -

d urch gekennzeilichnet, dall bei um-
gekehrt aufeinandergesetztem Vorder- und Riickenteil (10)
in die im Bereich je zwei einander gegeniliberliegender
Schenkel (14) gebildeten Nut (24) der Kassette (19) eine
Dichtung (23) angeordnet ist.

Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 8, d a -
d urch gekennzeichnet, daB jedes

Teil (10) als Formwalzteil auseebildet ist.




1.

12.

0030385

S
Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, g e -
kennzeichnet, durch zumindest zwei

an den Stirnseiten (11) angebrachten Verstdrkungsrillen (12
die parallel zu den Schmalseiten (13) des Bauelements (10)
verlaufen.

Verfahren zur Herstellung eines Bauelements nach einem
der Ansprliche 1 bis 10, dadurch g e kenn -
zeilchnet, daB ein Blechband durch Formwalzen
geflihrt wird, wobei der Schenkel (14) und die Abbiegung
(15) des Vorder- bzw. Rickenteils (10) angeformt werden,
und daB einem solchermaben gebildeten Vorderteil ein dem-
gegenlber umgekehrtes Rickenteil zur Bildung der Kassette
zugeflihrt wird und daB diese anschlieBend kontinuierlich
ausgeschdumt wird. |

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch g e -
kennzeichnet, daB das Vorderteil dem Rlcken-
teil quer zur Transportrichtung versetzt zugefihrt wird
und daB dann beide Teile (10) quer zur Transportrichtung
so verschoben geflihrt werden, daB die Abbiegungen (15)

ginander formschliissig zumindest teilweise hintergreifen.
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FIG. 5

FIG. 6
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