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Oblast’ techniky

PredloZeny vynélez sa tyka papierovej lepenky pouZi-
vanej na balenie tovaru a hlavne dvojvrstvovej vinitej pa-
pierovej lepenky s vysokou pevnostou, pozostivajlcej z
horného a spodného plaita a viacvrstvovej vinitej strednej
vrstvy, leZiacej medzi nimi, lepenka tak vykazuje vysokd
pevnost’ v tlaku pri malej hribke a tym sa aj minimalizuje
velkost obalu a G¢inne sa tlmia vonkaj$ie narazy, ktorym
je obal vystaveny a zabaleny tovar je teda velmi dobre
chraneny.

Doterajsi stav techniky

Ako je dobre odbornikom zname, s réznym krehkym to-
varom je nutné velmi opatrne zachadzat’, napr. fladticky dra-
hej kozmetiky, elektronické a elektrické vyrobky ako napr.
televizory si obvykle balené s pouZitim pevnych 3katil z
materialov tlmiacich narazy. Tieto néraz tlmiace materialy sa
pouZivajl na utlmenie vonkajSicho narazu na zabaleny tovar
a preto chrania tovar pri narazoch.

Sttasne sa ako materialy tlmiace narazy pouZivaji tak
expandovany polystyrén vytvarovany podla obrysov bale-
ného vyrobku, ako i lepenkové opory ohybané do potreb-
nych tvarov alebo Ciastoéne vyrezané tak, aby dostatocne
drzali tovar v obaloch, napr. $katuliach. Ak je baleny tovar
tazky tovar, ako napr. chladnitky, obalové materidly na ta-
ky tovar potrebuja jednak vyborne timif narazy, jednak
musia byt dostatoéne pevné, aby tlmili nielen vetky von-
kajSie narazy, ale boli aj dostatone pevné, aby uniesli
hmotnost tazkého vyrobku. Aby sa dosiahli tieto viastnos-
ti, obalové $katule na tazké vyrobky maji obvykle dno v
tvare drevenej palety.

Expandovany polystyrén pouzivany ako material tl-
miaci nérazy mé tu vyhodu, Ze sa 'ahko tvaruje a je vhodny
na sériova vyrobu. Ale expandovany polystyrén sa I'ahko
lame a indukuje statickii elektrinu. Preto expandovany po-
lystyrén niclen znetistuje prostredie vzhl'adom na odléma-
né kusky, ale tieZ je zriedka pouZivany na balenie presnych
vyrobkov s ohPadom na staticki elektrinu. Inak povedané,
pouzitie expandovaného polystyrénu ako narazy timiaceho
materidlu je obmedzené, pretoZe podstatne zniZuje ofaké-
vana Zivotnost baleného tovaru.

Lepenkové opory ohybané do potrebného tvaru alebo
tiastodne vyrezané tak, aby dostatodne pridrZiavali tovar v
obaloch si problematické, pretoZe nie st vhodné na sério-
vii vyrobu. Dalej uvedené lepenkové opierky maju horsiu
trvanlivost’ a pri baleni tovaru vznikd prach. V désledku
kratsej trvanlivosti a vzniku prachu, tieto lepenkové opier-
ky maju nepriaznivy vplyv na otakdvanu Zivotnost bale-
ného tovaru.

Aby sa tieto nedostatky obmedzili, byvaju &asto navrho-
vané a pouzivané obalové 3katule, pri vyrobe ktorych sa pou-
Ziva formovanie drviny. Ale tieto obalové 3katule je potrebné
tvarovat’ s pouZitim jednotlivych foriem, aj ked’ sa Skatule
vyrabaja v malom meradle. PretoZe formy musia jednotlivo
vyrabat’ kvalifikovani odbornici, su tieto Skatule problema-
tické v tom, Ze je velmi zloZité ich vyrobit. Iny problém
tychto $katl’ spotiva v tom, Ze si vePmi nékladné.

Pretoze si udia velmi uvedomujii ddleZitost ochrany
zivotného prostredia, pouZitie obalovych materidlov vyZa-
duje vhodné spracovanie, aby sa zabranilo znegisteniu
tohto prostredia. Ako uz bolo uvedené, spracovanie roz-

nych plastickych materialov ako je napr. expandovany po-
lystyrén, je velmi tarké, pretoZe tieto materidly nemoZno
recyklovat. Plastické materialy spdsobuji znetistenie Zi-
votného prostredia a maji nepriaznivy vplyv na ekosystém,
ak st proste vyhodené. Preto sa ludia, ktori maji zaujem o
ochranu prostredia snaia vylugit pouZitie tychto materid-
lov ako obalovych materialov. Preto sa poZiadavky na o-
balové materidly z plastov zniZuju.

Podstata vynélezu

Je preto ulohou predloZeného vynalezu vytvorit vinitd
papierovi lepenku s vysokou pevnostou, ktord ma uvedené
problémy prekonané a ktord md dokonalejSiu konstrukciu
vhodna nielen na spolahliva ochranu baleného tovaru, ale
tieZ s va&¥ou trvanlivostou obalového papierového archu.

DalSou dlohou predlozeného vyndlezu je vytvorif
dvojvrstvovil vinitd papierovi lepenku majicu hodnotnej-
%iu $truktdru a obsahujicu viacvrstvové vinité stredné vrst-
vy, s rozdielnymi rozstupmi a vy¥kami zvinenia, uloZeny-
mi medzi hornym a spodnym pladtom, takZe papierova le-
penka podPa vynéalezu mé vatiu pevnost' v tlaku a sicasne
mé mala hrabku, tak¥e vel'kost obalu sa zmensi.

Inou tlohou predloZeného vynalezu je vytvorit lacnd a
regenerovatelnu viniti papierovii lepenku, ktord nie je vy-
robend z materidlov spésobujucich znedistenie Zivotného
prostredia, ale z regenerovatefného papiera a ktord mozno
vyrabat automatickym vyrobnym postupom.

Uvedené vyhody sa dosiahnu dvojvrstvovou lepenkou
podla predlozeného vynélezu, ktorého podstata spotiva v
tom, Ze lepenka pozostava z plasfa, majiceho protilahlé
strany hladké; prvej vinitej strednej vrstvy majlicej plynulé
zvlnenie s vopred stanovenymi rozstupmi a vopred stano-
venou vySkou a tato prva vlnitd stredna vrstva je navrstve-
nd na jednu plochu plasta, &im sa vytvori jednostrannd vl-
nita lepenka; a druhej vinitej strednej vrstvy majticej ply-
nulé zvinenie s vopred stanovenymi rozstupmi a vopred
stanovenymi vy$kami a tato druhé vinitd strednd vrstva je
navrstvena na prvii vinita strednd vrstvu jednostrannej vi-
nitej lepenky, takZe dvojvrstvovo vinita papierové lepenka
m4 dokonalejiie timenie narazov a zvy$enu pevnost’ v tla-
ku pri vertikilnom zataZeni.

Podra jedného z prikladnych uskutoéneni predloZeného
vynalezu mé prvd a druhd vinit stredna vrstva rovnaky roz-
stup zvlnenia, ale indi vy¥ku zvinenia, aby boli medzi vinami
vytvorené plynulé priestory timiace ndrazy.

V inom uskuto¢neni predloZen¢ho vynélezu, ma prvé a
druhé vinita stredna vrstva rovnaky rozstup zvinenia a vysku,
ale rdzne zakrivenie vin, aby sa medzi kazdou vlnou vytvoril
pér, narazy timiacich priestorov. Alternativne ma prva a dru-
hé vInita stredna vrstva rozne rozstupy zvlnenia tak, aby verl-
kost’ rozstupu zvlnenia druhej vinitej strednej vrstvy zodpo-
vedala dvojnasobku rozstupu zvinenia prvej vinitej strednej
vrstvy. Prva a druhé vinit4 stredna vrstva moZe mat’ tiez rov-
naki velkost’ rozstupov tak, Ze sa vzdjomne fipine dotykaja a
tvoria dvojvrstvovii viniti $truktiru majicu va&siu pevnost v
tlaku a tuhost. Dvojvrstvova vnita lepenka méZe d'alej po-
zostavat’ z paru vinitych strednych vrstiev majlicich rovnaka
konstrukciu ako prva a druha stredna vrstva a navrstvenych
na inej ploche plasfa. Dvojvrstvové papierové lepenka moze
elte pozostdval z ngjmenej jednej vinitej strednej vrstvy na-
vrstvenej na druhej vinitej strednej vrstve.
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Predmetom predloZeného vyndlezu je tiez spésob vy-
roby dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenky, ktorého
podstata spociva v tom, %e sa hladky pla3f spoji s prvou vi-
nitou strednou vrstvou majiicou plynulé zvinenie s vopred
stanovenymi rozstupmi a vopred stanovenou vy$kou vin a
potom sa prva vlnit4 stredna vrstva stla&i spolu s pla¥tom
tlaénym pasom a vytvori sa tak jednostranné vlnitd lepen-
ka, potom sa privedie této jednostrannéa papierova lepenka
do tvarovacej stanice jednostrannej vlnitej papierovej le-
penky a potom sa na jednostrannd vlnit papierovit lepen-
ku navrstvi druha vlnita stredné vrstva majtica plynulé zvl-
nenie s vopred stanovenymi rozstupmi vin a s vopred sta-
novenou vyskou vin tak, aby zodpovedajice viny prvej a
druhej vinitej strednej vrstvy sa vzéjomne prekryli a tak sa
vytvori jednostrannd dvojvrstvova vinitd papierova lepen-
ka, ktora sa vedie do vodita papiera, ktorym sa ovlida
rychlost’ privddzania dvojvrstvovej vlnitej papierovej le-
penky, nalo sa prividzana dvojvrstvova vinitd papierova
lepenka predhrieva v stave stile rovnakého napitia, rovno-
beZne s fiou sa privddza vodiom papiera kryci pla3t po
dréhe, leZiacej pod dvojvrstvovou vinitou lepenkou, a
dvojvrstvova vinita lepenka a kryci plast sa plynulo pota-
huja lepidlom na k sebe obratenych plochach, potom sa
dvojvrstvova vinita lepenka a kryci pla¥ vybavené lepid-
lom vedi pozdi? vyhrievacej dosky a stidasne sa stlatia
vopred stanovenym tlakom vzjomne k sebe a tym sa spoji
dvojvrstvova vlnita lepenka a kryci plast k sebe.

Postup, ktorym sa druh4 vlnitd stredna vrstva spaja s
jednostrannou vinitou lepenkou moéZe dalej pozostévat z
tychto operacii: snimanie polohy kazdej viny jednostrannej
vInitej lepenky; porovnanie polohy snimanej viny s polo-
hou kaXdej zodpovedajicej viny druhej vinitej strednej
vrstvy a riadenie rychlosti podédvania jednostrannej vlnitej
papierovej lepenky podl'a vysledku tohto porovnania.

Predmetom predloZeného vynélezu je tieZ zariadenie na
vyrobu dvojvrstvovej vinitej papicrovej lepenky, ktorého
podstata spotiva v tom, Ze pozostava z podavacieho valca
strednej vrstvy a podévacicho valca krycieho plasta, resp.
podévajiiceho nekone&ni prvii strednt vrstvu a nekonedny
kryci pléast, prostriedkov na tvarovanie prvej jednostrannej
vinite) papierovej lepenky, do ktorych sa privadza prva
stredna vrstva a pladt, a to z podévacieho valca strednej
vrstvy a podévacieho valca krycieho pla3ta, kde je stredna
vrstva zvlnené a spojené prva vinita strednd vrstva s plas-
fom a vytvorend jednostrannd vlnitd papierovd lepenka,
druhych prostriedkov na tvarovanie jednostrannej vlnitej
papierovej lepenky, do ktorych je privedena jednostranna
vInita papierova lepenka z prvych tvarovacich prostriedkov
Jjednostrannej vinitej papierovej lepenky a nekoneénej dru-
hej strednej vrstvy z iného podavacieho valca, kde je druha
strednd vrstva vybavena zvlnenim a je spojend s vlnitou
druhou strednou vrstvou vlnitej papierovej lepenky a vy-
tvorena dvojvrstvovd vinitd papierova lepenka a d’alej po-
zostava z vodi¢a papiera, umiestneného po prade od dru-
hych tvarovacich prostriedkov jednostrannej vinitej papie-
rovej lepenky, ktorym je riadend podavacia rychlost’ dvoj-
vrstvovej vinitej papierovej lepenky, napinacieho valca a
predhrievacich prostriedkov umiestnenych po pride od vo-
diCa papiera a ureného na vyvodzovanie staleho napétia v
plynulo privadzanej dvojvrstvovej vlnitej papierovej le-
penke, poddvacieho valca krycieho pla¥ta usporiadaného
proti pridu od predhrievacich prostriedkov, ktorym je pri-
vadzany nekoneény pés krycieho pladta po drahe rovno-
beZnej s drahou dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenky,

prechédzajicou vodiom papiera, prostriedkov na nanaia-
nie lepidla na k sebe pril'ahlé strany krycicho plasta a dru-
hej vinitej strednej vrstvy dvojvrstvovej vinitej papierovej
lepenky a ohrievacej dosky a pritlaéného pasu, ktorymi sa
pritlagi lepidlom vybavena dvojvrstvova vinita papierova
lepenka a kryci pld3t k sebe pri vopred stanovenom tlaku,
aby sa zvInila stredn4 vrstva a zviazala sa prva vlnita stred-
na vrstva s plidtom a tak sa vytvorila jednostranna vlnita
papierova lepenka; druhych tvarovacich prostriedkov jed-
nostrannej vinitej papicrovej lepenky, do ktorych je prive-
dend jednostrannd vinitd papierova lepenka z prvej stanice
na tvarovanie jednostrannej vinitej papierovej lepenky ne-
konetnej druhej strednej vrstvy z iného podavacicho valea,
na zvinenie druhej strednej vrstvy a spojenie vinitej druhej
strednej vrstvy s jednostrannou vinitou papierovou lepen-
kou a vytvorenie dvojvrstvovej vinitej papieravej lepenky;
vodi¢a papiera usporiadaného po priide od druhych tvaro-
vacich prostriedkov jednostrannej papierovej lepenky a ur-
Cenych na riadenie podévacej rychlosti dvojvrstvovej vini-
tej papierovej lepenky; napinacieho valca a predhrievacich
prostriedkov usporiadanych po pride od vodia papiera a
uréenych na vyvodzovanie kon3tantného napitia v plynulo
privadzanej dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenke; po-
dévacieho valca krycieho plasta usporiadaného proti pridu
od predhrievacich prostriedkov a uréeného na podavanie
nepretrZit¢ho pasu krycieho plasta po drahe rovnobeZnej s
dvojvrstvovou vinitou papierovou lepenkou, prechédzaju-
cou voditom papiera; prostriedkov na nana3anie lepidla ur-
Cenych na plynulé nanafanie lepidla na k sebe obratené
strany krycieho pladta a druhej vlnitej strednej vrstvy
dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenky, a vyhrievacej do-
sky a pritladného pasu uréenych na pritlatovanie lepidlom
vybavenej dvojvrstvovej vinitej lepenky a krycieho plasta
vopred urfenym tlakom za stéleho ohrievania k sebe, &im
sa vzajomne spoja.

Prvé a druhé prostriedky na tvarovanie jednovrstvove;
vInitej papierovej lepenky pozostavaju: z paru vertikalne
usporiadanych zvlifovacich valcov, medzi nimi je vedend
zodpovedajlica stredna vrstva a pri tom sa na nej vytvori
poZzadovand vina; valca na nanaSanie lepidla usporiadaného
na jednej strane horného zvliiovacieho valca uréeného na
rovnomerné nana3anie lepidla na jednu stranu zvinencj
strednej vrstvy a jednotky na vrstvenie, tvorenej pritlagnym
péasom a parom pés pohdniajicich valcov umiestnenych nad
homym zvliiovacim valcom a urfenych na prividzanie
pladta v pripade prvych tvarovacich prostriedkov alebo
Jednovrstvovej vinitej papierovej lepenky v pripade dru-
hych tvarovacich prostriedkov, do styku s vInitou strednou
vrstvou prechadzajicou cez horny zvlitovaci valec.

PrehPad obrizkov na vykresoch

Prikladné uskutoinenia dvojvrstvovej vinitej lepenky a
zariadenie na jej vyrobu podla predloZeného vynalezu st
zndzomené na pripojenych vykresoch, kde:
obr. 1 je schéma znézorilujiica zariadenie na vyrobu dvoj-
vrstvovej vinitej papierovej lepenky podla vynale-
zu;

obr. 2 je schéma znazorfiujica stanicu na tvarovanie jed-
nostrannej vinitej papierovej lepenky, ktord je si-
¢astou zariadenia podla vynalezu;
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obr. 3 je schéma zndzorfiujica stanicu na tvarovanie jed-
nostrannej dvojvrstvovej papierovej lepenky, ktora
je stidastou zariadenia podl'a vynalezu a

obr. 4A az 4E sh rezy papierovymi lepenkami vyrobenymi
sposobom podla vynalezu, pricom

obr. 4A znazorfiuje $truktiru jednostrannej vinitej papiero-
vej lepenky obsahujucej stredni vrstvu s jednym
zvinenim,

obr. 4B znzoriiuje §truktiru dvojvrstvovej vinitej papiero-
vej lepenky obsahujlicej par vinitych strednych
vrstiev s rovnakymi rozstupmi, ale réznou vyskou
vin,

obr. 4C zndzoriuje §truktiiru dvojvrstvovej vinitej papiero-
vej lepenky obsahujicej péar vinitych strednych
vrstiev s rovnakymi rozstupmi a rovnakou vyskou
vin, ale rozdielnou krivostou,

obr. 4Dznézortiuje truktiiru dvojvrstvovej vinitej lepenky
obsahujucej par vinitych strednych vrstiev s roz-
dielnymi rozstupmi vin a

obr. 4E znazortiuje §truktiru dvojvrstvovej vinitej papiero-
vej lepenky obsahujicej par vlnitych strednych
vrstiev s rovnakym rozstupom vin aj rovnakou
vySkou, ktoré si vzajomne v uplnom dotyku.

Obr. 5A a 5B st zvél%ené rezy znazorfiujiice uskutog-
nenie dvojvrstvovych vinitych papierovych lepeniek podla
vynalezu, kde obr. SA je rez znazorfiujici polohu spojenych
Casti vytvorenych medzi dvomi vinitymi strednymi vrstvami
a plaSfami papierovej lepenky podl'a jedného uskutonenia
vynilezu; a obr. SB je rez vysoko pruZnou vinitou papiero-
vou lepenkou majlicou spojené &asti selektivne vytvorené v
niektorych z kontaktnych &asti medzi vinitymi strednymi
vrstvami a pladtami papierovej lepenky podfa iného usku-
to¢nenia predloZzeného vynalezu.

Priklady uskutotnenia vynalezu

Obr. 1 aZ 3 znazoriujl zariadenie na vyrobu nekoned-
nej dvojvrstvovej vlnitej papierovej lepenky podl'a predlo-
Zeného vynalezu.

Zariadenie na vyrobu nekoneénej dvojvrstvovej vlnitej
lepenky na obr. 1 pozostava z prvej stanice 10 na tvarova-
nic jednostrannej vlnitej papierovej lepenky, do ktorej sa
privadza stredna vrstva 101 a plast’ 102 z podavacieho val-
ca 11 strednej vrstvy a podavacieho valca 12 plasfa a tva-
ruje jednostrannii vinitG papierovd lepenku 103. Aj ked
konstrukcia prvej stanice 10 na tvarovanie jednostrannej
vinitej papierovej lepenky nie je na obr. 1 znazornena po-
drobne, je zrejmé, 7e s odkazom na obr. 2, ktory zndzor-
fiuje druht stanicu 40 na tvarovanie jednostrannej vlnitej
papierovej lepenky, ma prva stanica 10 na tvarovanie jed-
nostrannej vlnitej papierovej lepenky rovnaki konstrukciu.
Stanica 10 na tvarovanie jednostrannej vlnitej papierovej
lepenky obsahuje par zvliovacich valcov 13 a 14, medzi
nimi sa strednd vrstva 101 vedie a tvoria sa na nej viny,
valec 15 na nanasanie lepidla, usporiadany na jednej strane
horného zvlilovacieho valca 13 a uréeny na rovnomerné
nanasanie lepidla na jednu stranu strednej vrstvy 101 a jed-
notku na vrstvenie tvorenu pritlaénym pasom 19 a parom
jeho hnacich valcov 20, umiestnenych nad hornym zvliio-
vacim valcom 13 a uréenych na prividzanie plasta 102 z
podavacieho valca 12 plasfa do kontaktu so zvlnenou
strednou vrstvou 101, ktora prechadza cez zvlitovaci valec
13. Medzi podavacim valcom 12 plata 102 a zvliovacim

valcom 13 je usporiadany valec (21) s nastavitelnou rych-
lostou na ovladanie rychlosti podavania plasta 102 do zvl-
flovacicho valca 13. Vodiace napinacie valce 22 st ticZ u-
miestnené medzi valcom 11 na podévanie strednej vrstvy a
zvltiovacim valcom 13 alebo 14 a zaist'uji, aby mala stred-
na vrstva 101 privadzana do zvlfiovacieho valca 13 poZa-
dované napiitie.

Zvliovacie valce 13 a 14 su vertikdlne usporiadané a
vzajomne spolu zaberaju tak, Ze sa na strednej vrstve ply-
nulo vytvarajii pravidelné viny. Homny zvliiovaci valec 13
je vybaveny na svojej vonkaj$ej zvlnenej ploche radom sa-
cich otvorov (neznazornené), usporiadanych pozdiz kazdé-
ho Zliabku valca 13. Ak prechadza stredna vrstva 101, kto-
ra sa ma spojit’ s pladtom 102 medzi zvlitovacimi valcami
13 a 14, je v tesnom styku s vlnitym povrchom zvlfiovacie-
ho valca 13 pdsobenim silného satia, ktoré na fiu pdsobi
sacimi otvormi tak, aby sa udrZal vlnity tvar. Inymi slova-
mi, sacie otvory sliZia na udrZanie vlnitého tvaru strednej
vstvy 101, ktoré je zvinend do poZadovanych vin podas
prechodu medzi zvliiovacimi valcami 13 a 14, bez akého-
kol'vek jej poskodenia pred spojenim s plddtom 102. Satie
posobi nepretrZite na strednu vrstvu 101, dokial’ sa nedo-
stane do polohy, ked’ prichidza do styku s plasfom 102.

Je vyhodné, aby zvliiovacie valce 13 a 14, ktorymi sa
zvlituje stredna vrstva 101 privadzand z podavacicho valca
11, aby mala zvinenie s poZadovanou velkostou rozstupov a
pozadovanou vyskou, boli ndbojnicového typu umoziujice-
ho ich vymenu. V tomto pripade je mozné plynulo vyrabat
vlnitt papierovii lepenku majicu rézne viny s roznu vyskou
a réznym rozstupom, ako je znizomené na obr. 4A a 4E,
jednoduchou vymenou zvliiovacich valcov 13 a 14 za iné,
bez toho, aby bolo nutné vymenit’ celil tvarovaciu stanicu
jednostrannej papierove;j lepenky.

Ako je znazornené na obr. 2, je vyhodné, aby sa valec
15 na nanéganie lepidla na jednu stranu vlnitej strednej
vistvy 101 umiestneny na jednej strane homého zvifiova-
cieho valca 13, dotykal s valcom 17 na podavanie lepidla,
ktory je ponoreny do z4sobnej nadrZe 16 naplnenej lepid-
lom. Valec 15 na nana%anie lepidla sa ot4da a lepidlo sa na
prenasa z valca 17 na podavanie lepidla. Touto konstruk-
ciou mozZno rychlo preniest’ lepidlo na vInitd strednu vrstvu
101.

Alternativne mdZu byt pouZité aj iné prostriedky na
nanéa3anie lepidla. Napr. mozZno pouZit' dosku, na ktorej je
pripevneny rad vzijomne zoradenych dyz. V tomto pripade
mozno zvolit, aby len niektoré z dyz boli otvorené v za-
vislosti od tvaru vlnitej strednej vrstvy tak, aby Sirka a plo-
cha povlaku lepidla na vlnitej strednej vrstve bola optimal-
ne nastavena. K valcu 17 na podavanie lepidla méZe byt
eite pouZity samostatny namécaci valec , ktory sa namaca v
zasobnej nadrzi 16 s lepidlom. V tomto pripade valec 17 na
podavanie lepidla je usporiadany medzi namacacim valcom
18 a valcom 15 nanaSania lepidla tak, aby bolo mozné pre-
nasat’ lepidlo z namatacieho valca 18 na valec 15 na nana-
Sanie lepidla. V tomto pripade moZno nana3at’ lepidlo na
vlnith strednit vrstvu 101 ovela rovnomernejsie.

Smerom po pride od prvej stanice 10 na tvarovanie
jednostrannej vlnitej papierovej lepenky je umiestnena
predhrievacia jednotka 23, ako je znizomené na obr. 1.
Predhrievacia jednotka 23 siaZi na predhriatie plasta 102
na teplotu, ktord je potrebna na spojenie skor neZ sa pladt
privedie do prvej stanice 10 na tvarovanie jednostrannej
vlnitej papierovej lepenky. Po pride od prvej stanice 10 na
tvarovanie jednostrannej vlnitej papierovej lepenky je u-
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miestnena drubd stanica 40 na tvarovanie jednostrannej vi-
nitej papierovej lepenky a ma rovnaké konstrukné usku-
to¢nenie ako prvé stanica 10 na tvarovanie jednostranne;j
vlnitej papierovej lepenky.

Do druhej stanice 40 na tvarovanie jednostrannej vini-
tej lepenky sa privadza jednostranna vlnitd papierova le-
penka 103, vystupujlica z prvej stanice 10 na tvarovanie
jednostrannej vinitej papierovej lepenky miesto plasta. V
druhej stanici 40 na tvarovanie jednostrannej vinitej papie-
rovej lepenky sa spaja d'al3ia vinita stredna vrstva 104, pri-
vadzana z podavacieho valca 41 plasta s jednostrannou vl-
nitou papierovou lepenkou 103. V tomto ohl'ade ma druha
stanica 40 na tvarovanie jednostrannej vlnitej lepenky rov-
naké kon3truk&né uskutoénenie ako prva stanica 10 s vy-
nimkou, Ze je do nej privdzana jednostranna vlnita papie-
rova lepenka 103 miesto pla$ta 102. Inymi slovami, druhd
stanica 40 na tvarovanie jednostrannej vinitej lepenky ne-
vyZaduje samostatny podavaci valec plasta.

Podobne ako plast 102 privadzany do prvej stanice 10
na tvarovanie vlnitej papierovej lepenky 103, jednostrannd
vInita papierova lepenka 103 privadzana do druhej stanice
40 na tvarovanie jednostrannej papierovej lepenky precha-
dza predhrievacou jednotkou 44 tak, aby mohla byt pred-
hriata na teplotu potrebnt na jej spojenie.

Proti pridu od zrychlovacieho valca 21 s nastavitelnou
rychlostou druhej stanice 40 na tvarovanie jednostrannej
vinitej papierovej lepenky je umiestnena sacia brzda 42,
ktorou sa ovlada rychlost’ jednostrannej vlnitej papierovej
lepenky 103 privadzanej do horného zvlitovacicho valca 13
druhej stanice 40 na tvarovanie jednostrannej vinitej papie-
rovej lepenky.

Sacia brzda 42 je riadena snima¢om 43 polohy zvine-
nia, umiestnenym medzi zrychfovacim valcom 21 s nasta-
viteI'nou rychlost'ou a pritlatnym pasom 19 druhej stanice
40 na tvarovanie jednostrannej vinitej papierovej lepenky.

Inymi slovami, snima¢ 43 snima polohu zvlnenia jed-
nostrannej vinitej papierovej lepenky 103 medzi zrychlu-
jicim valcom 21 s nastavitenou rychlostou a pritlatnym
pasom 19 tak, aby mohla byt poloha zvinenia jednostran-
nej vinitej papierovej lepenky 103 zhodna s polohou zvi-
nenia vinitej strednej vrstvy 104 na hornom zvliiovacom
valci 13 druhej stanice 40 na tvarovanie jednostrannej vl-
nitej papierovej lepenky.

Vodi& 25 papiera je umiestneny na vystupe z druhej
stanice 40 na tvarovanie jednostrannej vlnitej papierovej
lepenky a ovlada rychlost’ privadzania jednostrannej dvoj-
vistvovej vinitej papierovej lepenky 105 s dvoma s fiou
spojenymi vInitymi strednymi vrstvami 101 a 104, ako je
znézornené na obr. 1 aZ 3.

Pomocou vodita 25 papiera, mdze byf jednostrannd
dvojvrstvova vinita papierové lepenka 105 pri rovnomer-
nom napéti volne privddzand po mostiku 24. Smerom po
pride od vodita 25 papiera je umiestneny napinaci valec
26 a predhrievacia jednotka 27.

Napinaci valec 26 a jedna predhrievacia jednotka 27
sliZia na vyvodenie dostatofného napitia jednostrannej
dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenky 105, pricom dal-
Sia predhrievacia jednotka 27 sluZi na vyvodzovanie dos-
tatotného napitia na plast 106, ktory bude pripojeny k
jednostrannej dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenke 105.
Jednotky 29 na nana3anie lepidla st umiestnené smerom po
prude od predhrievacich jednotiek 27 na nanaSanie lepidia
na vonkaj$iu vInitd strednii vrstvu jednostrannej dvojvrs-
tvovej vlnitej papierovej lepenky 105 a plast’ 106. Vyhrie-

vacia doska 30 a par pritlainych valcov 31 st usporiadané
smerom po prude od predhrievacich jednotiek 27. Jedno-
stranna dvojvrstvova vinita papierové lepenka 103 a plast
106 vybavené lepidlom sa vedi medzerou medzi pritlag-
nymi pasmi 31 a vzéjomne sa k sebe pritladuji rovnomer-
nym tlakom vyvodzovanym pritla¢nymi pasmi 31 a suas-
ne s ohrievané vyhrievacou doskou 30. Takto moZno vy-
robit’ dvojvrstvova vinit lepenku s velmi dobrou kvalitou.

Dalej bude opisan funkcia zariadenia podla predloze-
ného vyndlezu, majica uvedené konstruk&né uskutodnenia.

Ked’ sa do prvej stanice 10 na tvarovanie vlnitej papie-
rovej lepenky privedie prva stredna vrstva 101 a prvy plast
102 z podavacieho valca 11 pladta, vytvori sa na strednej
vrstve 101 zvinenic s poZadovanym rozstupom vin a poza-
dovanou vyskou vin a potom sa spoji vlnita stredna vrstva
101 s plddtom 102, potom sa vzijomne k sebe pritlatia
pritlanym pasom 19 a vytvori sa tak jednostranni vlnita
lepenka 103.

Pretoze je pritla¢ny pas 19 vytvoreny tak, aby bol ve-
deny okolo paru hnacich valcov 20 a aby pritlatoval horni
¢ast’ horného zvliovacicho valca 13 na jcho spodnii &ast),
mozno G¢inne zabranit, aby sa na jednostrannej vlnitej pa-
pierovej lepenke 103 nevytvorili akékolvek znamky tlaku
valca.

Jednostranna vlnita papierova lepenka 103 vystupujica
z prvej stanice 10 na tvarovanie jednostrannej vinitej papie-
rovej lepenky sa vedie do druhej stanice 40 na tvarovanie
Jjednovrstvovej vinitej papierovej lepenky, v ktorej sa spoji
druha stredna vrstva 104, na ktorej bolo vytvorené zvine-
nie, s jednostrannou vinitou lepenkou 103 a takto sa vytvo-
ri jednostranna dvojvrstvova vlnita lepenka 105 spojenim
lepenky 103 s druhou vinitou strednou vrstvou 104.

Pri vytvérani tejto jednostrannej dvojvrstvovej vlnitej
papierovej lepenky 105 je nutné presne riadit’ rychlost’ zvl-
fiovacich valcov a rychlost” zrychl'ovacieho valca s nasta-
vitelnou rychlostou, aby sa velmi presne nastavila velkost’
rozstupu vin. Toto mono dosiahnut’ opravou odchylky
vzniknutej medzi AC servomotorom (neznizorneny) na
pohon zrychl'ovacicho valca s menitel'nou rychlostou a AC
servomotorom (neznizorneny) na pohon zvliiovacich val-
cov. Tato opravu odchylky mozno dosiahnut’ s¢itanim kro-
kov servomotorov snimalmi, spracovanim dét snimanych
snimalmi za ka?d stitand dobu, odvodenim d(dajov o
rychlosti z fazového rozdielu na zaklade vysledkov spraco-
vania dat a potom sa tidaje o rychlosti prenest na servozo-
sililova& pre riadenie jedného alebo oboch servomotorov.
Alternativne mdZu byt poddvacie rychlosti jednostrannej
vinitej papierovej lepenky a druhého plasfa riadené nepre-
trzitou kontrolou rezu jednostrannej vlnitej papierovej le-
penky v intervaloch 1/1000 az 1/10 000 sekundy super-
rychlostnou kamerou (obraz), prendsanim okamzitej chyby
rozstupu vin vo forme obrazovych dat do centralnej pro-
cesnej jednotky, odvodenim tdajov o rychlosti z fazového
rozdielu zaloZeného na okamZitej chybe rozstupu vin a
potom prenesenim do servozosiliiovata na riadenie AC
servomotorov zrychlovacieho valca s nastavitelnou rych-
lostou a zvliiovacich valcov.

Této jednostranna dvojvrstvova vlnita papierova lepen-
ka 105 je vedena z druhej stanice 40 na tvarovanie jedno-
strannej vinitej papierovej lepenky do vodi¢a 25 papiera,
ktorym sa ovlada podévacia rychlost papierovej lepenky
105. Po prejdeni vodi€om 25 papiera, jednostranna vinita
papierova lepenka 105 prechidza cez napinaci valec 26 a
pridruZend predhrievaciu jednotku 27. Tak je lepenka 105
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udrZzovana v napétom stave za si¢asného ohrievania jej po-
vrchu na vopred stanovent teplotu.

Potas prechodu jednostrannej vlnitej papierovej lepen-
ky 105 vodiCom 25 papiera, privadza sa druhy plast 106
rovnobezne s a pod papierovou lepenkou 105. Tak papie-
rova lepenka 105, ako i druhy plast’ 106 sa potom vedu
medzi pritlacné valce 31. Pred tym neZ sa papierova lepen-
ka 105 a druhy plast 106 dostanii k pritlatnym valcom 31,
st opatrené lepidlom. Papierova lepenka 105 a plast 106 su
pri prechode medzi pritlanymi valcami 31 pritlaované
pritlatnymi valcami 31 k sebe a su¢asne ohrievané vyhrie-
vacou doskou 30, umiestnenou pod pritladnymi valcami
31. Tak su papierova lepenka 105 a plast 106 pevne spoje-
né. Tym je vylvorend poZzadovana dvojvrstvova vinita pa-
pierova lepenka.

Na presné navrstvenie druhej vinitej strednej vrstvy 104
na jednostranni viniti papierovii lepenku 103 spojenu s pr-
vou vinitou strednou vrstvou 101 je nutné presne snimat’
polohu kaZdej viny na papierovej lepenke 103, porovnévat ju
s polohou kaZdej zodpovedajicej viny druhej vinitej strednej
vrstvy 104 a podla toho riadit’ podévaciu rychlost’ jedno-
strannej vinitej papierove;j lepenky 103.

Dvojvrstvova vlnitd lepenka vyrobena uvedenym spd-
sobom podla predloZeného vynalezu mdZe mat rozne tvary
a Struktiry, ako je znazornené na obr. 4B aZ 4E. Tieto tvary
moZno dosiahnut zmenou rozmerov zvliiovacich valcov 13
a 14 umiestnenych v prvej a druhej stanici 10 a 40 na tva-
rovanic vlnitej papierovej lepenky.

Z ¢&initelov, ktoré najviac ovplyviiuji rozmery zvliio-
vacich valcov 13 a 14 nutnych na vyrobu poZadovanej
dvojvrstvovej vlnitej papierovej lepenky je najdéleZitejsi
pomer medzi rozstupmi spodnych zvineni a rozstupmi vin
horného zvinenia. Tento pomer rozstupov vin stanovuje
schopnost’ timit’ a trvanlivost’ kone¢ného vyrobku, hlavne
dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenky.

Ak je iba prva stanica 10 na tvarovanie jednostrannej
vinitej papierovej lepenky pohafiana, pri¢om druhd stanica
40 na tvarovanie jednostrannej vinitej lepenky je zastavena,
vyraba sa jednostranna vlnita papierova lepenka obvyklého
tvaru, pozostavajuca z jednovrstvovej vinitej papierovej le-
penky 103 s vinitou strednou vrstvou 101, plasta 102 a
plasta 106 navrstveného na papierovi lepenku 103, ako je
znazornen€ na obr. 4A. Na druhej strane, ak st pohafiané
obe stanice 10 a 40 na tvarovanie vinitej papierovej lepen-
ky a ak sa menia rozmery ich zvliiovacich valcov 13 a 14,
moZno vyrdbat' rozne druhy dvojvrstvovej vlnitej papiero-
vej lepenky rozdielnych Struktir, ako je zndzornené na obr.
4B az 4E.

Ak sa mé vyrdbat’ dvojvrstvova vlnitd papierova lepen-
ka, ktord ma homné i spodné zvlnenie s rovnakym rozstu-
pom vin, ale rozdieinou vyskou vin, ako je znazornené na
obr. 4B, mali by sa pouZit na prvii a druhi stanicu 10 a 40
dve rozdielne stpravy zvliiovacich valcov 13 a 14 maju-
cich rozstup vin v pomere 1 : 1, teda rovnaké rozstupy vin,
ale rozne vy3ky vin.

V tomto pripade, ma dvojvrstvova vlnita papierova le-
penka, v dbsledku réznych vySok zvlnenia, medzi hornym
a spodnym zvInenim vytvorené priestory, ako je znazorne-
né na obr. 4B. Ak je tato dvojvrstvova vinita papierova le-
penka vystavena vonkaj$im ndrazom, naraz je najskor
utlmeny tymto priestorom. Vac3i naraz je sekundarne time-
ny spodnou vlnitou strednou vrstvou 101 dvojvrstvovej vi-
nitej papierovej lepenky. Tak sa i¢inne dosiahne tlmenie
narazov.

Ak sa mé vyrabat’ dvojvrstvova vinita papierové lepen-
ka majica horné a spodné zvlnenie s rovnakymi rozstupmi
vin a rovnakou vykou vin, ako je znézorené na obr. 4C,
pouziju sa na prvi i druht stanicu 10, 40 dve rovnaké si-
pravy zvliiovacich valcov 13 a 14, majiice rovnaky rozstup
vin i rovnaku vysku vin. V tomto pripade je viak nutné
vytvorit' zvinenie pozostavajice zo striedajicich sa hrebe-
flov a Gzlabin, ktoré maji vzajomnid rdznu krivost’ vrcho-
lov tak, aby homné a spodné zvlnenie mali medzi kaZdou
uzlabinou a kazdym hrebetiom prekryvajicim sa s uZlabi-
nou, vytvorené priestory. Tu st Zl'abiny ¢astami zvlnenia
spojenymi k prislu¥nému plagtu svojimi vrcholmi. V tomto
pripade moZno olakavat zmenu naraz tlmiacich u¢inkov
zmenou tvaru a vySky zvlnenia.

Ak sa ma vyrabat' dvojvrstvova vinita papierova lepen-
ka, kde horné zvlnenie ma rozstup vin zodpovedajtici dvoj-
nasobku rozstupu zvlnenia spodného, ako je zndzornené na
obr. 4D, je nutné pouZit na prva a druhd stanicu 10 a 40,
dve rozdielne stpravy zvlfiovacich valcov 13 a 14 majice
pomer velkosti rozstupov 2 : 1.

V tomto pripade kazda 0Zl'abina spodnej vinitej stred-
nej vrstvy 104 majicej vacsi rozstup vin, presahuje cez dva
susedné vrcholy hornej strednej vrstvy 101, ktord ma mensi
rozstup vin. Ak je tato dvojvrstvova vinitd papierov le-
penka vystavend vonkajSiemu zataZeniu. kazdé GZl'abina
spodného zvinenia je zatlatend do wZlabiny vytvorenej
medzi zodpovedajicimi vrcholmi horného zvinenia. Si-
asnc vreholy hornyeh vin st zatlatené do zodpovedaji-
cich @zlabin spodnych vin. Ak sa uvolni zaraZenie pred
medzou pruZnosti hornej a spodnej vlnitej vrstvy 101 a
104, deformécia (iplne zmizne, takZe vinité stredné vrstvy
101 a 104 sa vréatia do svojho pévodného stavu. V tomto
pripade dvojvrstvova vlnitd lepenka moZe mat’ trvali ndra-
zuvzdornost’.

Na druhe;j strane, v pripade dvojvrstvovej vinitej papie-
rovej lepenky, na ktorej je horné aj spodné vinita stredna
vrstva v uplnom vzéjomnom dotyku, ako je zndzornené na
obr. 4E, dosiahne sa lepia pevnost v tlaku proti axidlnemu
zataZeniu a zvys$i sa pevnost v ohybe prave tak ako nara-
zuvzdornost’.

Dalej je vyhodné vytvorif dvojvrstvovi vinitd papiero-
vii lepenku, v ktorej sa horna a spodna vlnita stredna vrstva
101 a 104 vzijomne Uplne prekryvaji a si spojené s plas-
tami 102 a 106 vo vrcholoch a GZl'abinach, ale nie s vza-
jomne spojené s vynimkou zodpovedajicich vrcholov a uz-
Fabin.

Inymi slovami, ak su dve vInité stredné vrstvy 101 a
104 celkom vzijomne spojené v uzloch leZiacich medzi
nimi, pevnost’ vyslednej vlnitej papierovej lepenky sa vel-
mi zvy$i. Ale takato vlnitd papicrové lepenka nemdze u-
¢inne tlmit' vonkajii néraz, ale bohuZial' prenala néraz na
zabaleny materiél a tak sa niekedy zabaleny material roz-
bije. Z tohto ddvodu je pouZitie papierovej lepenky obme-
dzené na balenic materidlu majiceho vysokl odolnost
proti nirazom.

Je preto potrebné vytvorit' viniti papierovi lepenku,
ktora ma pozadovanu pevnost’ v tlaku a rychlo tlmi vonkaj-
Sie ndrazy a tym zabraiiuje rozbitiu zabaleného materialu.
Aby sa dosiahla uvedena uloha, si dve vinité stredné vrst-
vy 101 a 104 usporiadané tak, aby sa vzajomne prekryvali,
ako je znazornené na obr. 5A, a tym sa zvySila odolnost’
proti vertikalnemu zataZeniu. Dve vlnité stredné vrstvy
101 a 104 st spojené s plastami 102 a 106 vo vrcholkoch a
(2l'abinach, ale nie s vzdjomne spojené inde neZ v Cas-
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tiach zodpovedajicich vrcholom a G(2fabindm tak, aby
mohli byt’ stredné vrstvy 101 a 104 samostatne deformova-
né, ako je znézornené Ciarkovane na obr. 5A, ak posob!
vonkaj§i naraz na papierovi lepenku.

Obr. 5B znazorituje vinitd papierovi lepenku podra i-
ného uskutoénenia vynilezu. Uvedend papierovii lepenku
moZno ufinne pouZit na balenie materidlu, ktory je nad-
merne citlivy na narazy. Vlnita papierova lepenka znazor-
nena na obr. 5B sa vyraba spojenim niektorych vrcholov a
uzlabin vinitych strednych vrstiev 101 a 104 k pladtom
102 a 106 a tym sa preruSovane a opakovane vytvoria
spojené Casti 202 v uzloch medzi strednymi vrstvami a
plédtami, pri€om sa vyrobia papierové lepenky z obr. 4B
az 4E.

V tomto pripade je vyhodné vytvorit’ spojené &asti 202
s najmenej dvomi nespojenymi a pohyblivymi vrcholmi a-
lebo UZPabinami strednej vrstvy, zostavajlicimi medzi su-
sednymi spojenymi ¢astami 202.

V uvedenej vinitej papierovej lepenke, nezviazané vr-
choly a uzlabiny strednych vrstiev 101 a 104 sa mdZu vol-
ne pohybovat’ proti pladtom 102 a 106 vnutri rozsahu da-
né¢ho medzi spojenymi Castami 202 ako je znizornené
Ciarkovane na obr. 5B. Vzhfadom na to, Ze sa nespojené
vrcholy a @Zlabiny strednych vrstiev 101 a 104 mdZu po-
hybovat, ako bolo opisané, je moZné rézne menit rozdele-
nie vrcholov alebo (iZlabin v jednotnej oblasti a tak volne
tvorit’ vIniti papierovi lepenku podFa vlastnosti baleného
materialu. Takéto konStrukcia vlnitych strednych vrstiev
101 a 104 u¢inne podopiera baleny material pri pohybe v
spojeni s podstatnou trvanlivostou pla§ta 102. Opisant vl-
nita papierovi lepenku je tak mozZné G&inne pouZit' na ba-
lenie materialu, ktory je v obale I'ahko pohyblivy.

Je tieZ moZné vrstvit rad jednostrannych dvojvrstvovych
vinitych papierovych lepeniek majiicich réznu uvedenu
Struktiru takym spésobom, Ze vetky vinité papierové lepen-
ky st obrétené rovnakym smerom alebo Ze susedné papiero-
vé lepenky si obritené v opatnom smere. V oboch pripa-
doch, moZno dosiahnut’ rozne néraz tlmiace uinky pomocou
rozdielneho tvaru zvlnenia a réznej vysky vin susednych
vrstvenych papierovych lepeniek.

Ako je zrejmé z uvedeného opisu, dvojvrstvova vinita
papierové lepenka podl'a predloZeného vynalezu obsahuje
rad vinitych strednych vrstiev vrstvenych na sebe tak, Ze
susedné stredné vrstvy sa vzajomne uplne alebo {iastotne
dotykaju v uréitom intervale. V takejto vrstvenej Struktire
sa aj pri poSkodeni jednej alebo dvoch vInitych strednych
vistiev vplyvom vonkajSicho nérazu zachovava pri papie-
rovej lepenke pruznost’ a schopnost’ tlmit naraz d’al§ou vl-
nitou strednou vrstvou. Dalej dvojvrstvova vlnité papiero-
vd lepenka podla predloZeného vyndlezu ma vnutorni
schopnost tlmit' nirazy dani jej papierovym materidlom
rovnako tak, ako trvanlivost’ a pevnost’ danu vlnitou stred-
nou vrstvou. Co sa tyka hmotnosti, potom papierova le-
penka podla predloZeného vynélezu je pomerne l'ahka v
porovnani s beZnymi drevenymi paletami alebo paletami zo
syntetickej Zivice. Z tohto pohl'adu je vyuZitie predloZenej
papierovej lepenky vyhodné. Dalsou vyhodou je, Ze pri ne-
opatrnej manipulacii neméze dojst’ k lirazu.

Aj ked' tu boli opisané vyhodné uskutotnenia vynale-
Zu, je nutné upozornit, Ze do rozsahu vynilezu spadaji aj
iné modifikicie a Ze je moZné nahradit’ alebo pridat’ znaky
bez toho, aby sa vybotilo z rozsahu vynalezu, ktory je opi-
sany a znizorneny na vykresoch.

Priemyselna vyuZitePnost’

Ako je zrejmé z uvedeného opisu, predmet vynélezu
predstavuje dvojvrstvovil vinitd papierovi lepenku vyrobeni
spojenim hladkého pladta, prvej vinitej strednej vrstvy maju-
cej plynulé zvlnenie s poZadovanym rozstupom a vyskou vin,
¢im sa vytvori jednostranna vInitd papierova lepenka a potom
sa navrstvi na tito jednovrstvovi vinitd papierovii lepenku
druhd vlnita stredna vrstva majica plynulé zvinenie s poZa-
dovanym rozstupom a vyskou vin. S takouto Struktirou vy-
kazuje dvojvrstvova vlnitd papierova lepenka lepsiu schop-
nost’ tImif ndrazy a zvy3i sa pevnost’ v tlaku pri vertikilnom
zat'aZeni. Podl'a predloZeného vynalezu je papicrova lepenka
celd vyrobena z regenerovatelného papiera, ktory nepredsta-
vuje nebezpedenstvo zneistenia Zivotného prostredia. Podla
vynalezu, méZe byt’ medzi hornym a spodnym plastom na-
vrstveny rad vinitych strednych vrstiev, takZe susedné vrstvy
sa uplne vzdjomne dotykaji alebo len Ciastotne dotykaji v
urtitych intervaloch. Preto je moZné zvysif pevnost' v tlaku
papierovej lepenky a elte udrZat’ jej malt hrabku. VzhPadom
na tito vyhodu je mozné vytvorit' vysokohodnotné papierové
lepenky s minimalnou velkost'ou obalu. Aj ked' sa raz papie-
rova lepenka podl'a predloZeného vynalezu pouZije na balia-
ce Ulely, mdZe byt, ak sa zoberie, znovu pouZita ako naraz
tlmiaci materidl na d’al$ie balenie. V tomto ohl'ade je papie-
rovd lepenka podla vyndlezu vysokohodnotny vyrobok.
Preto predloZeny vynalez znadne zniZuje néklady na baliaci
materidl, prinasa ochranu Zivotného prostredia a znovu vyu-
Ziva zdroje. PretoZe papierovd lepenka podla predloZeného
vynélezu O¢inne tlmi narazy pdsobiace zvonku na obsah o-
balu, udrZuje obsah v ovel'a vii¢¥om bezpegi.

PATENTOVE NAROKY

. Dvojvrstvova vinitd papierovd lepenka, vy -
znafujica sa tym, e porostiva z plasra
(102, 106) majiiceho protilahlé hladké plochy, prvej vinitej
strednej vrstvy (101) majlicej plynulé zvinenie s vopred
stanovenym rozstupom a vopred stanovenou vyikou vin,
kde prva vinita stredna vrstva (101) je navrstvena na jednu
stranu plasfa (102) a tym je vytvorena jednostranna vinita
papierova lepenka a druhej vinitej strednej vrstvy (104)
majlicej plynulé zvinenie s vopred stanovenym rozstupom
a vopred stanovenou vyskou vin a druhd vlnitd stredna
vrstva (104) je navrstvend na prvej vinitej strednej vrstve
(101) jednostrannej vlnitej papierovej lepenky, priCom
dvojvrstvovd vinitd papierova lepenka ma vi&Siu schop-
nost’ timit’ nirazy a viagsiu pevnost v tlaku pri vertikdlnom
zataZeni.

2. Dvojvrstvova vinitd papierova lepenka podla naro-
kul, vyznafujiica sa tym, Z prvaadru-
ha stredna vrstva (101, 104) maja rovnaky rozstup vin, ale
rdznu vy3ku vin a medzi nimi su vytvorené plynulé priesto-
ry timiace néaraz.

3. Dvojvrstvova vinita papierova lepenka podla naro-
kul, vyznafujica sa tym, Ze prvaa dru-
hé vInitd stredna vrstva (101, 104) majui rovnaky rozstup i
vy3ku vin, ale iné zakrivenie a medzi nimi je na kazdi vinu
vytvoreny par priestorov tlmiacich néraz.

4. Dvojvrstvova vinitd papierova lepenka podla néro-
kul, vyznadujica sa tym, Zeprvaadru-
ha vlnita stredna vrstva (101, 104) maja rézny rozstup vin
a rozstup vin druhej vlnitej strednej vrstvy (104) zodpove-
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d4 dvojnasobku rozstupu vin prvej vinitej strednej vrstvy
(101).

5. Dvojvrstvova vinité papierova lepenka podla néro-
kul, vyznadujica sa tym, Zeprvaadm-
ha stredna vrstva (101, 104) ma rovnaky rozstup a rovnaku
vysku vin a obe zvInenia st v aplnom vzajomnom dotyku a
tvoria dvojvrstvovi vinitd Struktiru majicu vassiu pevnost
v tlaku a tuhost.

6. Dvojvrstvova vlnita papierova lepenka podl'a néro-
kulazs, vyznadujica sa tym, Z prvd
vinita stredna vrstva (101) je bodovo spojend s pladtom
(102) pouzitim spojovacieho &inidla v uzloch medzi GzPa-
binami prvej vlnitej strednej vrstvy (101) a pla$tom (102)
na vytvorenie bodove spojenych &asti v tychto uzloch.

7. Dvojvrstvova vinita papierova lepenka podra naro-
ku6, vyznadujica sa tym, Zedrubl vl-
nita stredna vrstva (104) je bodovo spojena s prvou vinitou
strednou vrstvou (101) v uzloch medzi vrcholmi a Gzlabi-
nami prvej a druhej vinitej strednej vrstvy (101, 104) na
umoZnenie samostatného deformovania prvej a druhej vl-
nitej strednej vrstvy (101, 104) v miestach leZiacich mimo
vrcholov a Gzl'abin.

8. Dvojvrstvova vinita papierova lepenka podl'a néro-
ku 6, vyznadujica sa tym, Z bodove
spojené &asti su pretrZite vytvorené v uzloch medzi GZlabi-
nami prvej vlnitej strednej vrstvy (101) a plastom (102) na
umoZnenie pohybu prvej a druhej vinitej strednej vrstvy
(102, 104) vzhl'adom na plast (102, 106) v rozsahu ohrani-
genom bodovo spojenymi &astami.

9. Dvojvrstvové vinita papierova lepenka podFa néro-
ku8 vyznalujuca sa tym, Ze bodovo
spojené Casti su vytvorené v uzloch medzi uZl'abinami pr-
vej vlnitej strednej vrstvy (101) a pladtom (102), priCom
najmenej dve uzlabiny prvej vlnitej strednej vrstvy (101)
medzi susednymi spojenymi &astami sit ponechané nespo-
jené.

10. Dvojvrstvova vinita papierova lepenka podl'a kto-
réhokol'vek z ndrokov 1 229, vyznadujica sa
ty m, Zze dalej pozostava z paru vinitych strednych vrs-
tiev majticich rovnak( konstrukciu ako prva a druha stred-
na vrstva (101, 104) a navrstvenych na druhu stranu plasta
(106).

1 1. Dvojvrstvova vinita papierova lepenka podla néro-
kuld, vyznadujlica sa tym, Zedale po-
zostiva z najmenej jednej vinitej strednej vrstvy navrstve-
nej na druhej vlnitej strednej vrstve (104).

12. Spdsob vyroby dvojvrstvovej vinitej papicrovej le-
penky podPa naroku 1 az 11, vyznadujici sa
ty m, Zesaspoji hladky plast s prvou vinitou strednou
vrstvou majucou vopred stanoveny rozstup a vysku vin a
potom sa pritla¢i prvé vinita stredna vrstva a plast k sebe
pritlaénym pasom a vytvor{ sa tak jednostranné vlnita pa-
pierova lepenka, jednostranna vinitd papierova lepenka sa
privedie do stanice na jej tvarovanie a potom sa na jedno-
strannit vInitd papierovi lepenku navrstvi druhd vinitd
stredn4 vrstva majlica plynulé zvlnenie s vopred stanove-
nym rozstupom a vySkou vin tak, aby sa zodpovedajice
vlny prvej a druhej strednej vrstvy vzajomne prekryvali a
vytvorili dvojvrstvovi vinitil papierovi lepenku, potom sa
dvajvrstvova vinitd papierovd lepenka vedie vodi€om pa-
piera, kde sa riadi podavacia rychlost dvojvrstvovej vinitej
papierovej lepenky, dvojvrstvova vinitd papierova lepenka
sa potom v priebehu vedenia predhrieva a udrzuje v stave
staleho napétia, rovnobeZne s dvojvrstvovou vlnitou papie-

rovou lepenkou prechadzajicou voditom papiera sa privé-
dza pod drahou dvojvrstvovej vlnitej papierovej lepenky
kryci pladt, na k sebe obratené strany krycicho plasta a
dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenky sa plynulo nand3a
lepidlo a kryci pla¥t a dvojvrstvova vlnit papierové lepen-
ka sa vedu pozdiz vyhrievacej dosky a pritom sa pritlatia
vzijomne na seba vopred stanovenym tlakom a spoja sa
dohromady.

13. Sposob podla naroku 12, vyznadujiaci
sa tym, Ze operacia pri ktorej sa navrstvuje druhd
vInita strednd vrstva na jednostranni vlnitd lepenku po-
zostdva zo snimania polohy kaZdej viny jednostrannej vi-
nitej papierovej lepenky, porovnania snimanej polohy s
polohou zodpovedajiicej viny druhej vinitej strednej vrstvy
a riadenia podavacej rychlosti jednostrannej vlnitej papie-
rovej lepenky na zaklade vysledku tohto porovnania.

14. Sposob podla naroku 12, vyzmadujuci
sa tym, Ze opericia vrstvenia druhej vinitej strednej
vrstvy na jednostranndi vlniti papierovi lepenku d'alej po-
zostava z opravy odchylky vzniknutej medzi AC servo-
motorom pohafiajucim zrychFovaci valec s nastavitenou
rychlostou pouZitym na nastavenic podavacej rychlosti
jednostrannej vinitej papierovej lepenky a AC servomoto-
rom na pohafianie zvliiovacich valcov poutzitych na zvltio-
vanie a podavanie druhej vlnitej strednej vrstvy a oprava
odchylky sa docieli s€itanim vrcholov servomotora sni-
madmi, spracovanim dat snimanych snima¢mi pri kazdom
stitacom tase, odvodenim udajov o rychlosti z fazového
rozdielu zaloZenom na vysledku spracovania a prenesenim
tidajov o rychlosti na servozosiliiovad na riadenie jedného
alebo oboch servomotorov.

15. Sposob podla naroku 12, vyzna&ujaci
sa tym, Ze operacia vrstvenia druhej vinitej strednej
vrstvy na jednostrannit vinitd papierovi lepenku d'alej po-
zostdva z plynulej kontroly prierezu jednostrannej vlnitej
papierovej lepenky v intervaloch 1/1000 az 1/10000 s vy-
sokorychlostnou kamerou, prenesenie okamZitej chyby v
rozstupe viny vo forme obrazovych dat do centralnej pro-
cesovej jednotky, odvodenie idajov o rychlosti z fazového
rozdielu zaloZeného na okamZitej chybe rozstupu viny a
prenesenie udajov o rychlosti na servozosilitovat na ovla-
danie AC servomotora na pohon zrychlovacieho valca s
nastavitelnou rychlostou pouZitého na riadenie podavacej
rychlosti jednostrannej vlnitej papierovej lepenky alebo AC
servomotora na pohon zvlfiovacich valcov pouZitych na
zvifiovanie a podéavanie druhej vlnitej strednej vrstvy.

16. Zariadenie na uskutotiiovanie spdsobu vyroby dvoj-
vrstvovej vinitej papierovej lepenky podla naroku 12 aZ 15,
vyznadujlice sa tym, Je pozostava z val-
cov (11, 12) na podavanie nekonetného pésu prvej stredne;
vrstvy a na poddvanie nepretrZit¢tho pasu pladta, prvych
prostriedkov (10) na tvarovanie jednostrannej vinitej papie-
rovej lepenky, do ktorych je privedena prva stredna vrstva z
valca (11) na podévanie prvej strednej vrstvy a pladta z vaica
(12) na podévanie plaita a kde sa stredna vrstva zvliiuje a
spojuje s plastom a vytvéra sa tak jednostrannd vlnita papie-
rové lepenka, druhych prostricdkov (40) na tvarovanie vlnitej
papierovej lepenky, do ktorych je privedena jednostrannd vl-
nit4 papierova lepenka z prvych prostriedkov (10) na tvaro-
vanie jednostrannej vlnitej papierovej lepenky a nekonecné-
ho pasu druhej strednej vistvy z in¢ho podavacicho valca, v
ktorych je druhd stredna vrstva zvinena a spojend s jedno-
strannou vinitou papierovou lepenkou a tym je vytvorena
dvojvrstvové vlnitd papierova lepenka, vodita (25) papiera
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usporiadaného po pride od druhych prostriedkov (40) na tva-
rovanie jednostrannej vlnitej papierovej lepenky a uréeného
na riadenie rychlosti podavania dvojvrstvovej vinitej papie-
rovej lepenky, napinacieho valca (26) a predhrievacich pros-
triedkov (27) umiestnenych smerom po pride od vodica (25)
papiera a uréeného k vyvodzovaniu stileho napétia v plynulo
privadzanej dvojvrstvove] vinitej papicrovej lepenke, poda-
vacieho valca (28) krycicho pladta, umiestneného proti pridu
od predhrievacich prostriedkov (27) a uréeného na privadza-
nie nekoneéného pasu krycicho pladta po dréhe rovnobeinej
s dvojvrstvovou vlnitou lepenkou prechadzajicou voditom
(25) papiera, prostriedkov na nana3anie lepidla uréenych na
plynulé nanaganie lepidla na k sebe obrétené strany krycieho
plasfa a druhej vinitej strednej vrstvy dvojvrstvovej vinitej
papierovej lepenky a vyhrievacej dosky (30) a pritlaéngho
pésu (31) uréenych na pritlatovanie lepidlom vybavenej
dvojvrstvovej vinitej papierovej lepenky a krycieho plaita
vopred stanovenym tlakom k sebe za su¢asného ohrievania a
tym déjde ku vzajomnému spojeniu.

17. Zariadenie podl'a naroku 16, vyznaéuja-
ce sa tym, Zeprvéidruhé prostriedky (10, 40) na
tvarovanie jednostrannej vinitej papierovej lepenky pozos-
tavajl z péru vertikdlne umiestnenych zvltovacich valcov
(13, 14) urtenych na vedenie zodpovedajticej strednej vrst-
vy medzi nimi a na zvliiovanie prechidzajicej strednej
vrstvy na poZadované zvinenie, valca (29) na nana%anie le-
pidla usporiadaného na jednej strane horného zvliiovacieho
valca (13) a urfeného na rovnomerné nanaSanie lepidla na
jednu stranu vlnitej strednej vrstvy a jednotky na vrstvenie
tvorenej pritlanym pasom a parom pasov pohatajucich
valcov, usporiadanych nad hornym zvliiovacim valcom a
urfenych na privadzanie plasta v pripade prvych prostried-
kov (10) na tvarovanie alebo jednostrannej vlnitej papiero-
vej lepenky v pripade druhych prostriedkov (40) na tvaro-
vanie, do styku s vinitou strednou vrstvou prechadzajiicou
cez horny zvliiovaci valec (13).

18. Zariadenie podl'a naroku 17, vyznaduji-
ce sa tym, Ze¢ zviiovacie valce (13, 14) st verti-
kalne umiestnené a vzajomne spolu zaberaju tak, aby bola
na prislusnej strednej vrstve plynulo tvorena pravidelna vl-
na a horny zvliiovaci valec (13) je vybaveny na svojej von-
kajSej zvlnenej ploche radom sacich otvorov, usporiada-
nych pozdiZ kazdého liabku, kde sacie otvory sliia na u-
drZovanie vinitého tvaru vlnitej strednej vrstvy dokial nie
je spojena s pladtom v pripade prvych prostriedkov (10) na
tvarovanie alebo s jednostrannou vinitou papierovou le-
penkou v pripade druhych prostriedkov (40) na tvarovanie.

19. Zariadenie podla naroku 18, vyznacuja-
ce sa tym, Ze zvliovacie valce (13, 14) st naboj-
nicového typu, umoZiiujiceho ich vymenu.

20. Zariadenie podl'a niektor¢ho z nérokov 16 aZ 18,
vyznalujiuce sa tym, Zedalejpozostivaz
paru zrychPujucich valcov (21) s nastavitelnou rychlostou
usporiadanych proti prudu od prvych a druhych prostried-
kov (10, 40) na tvarovanie jednostrannej vlnitej papierovej
lepenky, ur¢enych na nastavenie podavacej rychlosti plasta
a podavacej rychlosti jednostrannej vlnitej papierovej le-
penky a péaru vodiacich napinacich valcov (26) usporiada-
nych proti pridu od prvych a druhych prostriedkov (10,
40) na tvarovanie jednostrannej vinitej papierovej lepenky,
uréenych na vyvodzovanie poZadovaného napiitia prvej a
druhej strednej vrstvy.

21. Zariadenie podla naroku 20, vyznadujt-
ce sa tym, Ze dalejpozostiva z paru sacich bfzd

(42) usporiadanych proti pridu od zrychlovacich valcov
(21) s nastaviteInou rychlost’ou, uréenych na riadenie po-
déavacej rychlosti pladta a podavacej rychlosti jednostrannej
vlnitej papierovej lepenky.

22. Zariadenie podla naroku 21, vyznaduji-
ce sa tym, Zesaciabrzda (42) nariadenie podava-
cej rychlosti jednostrannej vinitej lepenky je ovladana sni-
macom polohy zvinenia, umiestnenym pod zrychl'ovacim
valcom (21) s nastavitePnou rychlostou umiestnenym proti
pridu od druhych prostriedkov (40) na tvarovanie jedno-
strannej vinitej papierovej lepenky, uréenym na snimanie
polohy vin.

23. Zariadenie podl'a naroku 16 alebo 17, vyzna -
Cujice sa tym, ze dalej pozostava z paru
predhrievacich prostriedkov (27) usporiadanych proti pri-
du od prvych a druhych prostriedkov (10, 40) na tvarova-
nie jednostrannej vinitej papierovej lepenky, uréenych na
predhrievanie pladta a jednostrannej vlnitej lepenky na
teplotu poZadovanu na ich spojenie.

5 vyKkresov
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Obr. 2
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