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(54) Zpusob vyroby zdvazového koliku pro impresni tonografii

Zpuisob vyroby zdvaZového koliku pro
impresni tonografii probihd tak, Ze sloupek, 6
feritové jéddro a hrot se spojif spoji pomoci
padjenim st¥ibrnou pdjkou nebo odporovym
svafovdnim. vn&js{ primér sloupku, feritové-
ho jédra a hrotu, ktery md p¥idavek na
obrdbéni se upravi broudenim na poZadovanou
hodnotu. Koneénd tdprava je le$té&ni funk&n{
&4sti zdvaZového koliku, po které ndsleduje
vytvo¥eni kulové plochy hrotu pomoci oce-
lové zakalené kulilky. Tato ocelova zaka- 7
lend kulic¢ka je vedena ve sméru osy hrotu.
P¥esné hmotnosti zdvaZového koliku je dosa-
Zeno dobruovdnim koncovky (6) sloupku (7),
popfipadé zévaZ{ sloupku.

Zpusob vyroby zavafového koliku pro
impresni tonografii je vyuZitelny p¥i vyro-

<

—t

bé induktivnich snimadl pro nep¥imé m&feni 5
nitrooéniho tlaku.

i
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby zévaZového koliku pro impresni tonografii vhodného

pro pou?it{ zejména v induktivnim snimaéi pro nepfimé mé&€¥eni nitroo¢niho tlaku.

Dosud zndma fedeni zdvaZovych kolikl jsou vytvofena kovovym dilem, ktery md presné
definovany tvar, rozméry, tedy prumér, zakon&eni kulovou plochou a rovn&Z definovanou
hmotnost. Mechanické provedeni snimate pro mé&¥eni nitrooéniho tlaku vyuZzZivad zdvaZového
kolfku, zhotovendho z jedncho kusu udlechtilého materidlu, zpravidla vysoce legované

nerez oceli.

zavazovy kolik je zpravidla zhotoven t¥islovym obrdb&nim nebo brousenim, po kterém
je jest& doledtovdn a lapovdn. Kulovd plocha je obrédbéna a vytvofena pomoci specidlnich

tvarovych fréz &i noZa.

Pro induktivni snimade je poZadovdno provedeni zé&vaZového koliku s feritovym jéadrem.
zdva¥ovy kolik je proto zhotoven ze dvou nemagnetickych materidll nejcasté&ii zhotovenych
z nemagnetické vysoce legované nerez oceli, které jsou oddéleny feritovym j&drem, které
se pohybuje v magnetickém poli dvou diferencidlnich civek. Tyto t¥i dily jsou spojeny
lepenim, které je kombinovdnoc vdlcovym Cepovdnim nebo jsou tyto dily navzdjem spojeny

pomoci Zroubeni o malém stoupdni zdvitu.

Nevyhodou vy&e uvedenych Fefeni je méndi reprodukovatelnost dosaZeni p¥esnych
rozm&rti, predeviim tvaru kulové plochy a ¢&4sté&lné€ i priméru. Tyto rozméry maji zdsadni
vliv na pF¥esnost m&feni nitroo&niho tlaku. T¥Islovym obrébénim také nelze dosdhnout
dokonale hladké kulové plochy bez dodateénéhc ndroéného le$téni, které je nutnou podminkou,
protoZe kolik je p¥iklddan p¥imo na rohovku oka, kde by Spatné vyle&ténd plocha mohla
oko poskodit.

SestavovAni dilli s feritovym jddrem lepenim nebo Sroubovdnim je velmi pracné a
nenf dosa¥eno dokonalé souososti, coZ m&d nep¥fiznivy v1liv na uynamické vlastnosti snimale,
¢im¥ dochézi k neZddoucimu tlumeni zdznamu pulsové viny v oku. Misto lepeni spoje a
zv145té pak misto 3roubeni se velmi obtiZné& &istf{ a desinfikuje. MiZe byt tedy zdrojem
pfipadné né&Zddouci a nebezpeéné sepse. 2Zavit nebo Eepovdni ve feritovém jaddru zmenduje
jeho hmotnost a rozmdry feritového jddra a tim je zéroven sniZena citlivost snimace

a elektromagnetické pole neni homogenni.

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob vyroby zdvaZového koliku pro impresni tonografii,
jeho# z&kladni &4sti jsou sloupek, feritové jddro a hrot, podle vyndlezu. Jeho podstata
spo&ivd v tom, %e sloupek, feritové jddro a hrot se spojfl pdjenim st¥ibrnou pajkou
nebo odporovym svarovdnim, nade? se takto spojené dily podrobi brousSeni na konelny
rozmér, lapovdni a le$té&ni, a poté se vytva¥i Celni kulova plocha hrotu lisovdnim zakalenou

ocelovou kuli¢ku ve sméru osy hrotu.

Pfednost{ zplsobu vyroby z&va¥ového koliku pro impresni tonografii je p¥edevEim
dosaZeni dokonalé souososti a tim i velmi dobrych dynamickych vlastnosti snimaCe. Povrch
koliku je dokonale hladky, je dosaZeno p¥esnych rozmérd, hmotnosti a tim i reprodukovatelného
m&¥eni nitroodniho tlaku. Vysokd kvalita povrchu zaruduje snadnou desinfikovatelnost
a vyluduje pfipadné poSkozeni rohovky oka. Postup pdjeni nebho odporové sva¥ovdni zaruluje
vysokou pevnost dilu a neomezuje rozm&ry feritového jé4dra.

Tim je dosaZeno dobré citlivosti snimale a je omezen nepifiznivy rozptyl elektro-
magnetického pole. Je dosaZena dokonald souosost, kterd vyluduje zadfeni kolfku a umoZ-
fiuje velmi kvalitnf snimdni pulsové k¥ivky tlaku tenze v oku. Kulovd plocha md velmi
kvalitni povrch, ktery nevyZaduje daldi dodate&ni Upravy, nap¥iklad dole¥téni. Jsou
vyloudeny z pouZiti velmi drahé, choulostivé a jednoufelové ndstroje, tvarové frézy

nebo soustruZnické noZe.
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zdvazovy kolik pro tonografii je zndzornén na priloZeném vykrese.

Z4vazovy kolik pro impresni tonografii jc¢ vytvofen ze tfi zdkladnich dfld a to
hrotu 3, feritoveého jddra 2 a sloupku 7. Na sloupku 7 je vytvoYfeno zdvaZi 1 a koncovka

6. Tyto dily jsou navzdjem spojeny spoji 5. Na hrotu 3 je vytvofena kulové plocha 4.

Zplsob vyroby zavaZového koliku pro impresni tonografii podle vyndlezu spolivé
pfedev&im v dokonalém spojeni vSech t¥{ zdkladnich dilii, hrotu 3, feritového jddra
2 a sloupku 7 pomoci spoji 5 vytvofenych odporovym svafenim ¢i pdjenim stfibrnou pdjkou.
Tim je dosaZeno pevného spojeni, které rozmérové neomezuje feritové jddro 2, ale pritom
zabezpeduje spojeni rtGznych, jinak téZko spojitelnych materidld, nerez oceli a feritového

jéddra 2, vytvo¥eného napiiklad z nizkouhlikaté oceli.

Takto spojené dily s pridavkem materidlu na obrobenf jsou broufenim na kulato
opracovdny na koneény rozmér, ¢imz je dosazeno poZadované dokonalé souososti a hladkosti
povrchu. Potom je cely zdvdsny kolik lapovdn a ledtén. Posledni operaci je vytvofena
pomoci ocelové kolic¢ky ¢elni kulovéd plocha 4 hrotu 3 a to lisovanim kulicky ve sméru
osy hrotu 3, feritového jédra 2 a sloupku 7 tak, Ze dil je upnut do specidlniho p¥ipravku
a kulidka je definovanym tlakem na hrot 3 pfitlaCena. Ocelovd kulicka mid polomér, ktery
je pozadovén pro polomér kulové plochy 4 hrotu 3 a tim je dosaZeno vysoké reprodukovatel-

nosti této operace.

Zpisob vyroby zdvaZového koliku pro impresni tonografii je vyuZitelny pfi vyrobé

induktivnich snimadd pro nep¥imé méfeni nitrooéniho tlaku.
PREDMET VYNALEZ ZU

Zpisob vyroby zévaZového koliku pro impresni tonografii, jehoZz zdkladni &&sti
jsou sloupek, feritové jddro a hrot, vyznadujici se tim, Ze sloupek, feritové jddro
a hrot se spoji pédjenim stfibrnou pajkou nebo odporovym svafovdnim, naleZ se takto
spojené dily podrobi brouseni na konedny rozmér, lapovdmi a leSténi a poté se vytvari

¢elni kulovd plocha hrotu lisovanim zakalenou ocelovou kulitkou ve sm&ru osy hrotu.

1 vykres
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