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Pamacz jest wtedy sprawny, je§li daje ma-
‘ksymalng przepustowo§¢ przy minimalnym
ziamnie wadliwym, to jest ziarnie wiekiszym lub
drobniejszym od wymaganego. Ziarno wadliwe
zwieksza bowiem ilo§é odpadow. Nalezy przeto
unikaé¢ zbyt daleko posunietego rozdrobnienia.

Nie ma obecnie sposobu zwiekszania przepu-
stowosci lamacza bez zwiekszenia stopnia roz-
drobnienia. Dla zwiekszenia przepustowosci
zwieksza sie predkos$é rotora, przez co wskutek
odrzucenia materiatu przez sile odSrodkowa
zwieksza sig ilo§¢é miatu. Przy walcach zebatych
zdarza sie, Ze zeby przechodzg tak predko je-

‘den za drugim, iz lamacz dziala jak tarka, a

nawet jak lamacz z gladkimj walcami.

Mozna réwniez, w przypadku lamacza o jed-
nym - walcu, zwiekszyé jego przepustowosé
przez zwiekszenie lodstepu miedzy walcem i

*) WiaSciciel - patentu ofwiadczyl Ze tworca
wymalazku jest inz. Jacques Fourey.

wkiesta plyta. To zwiekszenie odstepu mozliwe
jest tylko w mieznacznym stopniu, poniewaz
trzeba mieé ma uwadze zgdang wielko§é ziarna.
Przez zwiekszenie odstepu miedzy elementami
kruszacymi zwieksza sie iloSci ziarna o duzych
wymiarach.

Wynalazek dotyczy sposcbu regulacji wsadu
w lamaczach, posiadajacych zebate ~walce i
wkleste plyty, to znaczy pozwalajgce utrzy-
maé odpowiednia wielko$¢ ziarnma przy naj-
wiekszej sprawno$ci lamacza.

Wynalazek polega na tym, ze material do~
prowadza sie do lamacza po torze o ksztalcje
luku, stycznie do linii przepotawiajgcej kat
uchwytu lamanych bryl. Maksymalna predkos$é
doprowadzania bryl nie moze przekroczyé pred-
kosci cbwodowej, a minimalna predko$é dopmo-
wadzania nie mozZe byé mniejsza od polowy
predko$ci obwodowej rotora. Przy takim do-
stosowaniu predko$ci doprowadzania materiatu
i predkoSci rotora material przechedzi priez



iamﬂubaodmwammltymsamym bez mad-
miernego rozdrabniania.

Inna cecha cliarakterystylczna wynalazku po-
lega ma tym\ze w celu zapewhienia. uchwytu
materiatu m1edzy dwema duzymi zebami przy
walcach zebatych o réznych wymiarach zebbow,
czas iprzechodzenia majwiekszej bryty powinien
byé krétszy od czasu, ktéory uplywa pomiegdzy
przejéciem dwoéch kclejno po sobie na&telpuja-
cych iduzych zeb6w.

Sazczegblnie korzystne jest zastosowanie wy-
nalaziku do lamacza dwustopniowego. Uzyskuje
sie zmaczne rozdrobnienie, wychodzac z dowol-
nego okreélanego uziarnienja, i zaumu.Je przy
tym malo miejsca w cporawnamu Z miejscern,
jakie konieczne jest przy stosowaniu dwoéch ta-
maczy, ktére ustawione jeden za drugim, po-
wodujg takie same rozdrobnienie. Eamacz tak
gbudowany jest przeznaczony do otrzymamnia
drobno 'x;dmdrobn‘iomego materialu. Drugi sto-
pieri lamacza okresla sie jako stopien wykaq-
czajgey.

;aa}o.gowguﬂe wynalazku do dwustopniowego
famacza pomwalam wykorzystanie tegoz w cal-
kiem odmienny spos6éb. Dobér odpowiedniego
kisztadtu toru przy wrzucaniu materialu oraz
dobdr predkosci obu rotoréw pozwala nawet
przy duzej przepustowos$ci, unikngé nadmier-
nego rozdrobnienia, przy czym - pierwszy sto-
pien pracuje jako lamacz wstepny, podczas gdy
drugi stopiefi jako gramulator i to zaré6wno dla
twardego, jak i Tozcieralnego wsadu. Okrefle-
nie ,granulator* oznacza, Ze 'otrzymany pro-
dukt posiada postaé ziaren, a mie proszku.

. Lamacz wedlug wynalazku moze skladaé sie

nie tylko z dwbch stopni, ale z kilku stopni
ustawionych jeden nad drugim i dzieki temu
uzyskuje sie obnizemie iloSci miatu do mini-
mum nawet przy duzym stosunku rozdrobnie-
nia. ‘

Na zalgczonym rysunku przedstawiono kil~
ka przykladéw wykonania, objasniajacych: wry-
nalazek, lecz mie ograniczajgcych jego zaktesu.

Fig. 1 objaénia o malezy uwazaé za ‘Fkat
‘uchwytu, fig. 2 — lamacz walcowy zeﬁ&ty
a ﬁg 3 — dwustopniowy lamacz. o

Na fig. 1 uwidoczniono walec zebaty 1
i widesly plyte lamacza 2. Miedzy walcem 1
i plyta lamacza 2 znajduje sie¢ przedmiof kru-
szony 3. Dla uproszczenia przedstawia sie¢ ma-
ferial poddawany kruszeniu w postaci kulis-
tej. Rysujgc styczne w miejscu styku tego

przedmiotu z plytg 2 i walcem 1, at:zympje sig’

‘wi 22 polgczonemu z

kat n. Kat ten stanowi kat uchwytu przedmio-'
tu 3.

Na fng 2 uwidoczniono ramie 9 do ktérej
przymocowane jest urzadzenie do zasilania la-
macza oraz wlasciwy lamacz skladajgcy sie
z walca ¢, zaopatrzonego w zeby duze 6 i zeby
mate 5 oraz wkleslag plyte miazdzigcg 7. Wkle-
sta plyta 7 osadzona jest wychylnie ma osi 8,
a 'w dolnej czeSci osadzona jest na osi sprezy-
nujacego urzadzenia 11, dzieki czemu piyta
moze cofnaé¢ sie w przypadku przechodzenia
ciala obcego, ktére mogloby uszkodzi¢ zeby
walca. Urzgdzenie zasilajgce sklada sie ze zna-
nego w zasadzie podatnego pasa 12 opasujgca-
go bebny 13 i 14 i mapietego za pomocg urzg-
dzenia 15. Polozenie bebna 13 mozna regulowaé
dzieki przymocowaniu lozyska 16 na szynach
17.

Dzialanie urzgdzenia jest mastepujgce.

Po ustaleniu ilo§ci obrotéw walca 4, regulu-
je sie predko§¢ pasa 12 i polozenie begbna 13
w taki sposdb, by spadajacy z pasa 12 mniej-
wiece] w kierunku strzalki 18 material poru-
szal sie ma skutek energii kinetycznej, tj. si-
ty ciezkosSci po torze o ksztatcie luku, stycznie
do linii przepolawiajgcej kat uchwytu lama-
nych czesci i dostajgc sie miedzy elementy la-
migce z predkos$cia, kiéra jest majwyzej réw-
na predko$ci obwodowej bebna, a co najmniej
réwna potowie ftej predkoéci obwodawej, przy
czym predko$¢é obwodowa jjest mierzona na
potowie odlegloSci miedzy rdzeniem, to znaczy
pelng czeScig walca 4 oraz plytg lamigcg 7 w
jej najmniejszym -odstepie.

Fig. 3 przedstawia lamacz dwusto.pnnowy, jak
w przykladzie 2 lamacz sklada sie z urzgdze-
nia zasilajgcego i wilaSciwego lamacza. Urza-
dzenie zasilajgce jest tylko zaznaczone i odpo-
wiada urzgdzeniu wedtug fig. 1.

tamacz posiada dwa stopnie znajdujgce sie
jeden mad drugim, umieszczone we wspélnej
ramie 26, Gbérny stopien posiada walec 9
0 znanej w zasadzie lkonus'truk;eii, zaopatrzony
'w mate zeby 24 i duze zeby 25 oraz we wikle-
stg plyte 20, ktéra moze sie cofaé dzigki sta-
temu przegubowi oraz ruchomemu przegubo-
elastycznym urzgdze-
niem 23. ’

Dolny stopiefi sklada sig z walca 27 zaopa-
trzonego jedynie w male zeby 28 oraz z wikle-

stej iplyty 29, ktora polgczona jest ramg przy
- pomocy stalego przegubu 30 oraz sprezynujg-

cego urzadzema 31z ruchomym przegubem 32.
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Sposob dzialania jest nastepujacy.

Obroty dolnego walca 27 ustala sie po zba-
daniu na S$cieralno$§é traktowanego materialu.
Od obrotéw tych zalezg obroty walca 19 gbér-
nego stopnia. Obroty walca nalezy tak regulo-
waé, aby material wychodzacy z pierwszego
stopnia wchodzit do drugiego stopnia z (pred-
koécig 'wynoszgcg co najmniej polowe predkos-
ci obwodowej walca 27, jak wyzej wyjaSnio-
no, a majwyzej ré6wnajgcy sie predkosci obwo-
dowej walca 27. Dolna cze§¢ gbérnej wikieslej
plyty lamiacej 20 (fig. 3) jest tak uksztaltowa-
na, iz nadaje wychodzgcemu materialowi’ruch
po linii tukowej (strzalka 33) stycznie do linii
przepotawiajacych kat uchwytu bryt tamanych.
Od predko$ci obwodowej walca 19 pierwszego
stopnia zalezy predko$é podawania materiata
przez urzadzenie zasilajace.

Rozumie sie, Ze szczegdly konstrukcyjne al-
bo uklad tychZe mozna zmieniaé¢ dla osiggnig-
cia tego samego rezultatu, nie odbiegajac od
istoty niniejszego wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b  regulowania zasilania lamaczy
z walcem zebatym i z wklesla piyta, zna-
mienny tym, ze material doprowadza sie do
lamacza po torze Iukowym, stycznym do
dwusiecznej kata uchwytu bry! poddawa-

nych tamaniu, przy czym sbtosuje sie pred-
kosé doprowadzania, ktéra jest najwyzej
rowna predkosSai obwodowej rotora (1), a
wynosi co najmniej potowe tejze predkosci
obwodowej.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

w przypadku, gdy walec jest zaopatrzony w
zeby (5, 6) o réznych wymiarach, materiat
do lamacza doprowadza sie z taka predkos-
cig, by rczasokres (potrzebmny “do przejscia
dwoéch duzych nastgpujacych po sobie zebow
(6) przed okreslonym punktem byl wiekszy

' niz czasokres potrzebny do przejScia przed
tym samym punktem naJWJekszeg bryly pod-
dawanej lamaniu.

3. Urzgdzenie do przeprowadzenia sposobu we-

- diug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze (jego
urzgdzenie zasilajgce stanowi znany w za-
sadzie przenoénik taSmowy (12, 13, 14) o na-
stawnej predkosci posuwu tasmy (12).

. 4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,

ze lamacz ma dwa stopnie, przy czym wa-
lec (19) pierwszego stopnia, stanowi urza-
dzenie zasilajgce drugiego stopnia tamaoza.

Préparation
Industrielle desCombustibles S. A.

Zastépca: dr Andrzej Au
. rzecznik patentowy
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