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DESCRIZIONE
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"Unita convogliatrice di prodotti.”
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A.C.M.A. S.p.A., di nazionalita 1ta1i§na, con sede
a 40131 BOLOGNA, Via Cristoforo Colombo, 1.
Inventori designati: Mario SPATAFORA, Fabrizio TALE',

Depositata 111?8ET‘H95 Domanda N°.........

La presente invenzione & relativa ad wuna unita convo-
gliatrice di prodotti.

In particolare, la presente invenzione & relativa ad una
unita convogliatrice di prodotti di forma sostanzialmente
allungata, cui la trattazione che segue fara esplicito rife-
rimento senza per questo perdere in generalita.

Nella trattazione che segue si fard esplicito riferimento ad

unita convogliatrice di pannolini, fermo restando che gli

argomenti trattati potranno. essere comungue riferibili.anche .

“ad altri-prodotti-di.-forma-sostanzialmenterallungata;:quali, -

ad esempio, prodotti alimentari.

Negli impianti per la realizzazione di pannolini & noto ali-
mentare 1in successione dei pannolini ripiegati ad U ad un
dispositivo impilatore avanzando i pannolini stessi Tungo un
percorso di avanzamento, Tungo i1 gquale ciascun pannolino

viene avanzato parallelamente ad un propric asse



longitudinale, e con una rispettiva costa a U trasversale
all'asse Tlongitudinale stesso disposta in avanti in modo da
raggiungere i1 citato dispositivo impilatore mantenendo que-
sto orientamento.

In generale, i dispositivi impilatori noti comprendono wun
convogliatore a tasche, i1 quale avanza le proprie tasche a
passo attraverso il percorso dei pannolini, ed in una dire-
zione trasversale sia alla direzione di avanzamento dei
pannolini, sia alla costa dei pannolini stessi, in modo da
arrestare in successione le tasche sul percorso di avan-
zamento dei pannolini e permettere a ciascun pannolino di
penatrare, costa in avanti, all'interno della relativa ta-
sca.

Da quanto sopra esposto discende, in primo luogo, che Ta
frequenza di avanzamento del dispositivo impilatore dipende,
ovviamente, dalla velocita di avanzamento dei pannolini, ma,
a parita di tale velocitd, dipende dalle dimensioni

tongitudinali dei pannolini, ossia dalle - dimensioni--che i

“pannolini: presentano-trasversalmente-alla-loro-costa; e che ==

sono sempre magqgiori delle dimensioni che i pannolini pre-
sentano parallelamente alla loro costa. Infatti, maggiore &
1a lunghezza dei pannolini, maggiore & i1 tempo impiegato da
ciascun pannolino, a parita di velocitd di avanzamento, a
penetrare all'interno della relativa tasca del dispositivo

impilatore, e minore & 7Ja frequenza di avanzamento del



dispositivo impilatore.

D'altra parte, 1la frequenza del dispositivo impilatore non
pud essere aumentata oltre un certo limite aumentando 1la
velocita di alimentazione dei pannolini. La pratica ha in-
fatti dimostrato che, nonostante che la costa sia la parte
piu resistente del pannolino, i pannolini si rovinano bat-
tendo sul fondo delle relative tasche quando la loro
velocita di alimentazione, cui corrisponde una velocitd de-
terminata di produzione del citato impianto ed una frequenza
determinata di avanzamento del dispositivo impilatore, su-
pera un valore determinato.

Scopo della presente invenzione e fornire una unita convo-
gliatrice, la quale consenta di ridurre la velocita di avan-
zamento dei pannolini pur mantenendo inalterata ta frequenza
di avanzamento del dispositivo impilatore.

Secondo la presente invenzione viene realizzata unita convo-
gliatrice di prodotti allungati, ciascuno dei quali presenta

un.rispettivo asse longitudinale, .1'unita comprendendo mezzi

- convogliatori .per-avanzare-in successione i- prodotti-.con. -i.. .

rispettivi assi longitudinali paralleli ad una direzione di
avanzamento determinata e lungo un percorso di avanzamento
estendentesi lungo un piano di trasporto; 1'unita essendo
caratterizzata dal fatto di comprendere mezzi di orien-
tazione disposti 1lungo i1 detto percorso per orientare i

prodotti impartendo ai prodotti stessi una rotazione di 90°



attorno ad un primo asse di rotazione trasversale al detto
pianc di trasporto in modo tale da disporre gli assi
longitudinali dei prodotti trasversalmente alla detta dire-
zione di avanzamento.

All'uscita del citato dispositivo impilatore, & inoltre noto
raggruppare i pannolini in gruppi da confezionare definiti,
ciascuno, da un numero determinato di pannolini disposti di
taglio ed affiancati g1i uni agli altri in modo tale che le
coste dei pannolini stessi siano disposte tutte dalla
medesima parte ed a contatto tra loro. Siccome, perd, lo
spessore di ciascun pannolino & maggiore 1in corrispondenza
della rispettiva costa, i gruppi di pannolini presentano una
forma irregolare con uno spessore complessivo maggiore dalla
parte delle coste stesse, e, di conseguenza, non solo il
confezionamento successivo dei gruppi stessi si presenta al-
quanto problematico, ma risulta anche limitato i1 numero di
pannolini di ciascun gruppo.

E' pertanto uno scopo ulteriore della presente. invenzione...

~quello di realizzare: 1'unita convogliatrice:-sopra ..definita-----

in modo tale che la stessa possa permettere non solo di sem-
plificare 1le operazioni di confezionamento, ma anche di re-
atizzare i citati gruppi con un numerc qualsivoglia di
pannolini.

A questo scopo, pertanto, preferibilmente, nell'unitd convo-

gliatrice sopra definita i detti mezzi di orientazione com-



prendono mezzi selettori per selezionare 1. prodotti da

ruotare in un senso o nell'altro attorno al detto primo asse

di rotazione 1in modo tale da impartire ai prodotti stessi

orientamenti contrapposti tra loro.

Preferibiimente, inoltre, i detti mezzi di orientazione sono

atti a ruotare alternativamente i prodotti in un senso o

nell'altro attorno al detto primo asse di rotazione in modo

tale da disporre i prodokti stessi ad orientamenti

contrapposti e tra loro alternati.

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano alcuni esempi di at-

tuazione non limitativi, in cui:

~ la figura 1 & una vista in pianta schematica, con parti a-
sportate per chiarezza, di una prima preferita forma di
attuazione di una unita convogliatrice di pannolini se-
condo la presente invenzione;

- la figura 2 illustra, con parti in sezione e parti aspor-

tate per chiarezza, un particolare della figura.l;. e . .

- Tla figura-3-&-una-vista in pianta-schematica,:con.parti-a-....:-

sportate per chiarezza, di una seconda preferita forma di
attuazione dell'unita della figura 1.
Con riferimento alla figura !, con 1 & indicata nel suo com-
ptesso una unita convogliatrice di pannolini 2, ciascuno dei
quali presenta un rispettivo asse 2a longitudinale, ed & ri-

piegato ad U trasversalmente all'asse 2a stesso in modo tale



da definire da una parte una costa 3 a U trasversale
all'asse 2a, e dall'altra parte due estremitd 4 di coda
sovrapposte.

L'unita 1 comprende un gruppo convogliatore 5 atto ad avan-
zare in successione i pannolini 2 con i rispettivi assi 2a
disposti parallelamente ad una direzione D di avanzamento
determinata, e 1lungo un percorso P di avanzamento esten-
dentesi lungo un piano S di trasporto sostanzialmente oriz-
zontale, ed un gruppo 6 di orientazione, i1 quale & disposto
lungo i1 percorso P in corrispondenza di una stazione 7 di
orientazione, ed & atto ad orientare i prodotti 2 impartendo
ai prodotti 2 stessi una rotazione di 90° attorno ad un asse
Al di rotazione trasversale al piano S in modo tale da di-
sporre, lungo i1 percorso P ed a valle della stazione 7
nella direzione D di avanzamento, i prodotti 2 con i rispet-
tivi assi 2a disposti trasversalmente alla direzione D di

avanzamento stessa.

In particolare, i1 gruppo convogliatore 5 & atto. ad avanzare.- -

i pannolini~ 2 con - le rispettive:coste:3 in avantiy ed il..-

gruppo 6 di orientazione é atto a ruotare i pannolini 2
stessi attorno ai rispettivi asse Al in modo tale da di-
sporre i pannolini 2 stessi con orientamenti contrapposti ed
alternati tra Toro e con le rispettive coste 3 disposte pa-
rallelamente alla direzione D.

IT gruppo convogliatore 5 comprende due convogliatori 8 e 9



a nastro, 1 quali definiscono sul percorso P una porzione Pl
di ingresso ed una porzione P2 di uscita disposte a monte e,
rispettivamente, a valle della stazione 7, ed individuanc
sulla direzione D di avanzamento rispettive direzioni D1 di
ingresso e D2 di uscita per avanzare rispettive successioni
10 e 11 di pannolini 2 nelle direzioni D1 e D2 stesse, che,
secondo 1'esempio di attuazione illustrato nella figura 1,
sono disposte tra loro trasversali.

In particolare, i1 convogliatore 8 comprende un nastro 12 ad
anello, un cui ramo 13 superiore di trasporto, disposto
complanare al p{ano S, & atto ad avanzare i pannolini 2
lungo la porzione Pl con una velocitd V1 ed una frequenza F1
determinate, ed & atto ad alimentare i pannolini 2 stessi al
gruppo 6 in corrispondenza di una stazione 14 di prelievo
facente parte della stazione 7 di trasferimento. 11 convo-
gliatore 9 comprende una pluralita di tasche 15 atte a rice-
vere dal gruppo 6 rispettivi pannolini 2 in corrispondenzat
di una stazione 16 di scarico facente parte della stazione
7, ed é atto ad. avanzare- i pannolini.2 stessi lungo.la..por- .
zione P2 ad una frequenza F2 pari alla frequenza F1l, e ad
una velocita V2 inferiore alla velocita V1.

Secondo quanto illustrato nella figura 2, i1 gruppo 6 di
orientazione comprende un dispositivo 17 di trasferimento a
piattaforma rotante, normalmente denominato ‘“spider", com-

prendente a sua volta una piattaforma 18 rotante (in senso




gorario nella figura 1) attorno ad un asse A2 di rotazione
trasversale al piano S, ed una pluralitd di equipaggi o te-
ste 19 di trasferimento supportate dalla piattaforma 18
stessa, ed atte a ricevere rispettivi pannotini 2 dal convo-
gliatore 8 in corrispondenza della stazione 14 di carico, e
ad alimentare i pannolini 2 stessi al convogliatore 9 in
corrispondenza della stazione 16. Le teste 19 sono unifor-
memente distribuite attorno all'asse A2, e sono mobili
unitamente alla piattaforma 18 tra le stazioni 14 e 16 lungo
una traiettoria T anulare, che presenta una forma sostan-
zialmente circolare almeno tra le stazioni 14 e 16 stesse, e
congiunge tra loro i percorsi Pl e P2.

IT gruppo 6 di orientazione comprende inoltre un dispositivo
20 di presa associato a ciascuna testa 19 ed atto ad affer-
rare un relativo pannolino 2 1in corrispondenza della
stazione 14 per rilasciarlo in corrispondenza della stazione
16, un dispositivo 21 di selezione attoc a selezionare quali

pannolini 2 ruotare di 90° attorno.al relativo asse AZ.in un..

- senso: e.quali-ruotare-nell'altro-senso;-e;--infine,: per cia-

scuna testa 19, un dispositivo 22 di trasmissione interposto
tra i1 dispositivo 21 ed i1 relativo dispositivo 20.

La piattaforma 18 & supportata girevole attorno all'asse A2
ed 1in modo assialmente fisso da un albero 23 verticale di
supporto fisso, e comprende un disco 24 orizzontale trasver-

sale all'asse A2 stesso, una parete 25 cilindrica coassiale



all'asse A2 e solidalmente collegata al disco 24 lungo una
periferia del disco 24 stesso, ed un corpo 26 a tazza supe-
riore, il quale & accoppiato alla parete 25, definisce con
la parete 25 stessa ed il disco 24 una camera 27 sostan-
zialmente cilindrica, e supporta, ali'esterno della camera
27 stessa ed in posizione coassiale all'asse A2, un motore
28 di azionamento del dispositivo 17.

La piattaforma 18 & provvista, per ogni testa 19, di un al-
bero 29 tubolare di uscita, i1 quale & supportato in modo
girevole dal disco 24 parzialmente all'interno della camera
27 tramite 1'interposizione di un cuscinetto 30 a sfere, ed
& ulteriormente sopportato dalla parete 25 tramite un staffa
31 orizzontale, collegata altla parete 25 stessa ed esten-
dentisi radialmente verso 1'asse A2. Ciascun albero 29 pre-
senta una propria estremita 32 inferiore, che si estende
verso 1'esterno della camera 27 attraverso un rispettivo
foro 33 ricavato nel disco 24 e supporta in modo

angolarmente fisso una rispettiva testa 19, ed & atto a ruo--

- tare attorno-un-rispettivo-asse-A3-di- rotazione;™ parallelo - -

a11'asse A2, con una velocita angolare uguale alla velocita
angolare della piattaforma 18, e sotto 1la spinta di una
trasmissione 34 epicicloidale comprendente un solare 35, i1
quale & disposto all'interno della camera 27, ed & calettato
sull'albero 23 in corrispondenza di una porzione intermedia

dell'albero 23 stesso, ed in posizione coassiale all'asse

- 10 -



A2. La trasmissione 34 comprende inoltre, per ciascun al-
bero 29, un satellite 36 ingranante con i1 solare 35 e
supportato girevole dal disco 24 in posizione intermedia tra
il solare 35 stesso e 1'albero 29, ed un ulteriore satellite
37 disposto coassialmente all'asse A3 tra il disco 24 e la
relativa flangia 31 e ricavato di pezzo sull'albero 29.

In particolare, gli alberi 29 ruotano attorno ai loro assi
A3 in senso contrario a quello della piattaforma 18 in modo
che, per 1'effetto combinato della rotazione della piatta-
forma 18 e della loro rotazione attorno ai rispettivi assi
A3, gl1i alberi 29 stessi mantengano le relative teste 19
sempre parallele a se stesse. Per effetto della rotazione
della piattaforma 18 le teste 19 (e per la precisione i re-
lativi assi Al) avanzano lungo la traiettoria T ed attra-
verso la stazione 14, disposta in corrispondenza della
estremita di wuscita del convogliatore 8 ed in cui 1la
traiettoria T & sostanzialmente tangente al percorso Pl, e

la stazione 16 disposta in corrispondenza di una estremita

~-di ingresso-del convogliatere-9-e-spostata-di-un arco.di-so-.- -

stanzialmente 90° a valle della stazione 14 nel senso di ro-
tazione della piattaforma 18.

Ciascuna testa 19 e definita da una forcella 38, la quale
comprende un corpo 39 centrale calettato all'estremita 32
inferiore del relativo albero 2% in posizione sostan-

zialmente coassiale al relitto asse A3, e due bracci 40 e

_ 11 -



41, la cui lunghezza & sostanzialmente pari altl'interasse
tra g1i assi A3 ed Al. I bracci 40 e 41 si estendono tra
loro sovrapposti dal corpo 39 trasversalmente agli assi A3 e
Al, e definiscono tra loro un vano 42 conformato ad U ed im-
pegnato dal relativo dispositive 20 di presa per accogliere
e trattenere un relativo pannolino 2.

Ciascun dispositivoe 20 di presa comprende due ganasce 44 e
45 supportate dai bracci 40 e, rispettivamente, 41 all'-
interno del vano 42 in posizioni affacciate tra loro. In
particolare, la ganascia 44 ¢é supportata girevole attorno al
relativo asse Al, ed é definita da un disco 46 disposto
coassiale all'asse Al stesso e presentante un albero 47 di
supporto estendentesi verso 1'alto ed 1in modo assialmente
fisso all'interno del relativo braccio 40, mentre Ja
ganascia 45 & supportata girevole attorno al relativo asse
Al, ed é definita da un disco 48 disposto affacciato al di-
SCo 46 in posizione coassiale all'asse Al e presentante un
albero 49 di supporto estendentesi verso il basso ed in modo-.
assialmentehscorrevole-alllinterno-de1—re1ativ0wbraccioL41;,
Ciascuna ganascia 45 & mobile Tungo i1 relativo asse Al e
rispetto alla relativa ganascia 44 sotto 1la spinta di un
dispositivo 50 di apertura tra una posizione ravvicinata di
presa (illustrata nella figura 2}, in cui le ganasce 44 e 45
pinzano tra loro un relativo pannolino 2, ed una posizione

distanziata di rilascio (non illustrata).
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Ciascun dispositive 50 di apertura é disposto all‘interno
della camera 27, e comprende un'asta 51 disposta in modo
assialmente scorrevole all'interno del relativo albero 29
tubolare, una molla 52 ad elica di richiamo disposta attorno
ad una estremitd 53 superiore dell'asta 51 ed interposta tra
1'albero 29 stesso ed una flangia 54 calettata all'‘estremita
53 stessa, ed un attuatore 55 lineare supportato dal corpo
26 per agire sull'asta 51 contro la spinta della molla 52
stessa. Ciascun dispositive 50 comprende inoltre un
bilanciere 56 interposto tra 1'albero 49 e 1'asta 51, e com-
prendente un'asta 57 orizzontale estendentesi all'interno
del braccio 41 e supportata in modo girevole tramite
1'interposizione di due cuscinetti 58 a sfera all'interno
del braccio 41 stesso, un primo braccio 59 radiale calettato
ad una estremita deli'asta 57 ed impegnato in modo girevole
ad una estremita 60 inferiore della relativa asta 51, ed un
secondo braccio 61 radiale calettato ad una estremita oppo-
sta dell'asta 57 e supportante un rullo .62 impegnato.tra .due. .
“flange 63 dell'albero 49 per-- spostare- 1'albero 49 -stesso
lungo i1 relativo asse Al 1in seguito ad un spostamento
assiale dell'asta 51 lungo i1 relativo asse A3.

Ciascun dispositivo 22 di trasmissione comprende un albero
64 tubolare, disposto 1in modo angolarmente girevole all'-
interno del relativo albero 29 ed internamente impegnato in

modo assialmente scorrevole dalla relativa asta 51, e due
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ruote 65 e 66 dentate calettate su corrispondenti estremita
dell'albero 64 stesso sporgenti all'esterno dell‘albero 29;
la ruota 65 & disposta all'interno della camera 27, ed &
assialmente supportata in modo girevo]e' dall'alberoc 29
stesso, mentre la ruota 66 & disposta all'interno del corpo
39 della relativa forcella 38 in posizione sostanzialmente
allineata al relativo braccio 40.

Ciascun dispositivo 22 comprende inoltre una ulteriore ruota
67 dentata calettata sull'albero 47 di supporto del disco
46, wuna cinghia 68 dentata avvolta ad anello attorno alle
ruote 66 e 67, ed un ulteriore bilanciere 69, una cui por-
zione 70 centrale & fulcrata girevole su di un perno 71 di-
sposto coassialmente ad un relativo asse 7la parallelo
ali'asse A2, e supportato in corrispondenza di una estremita
72 terminale della relativa staffa 31. Ciascun bilanciere
69 comprende un primo braccio 73 estendentesi dalla porzione
70 verso la relativa ruota 65 e definito da un settore di
corona dentata ingranante con la ruota 65 stessa, ed un se-
--condo- braccio 74 estendentesi-dalla porzione-70 da-banda..op- -
posta dei braccio 73 stesso e supportante un rullo 75 di
punteria realizzato in materiale ferromagnetico ed impe-
gnato, come meglio verra spiegato nel seguito, nel disposi-
tivo 21 di selezione per far oscillare i1 bilanciere 69
attorno &l relativo asse 7la in modo tale da ruotare i1 di-

sco 46 in un senso o nell'altro attorno al relativo asse Al.
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I1 dispositivo 21 comprende due camme 76 e 77, le quali sono
supportate, 1in posizione angolarmente fissa rispetto alla
piattaforma 18 ed al1'interno della camera 27, tramite una
piastra 78 calettata 1in corrispondenza di una porzione di
estremita superiore dell'albero 23 e disposta
trasversalmente all'asse A2. Le camme 76 e 77 si estendono
attorno all'asse A2 e tra le stazioni 14 e 16 1'una a fianco
dell'altra allontanandosi progressivamente 1'una dall'altra
a partire dalla stazione 14, presentano una sezione sostan-
zialmente rettangolare, e definiscono rispettive piste 79 e
80 di scorrimento, le quali sono affacciate 1'una all'altra
e sono atte ad essere impegnate selettivamente in modo scor-
revole dai rulli 75,

Le camme 76 e 77 comprendono rispettive porzioni 81 e 82
{vedi figura 1) di ingresso realizzate 1in materiale
ferromagnetico, e collegate ad una unitd 83 centrale di se-
lezione, che fa parte del dispositivo 21, ed & atta a

magnetizzare in modo selettivo le porzioni 8l e 82 di in-

"gresso stesse:. Le camme 76 e 77 -comprendono:inoltre rispet= .. --

tive porzioni 84 e 85 di uscita (vedi figura 1), le quali
sono realizzate in materiale ferromagnetico permanentemente
magnetizzato, e sono disposte a valle delle rispettive por-
zioni 81 e 82 lungo le rispettive piste 79 e 80. In parti-
colare, le porzioni 8l e 82 sono magnetizzabili in modo

selettivo dall'unitd 83 in modo tale da attrarre verso di
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loro 1 rulli 75 e far aderire i rulli 75 stessi alle rispet-
tive piste 79 e 80, mentre le porzioni 84 e 85 sono
magnetizzate in modo permanente in modo tale da mantenere i
rulli 75 a contatto delle rispettive piste 79 e 80 una volta
che, in uso, 1'unita 83 ha selezionato quale delle due piste
79 e 80 deve essere impegnata daj rulli 75 stessi.

Le porzioni 84 e 85 di uscita delle camme 76 e, rispetti-
vamente, 77 sono sagomate in modo sostanzialmente circolare,
ed in modo tale da spostare i rulli 75 rispetto ai relativi
assi 7la per causare una osciliazione dei relativi
bilancieri 69 attorno agli assi 7la stessi, e per ruotare i
relativi dischi 46 in un senso o nell'altro attorno agli
assi Al. In particolare, la camma 76, che & disposta fra
T'asse A2 e la camma 77, é atta a ruotare i dischi 46 e,
quindi, i relativi pannolini 2, in un senso antiorario nella
figura 1, mentre la camma 77 é atta ruotare i dischi 46 in
un senso orario nella figura 1.

Infatti, come precedentemente descritto, poiché gl1i alberi

29 mantengono-le relative-teste 19 sempre -paratlele a  se

stesse, una volta che, 1in uso, ciascun dispositivo 20 di
presa ha afferrato un relativo pannolino 2, lo spostamento
della relativa testa 19 tra le stazione 14 e 16 determi-
nerebbe una rotazione di 90° del pannolino 2 stesso attorno
all'asse A2 senza alcun effetto sull'orientazione del

pannolino 2 rispette alla direzione D, in particolare la di-

- 16 -




rezione D2, una volta alimentato al convogliatore 9. In-
vece, la presenza delle camme 76 e 77, e la possibilita di
ruotare 11 disco 46 di ciascun dispositivo 20 rispetto alla
relativa testa 19, permette di alimentare i pannolini 2 alla
stazione 16 disponendo i pannolini 2 stessi all'interno
delle relative tasche 15 con i rispettivi assi 2a disposti
trasversalmente alla direzione D2. |

IT funzionamento delli'unitd 1 convogliatore & facilmente
desumibile da quanto sopra descritto e non richiede ulte-
riori spiegazioni. 'Tuttavia, per gquesticni di chiarezza
espositiva, i1 funzionamento dell'unita 1 verra comunque de-
scritto con riferimento a due pannolini 2 disposti in serie
lungo la porzione Pl di ingresso del percorso P ed alimen-
tati in successione alla stazione 14 dal convogliatore 8.
Nell'istante in cui i1 primo dei due pannolini 2 viene ali-
mentato alla stazione 14 e viene parzialmente disposto al
disopra di un tegolo 86 estendentesi a partire dal termine
del ramo 13 superiore di trasporto del nastro 12, una testa
19 viene avanzata -dalla--piattaforma 18 -attraverso-.  la
stazione 14 in fase con i1 pannolino 2 stesso, e 1'attuatore
55 del dispositivo 50 di apertura viene disattivato in modo
tale da portare le ganasce 44 e 45 nella loro posizione di
presa. In particolare, 1 dischi 46 e 48 afferrano il
pannolino 2 in modo tale che i1 relativo asse Al si disponga

lungo 1'asse 2a del pannolino 2 stesso ad una medesima
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distanza dalla costa 3 e dalla coda 4.

Quando i1 pannolino 2 é stato afferrato dal dispositivo 20
di presa, 1'unitd 83 di selezione magnetizza una delle due
porzioni 81, 82 di ingresso delle camme 76, 77 in modo tale
da attrarre verso la relativa pista 79, 80 i1 rullo 75 della
relativa testa 19. Una volta che il rullo 75 & disposto a
contatto di una delle piste 79, 80, la rotazione della piat-
taforma 18 attorno all'asse A2 determina 1'avanzamento della
testa 19, o meglio del relativo asse Al, 1lungo 1la
traiettoria T, ed i1 conseguente rotolamento del relativo
rullo 75 1dungo la pista 79, 80 selezionata, e quindi, come
precedentemente spiegato, la rotazione del pannolino 2 at-
torno al relativo asse Al in un senso o nell'altro a seconda
di quale delle due piste 79 e 80 & stata selezionata.

In ogni caso, i1 rullo 75 della testa 19 che preleverd il
successivo pannolino 2 verrd attratto verso 1'altra pista
80, 79 in modo tale che i pannolini 2 della successione 11
siano disposti all'interno delle rispettive tasche. 15 con
orientamenti contrapposti ed alternati tra loro.

Nella figura 3 e illustrata una disposizione alternativa dei
convogliatori 8 e 9, 1 quali sono disposti in modo tale che
le direzioni D1l e D2 siano tra loro parallele. In questo
caso, semplicemente variando 11 rapporto di trasmissione
della trasmissione 34 epicicloidale, & possibile far percor-

rere agli assi Al una traiettoria T sostanzialmente
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rettilinea e parallela alle direzioni D1 e D2.

Secondo una variante non illustrata, il dispositivo 20 di
presa, anziché comprendere due ganasce 44 e 45, pué compren-
dere una sola ganascia aspirante, la quale & disposta al po-
sto della ganascia 44, ed é& provvista di una piastra
aspirante atta a pervenire a contatto dei pannoelini 2 in
corrispondenza della stazione 14 ed a afferrarli sfruttando
1'aspirazione realizzata attraverso la piastra aspirante
tramite un dispositivo di aspirazione.

Secondo una ulteriore variante non illustrata, le ganasce 45
possono venire sostituite da una pluralita di ganasce dispo-
ste al disotto del piano S e trasportate all'unisono con 1le
ganasce 44 da un rispettive dispositivo "spider" attraverso
la stazione 7. In particolare, ciascuna delle ganasce infe-
riori viene avanzata attraverso la stazione 7 in fase con
una rispettiva ganascia 44 in modo tale avvicinarsi alla
ganascia 44 stessa per afferrare un relativo pannolino 2, e
viene spostata insieme alla ganascia 44 lungo i1 piano S e
lungo 1a traiettoria T per alimentare i1 pannoiino 2 alla
stazione 16 dopo averlo ruotato di 90° in un senso o neli'-

altro attorno al relativo asse Al.
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RIVENDICAZIONI

1} Unita (1) convogliatrice di prodotti (2) allungati, cia-
scuno dei quali presenta un rispettivo asse (2a)
longitudinale, 1'unita (1) comprendendo mezzi convogliatori
(8) per avanzare in successione 1 prodotti (2) con i rispet-
tivi assi (2a) longitudinali paralleli ad una direzione (D)
di avanzamento determinata e lungo un percorso (P) di avan-
zamento estendentesi Tungo un piano (S) di trasporto;
T'unita (1) essendo caratterizzata dal fatto di comprendere
mezzi di orientazione (6) disposti lungo i1 detto percorso
(P) per orientare i prodotti (2) impartendo ai prodotti (2)
stessi una rotazione di 90° attorno ad un primo asse (Al) di
rotazione trasversale al detto piano (S) di trasporto in
modo tale da disporre gli assi (2a) longitudinali dei pro-
dotti (2) trasversalmente alla detta direzione (D) di avan-
zamento.

2) Unita secondo 1a rivendicazione 1, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi di orientazione (6) comprendono
mezzi selettori (21) per selezionare i prodotti (2) da ruo-
tare in un senso o nell'altro attorno al detto primo asse
(Al) di rotazione in modo tale da impartire ai prodotti (2)
stessi orientamenti contrapposti tra loro.

3) Unita secondo 1a rivendicazione 2, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi di orientazione (6) sono atti a ruo-

tare alternativamente i prodotti (2) in un senso o nell'al-
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tro attorno al detto primo asse (Al) di rotazione in modo
tale da disporre i prodotti (2) stessi ad orientamenti
contrapposti e tra loro alternati.

4) Unita secondo una qualsiasi delle rivendicazioni prece-
denti, caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di orien-
tazione (6) comprendono mezzi di presa (20) per afferrare
ciascun prodotto (2) in corrispondenza di una stazione (14)
di prelievo disposta Tungo i1 detto percorso (P), e mezzi di
trasferimento (17) per trasferire 1 mezzi di presa {20)
dalla stazione (14) di prelievo ad una stazione (16) di sca-
rico disposta 1lungo i1 detto percorso (P) a valle della
stazione (14) di prelievo stessa nella detta direzicne (D}
di avanzamento.

5) Unitd secondo 1la rivendicazione 4, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi di trasferimento (17) comprendono
una piattaforma (18) rotante attorno ad un secondo asse (A2)
di rotazione trasversale al detto piano (S) di trasporto; i
detti mezzi di orientazione (6) comprendendo una p]ura]ita
di equipaggi (19) di trasferimento associati ai detti mezzi
di presa (20), e mobili unitamente alla piattaforma (18) tra
le dette stazioni (14) di prelievo e (16) di scarico.

6) Unita secondo la rivendicazione 5, caratterizzata dal
fatto che 1 detti mezzi di presa (20) comprendono un primo
elemento (44) di presa supportato dal rispettivo equipaggio

(19) di trasferimento, ed un secondo elemento (45) di presa
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disposto da banda opposta del detto piano (S) di trasporto
rispetto al primo elemento (44) di presa stesso, e mobile
rispetto al primo elemento (44) di presa tra una posizione
ravvicinata di presa di un relativo prodotto (2) ed una
posizione distanziata di rilascio del prodotto (2) stesso.
7) Unita secondo la rivendicazione 6, caratterizzata dal
fatto che i detti primo e secondo elemento (44,45) di presa
sono supportati girevoli dal relativo equipaggio (19) di
trasferimento attorno al relativo primo asse (Al) di ro-
tazione; mezzi di trasmissione (22) essendo interposti tra i
detti mezzi selettori (21) ed i detti mezzi di presa (20)
per ruotare almeno uno dei detti primo e secondo elemento
(44, 45) di presa attorno al relativo primo asse (A1} di ro-
tazione.

8) Unita secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 4 a
7, caratterizzata dal fatto di comprendere un primo ed un
secondo convogliatore (8, 9)disposti in serie lungo i1 detto
percorso (P) rispettivamente a monte ed a valle dei detti
-mezzi di orientazione (6) nella detta direzione (D) di avan-
zamento; i1 primo convogliatore (8) essendo atto ad alimen-
tare i prodotti (2) alla detta stazione (14) di prelievo
avanzando i prodotti (2) stessi nella detta direzione (D) di
avanzamento con gl1i assi (2a) longitudinali dei prodotti (2)
disposti parallelamente alla direzione (D) di avanzamento

stessa; i1 secondo convogliatore (9) essendo atto a ricevere
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1 prodotti (2) dai detti mezzi di orientazione (6) in corri-
spondenza della detta stazione (16) di scarico, ed essendo
atto ad avanzare i prodotti (2) stessi nella detta direzione
(D) di avanzamento con i gli assi (2a) longitudinali dei
prodotti (2) disposti trasversalmente alla direzione (D) di
avanzamento stessa.

9) Unita secondo la rivendicazione 8, caratterizzata dal
fatto che 11 detto primo convogiiatore (8) individua sulla
detta direzione (D) di avanzamento una direzione (D1) di in-
gressoc dei prodotti (2), ed una porzione (P1) di ingresso
del detto percorso (P); i1 detto seﬁondo convogliatore (9)
individuando sulla detta direzione (D) di avanzamento una
direzione (D2) di uscita dei prodotti (2) ed una porzione
(P2) di uscita del detto percorso (P).

10) Unita secondo la rivendicazione 9, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi di orientazione (6) comprendono ul-
teriori mezzi di trasmissione (34) per spostare i detti
equipaggi (19) di trasferimento tra le dette stazioni (14).
di prelievo e (16) di scarico mantenendo i1 relativo - primo
asse (Al) di rotazione su di una traiettoria (T) determi-
nata.

11) Unita secondo la rivendicazione 10, caratterizzata dal
fatto che la detta direzione (D1} di ingresso e la detta di-
rezione (D2) di uscita sono parallele tra loro.

12) Unitd secondo la rivendicazione 11, caratterizzata dal
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fatto che 1a detta traiettoria (T) & una trajettoria sostan-
zialmente rettilinea.

13) Unitd secondo 1a rivendicazione 10, caratterizzata dal
fatto che 1a detta direzione di ingresso (D1) e la detta di-
rezione (D2) di uscita sono trasversali tra loro.

14) Unita secondo la rivendicazione 13, caratterizzata dal
fatto che la detta traiettoria (T) é una trajettoria sostan-
zialmente circolare.

15) Unita secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 4 a
14, caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di orien-
tazione (6) comprendono mezzi a punteria (75) associati a
ciascun detto equipaggio (19) di trasferimento per ruotare
ciascun mezzo di presa (20) attorno al relativo primo asse
(Al) di rotazione; i detti mezzi selettori (21) comprendendo
mezzi a camma (76,77) comuni a tutti i mezzi di presa (20),
ed impegnati dai mezzi a punteria (75); i mezzi a camma
(76,77) estendendosi almeno tra le dette stazioni (14) di
prelievo e (16) di scarico.

16) Unita secondo la rivendicazione 15, caratterizzata.dal
fatto che i detti mezzi a camma (76,77) definiscono almeno
tra le dette stazioni (14) di prelievo e (16) di scarico al-
meno due piste (79,80) selettivamente impegnabiii dai detti
mezzi a punteria (75); le dette piste (79,80) comprendendo
una rispettiva porzione (81,82) di ingresso ed una rispet-

tiva porzione (84,85) di uscita, di cui la porzione (81,82)
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di ingresso & una porzione di selezione.

17) Unita secondo la rivendicazione 16, caratterizzata dal
fatto che le dette porzioni (81,82) di ingresso sono realiz-
zate in materiale ferromagnetico e sono atte ad essere
magnetizzate in modo selettivo,

18) Unita secondo la rivendicazione 17, caratterizzata dal
fatto che le dette porzioni (84,85) di wuscita comprendono
rispettivi magneti permanenti.

19) Unita secondo 1a rivendicazione 18, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi a punteria (75) comprendona, per
ciascun detto equipaggio (19) di trasferimento, un rispet-
tivo rullo (75) realizzato in materiale ferromagnetico.

20) Unita secondo la rivendicazione 19, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi di trasmissione (22) comprendo, per
ciascun detto equipaggio (19) di trasferimento, un rispet-
tivo bilanciere (69) atto ad oscillare attorno ad un rispet-
tivo asse (71a) di oscillazione sotto 1'azione dei detti
mezzi a punteria (75}; 11 bilanciere (69) essendo collegato
ad uno dei detti primo e secondo elementi (44,45) di presa
per ruotare 1'elemento (44,45) di presa stesso di 90° in un
senso o nell'altro attorno al relativo primo asse (Al) di
rotazione.

21) Unita secondo una qualsiasi delle rivendicazioni dalla 5
aila 20, caratterizzata dal fatto che la detta piattaforma

(18) ruotante ¢ atta a ruotare con moto circolare continuo
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attorno al detto secondo asse (A2) di rotazione; 1 detti
equipaggi (19) di trasferimento essendo supportati girevoli
dalla piattaforma (18) rotante ed essendo atti a ruotare at-
torno ad un terzo asse (A3) di rotazione.

22) Unitd secondo la rivendicazione 21, caratterizzata dal
fatto che i detti primo (Al) e terzo (A3) asse di rotazione
sono disposti ad una distanza determinata 1'uno dall'altro.
23) Unita convogliatrice di prodotti, sostanzialmente come
descritta con riferimento ad uno qualsiasi dei disegni an-

nessi.
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