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(54) Prisada do olejov zaistujdoa ich Yahké zmfvatelmost’

Prisada do olejov zaistujloca ioh
Ylahkt zmjvatelnest’ riesi pre strojiren~
stvo dbleZiti eoperéoiu, a to odstraiova-
nie olejev Z povrohu kovovyoh sidiastok
pred ioh dallou Ypravou, resp. opraco-
vanim. Prisada je spravidla viackompo-
nentnid na bize alklypyridiniumhalege-
nidov a/alobo zmesi tenzidov vymedzenych
v definfeii predmetu vyndlezu, PouXitim
prisydy zniZuje sa spoireba vody ako aj
Sistimcich prostriedkov pri oplachovani.
Vyndlez mdZe byt vyuZity vo vietkfoh
strojarenskyoh podnikoch, ktoré majd aj
ako virebnG fAizu odstraliovanie olejev,
xresp, mastndt z povrchu kovovioh sidias-
tok,
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Vynélez sa tfka ;jednokomponontnej alebo mwAlokomponentne] prisady do olo,jov s kom-
plexnym GSinkom zabezpedujice] Fahké zmivatol’nost" a znifujtoej kordzne ddinky pracioh
médif, Naviac komponenty mo¥no aplikovat' ‘praktioky do vietkyoh, najmé v strojArstve a
hutnictve, pouivanfyoh olejov.

V strojhrenskom a hutnickom priemysle, ala aj v nzl.oktor‘ieh inyoh odvetv:l.a.oh prie~
myslu, zaolejované stdiastky po predchidza jhce] operdoii alebo medzioperadne] kenzorvﬁ—
oid fred pokovanim, pot‘aino pred inym zudlacht’ovanim Je potrebné dokonale vy&isti:t’.

Z hl'adiske teohnologiokého toku viroby je Sasto nutné polotovary nakonzervovat' = d&vo-
dov skladovania & pred SalSou technglogickou operdciou tieto dokonzervevat'. TaktieX

pri tepelnom spracovani kovov, kde nasleduje chladenie olejom, je Sasto potrebné né-
slodné odmastnenie. V strojé.fonskom a hutnfckom -prienysle st ofte dali¥ie moZné operdcie,
ktoré vyZaduji prostredie oleja a Jeho ndsledné cdstrénenie,

Vv stSasnej dobe na odmastiovanie sudlastok od oleJa sa pouiiva,j'é najmé organiocké
rozpait'adls, alkaliocké odmastiiovade alebo minerdlne kyseliny v kom‘b:l.néo:l.:l. s nAslednou
neutralizéciou alebo pasivéciou., TaktieZ ni znAme odmastiiovacie prostriedky, kitexré ob-
sa.hujﬁ oxrganické rozphiitadlid napr. petrolej, nafta a podobne v kombindeii s tenzidmi.

v posladnom obdobi v¥vo] 6:l.sten:l.a kovovyoh stidiastok bol riefeny pridavkom prisad do
kaliacioch olejov, ktoré zmaistia jeho oSistenie po danej operéoii. Napr. A0 159 478 uvh-
dza kallaoci olej zmjvatelny z kalenjch stSiastok vodou, ktory obsahuje 2 a% 20 % hmot.
tenzidu neidnového alebe anidnovéhe typu.

USA patent 8. 3 454 496 uvhdza mazaciu konpozioiu,'ktoré mA samodistiace vliastnos-
ti. Pripravuje sa reakciou produktov polyalkénylsukeinimidov, polyalkylénaminu a torma.l-
dehydom a fenolom. Je znéme & uvédzand st patenty, ktoréd riedia vylepienie aplikaisnf'oh
viastnosti olejov, ale nerieleia ich zmfvatelmost’ s vodou. St to napr. USA patent &.

3 438 897, kde mazacia kompozic:l.a mé protikordmne vliastnosti. ZSSR patent 3. 613 727
m4 zviSené mazacle USinky prisadou oyklioke] organiokej zldSeniny, obsahujhioej v mole~
kule siru. Salsi patent ZSSR 8. 617 018 rie¥i pripravu mazacej kvapaliny so avi¥enym
mazaoim vidinkom prisadou fosfétovanfch orga.n‘:l.okf’oh aromatiockyfch zlﬁ&eniu. USA- ﬁtent Y
8. 3 909 437 uvhdza kompoz:’.o:l.u pa 3istenie a odmastiiovanie kovovjch povrchov obsahujﬁoi
okrem injoh zloZiek rozpuatné ne:l.onov6 tenzi.dy, charakterizujdoce ioh teplotou zékladu
okolo 32 °c.

Nevihod doposial pouZivanych po-tupov pri odstraiiova.ni olejov zo suidiastok je
viacero. Pri pouivani _orsan:!.okf'oh rozphktadiel méZu sa tieto dostat’ do pracovného oV~
zdulia a ohrozovat’ zdravie praoujtoich. Pri poufiti alkaliockfoh odmastiovacich prostried-
kov sa muai ¥istiaol kidpel’ vyhrievat!, 3o nepriaznive ovplyviiujd energetliokd bilanciu
vi'roby. Minerilne kyseliny méZu spésobovat’ néslednd kordziu pri malom nedodrZfani tech-
nologlckého postupu. Kaliamce oleje s prisadou tonz;l.dov nad 2 7‘ hmot, vzhlladom na mmoZ-
stvo pridavnyoh pr:(u.d menia kaliace vlastnosti danéhe oleja, 8o Je Vv n:l.oktorfoh pri-
padoqh ncvfh'ddné. Vietky uvedené opcaoﬁy si vy¥adujd zvisené néklady na operdoiu &is~
w‘l;on:l.aA, pot'adine v pollodnoi pripade na nédklady na 4pravu kaliaceho oleja. '



_ Uvedené nevyhody odstraiiuje prisada do olejov zalstujboa’ ich Yahkd zufvatelnost’,
ktord pozostiva z alkylpyridiniumhalogenidu, pri¥om alkyl mi 5 a¥ 21 atémov uvhifka, s
jvﬁ:o_dou ootylpyridin:l.unbromidu, a/'o.leﬁo Zo zmoa_:l ‘tenzidov zlo¥enia 30~a2 70. % hmot.
allqlpolyglykolétoxfu .vﬁoobeonéhe vzoroa R-O/Czliuo/n—ﬂ a 30 a% 70 % hmot. alkylglykol-
étersulfitu sodnédho vieobecného vzorca B—o/czn&o/n-sogxa, bl{de' n je hodnota 1 a¥ >10,

8 vyhodou 3a% 5 a R jo alkyl o podte uhlikovych atdmov 9 aZ 18, pridom hmotovy pomér
ailwlpyridiniwnhalosonidu k zmesi tenzidov je 1 : 3 a¥ 10, ,

Prisada podla vyndlezu sa apl;Lkﬁje 'pro sprivau funkoiu a ﬁomaenon:l.o vlastnostdi
da.x;ého oleja obvykle v mmo#stve 0,002 %. hmot., Zo zmesi tenzidov allqupolygljkolétoru
a a.lkyl.polyslyko’lét,ermlf&tu sodného a 0,0002 % hmot. alkylpyridiniumhalogenidﬁ. Kom=
ponenty mo#no pouZit’ jedmotlivo, pripadne i za pritommosti inyoh tenzidov alebe vhod-
njoh rozpuﬁt’adiol. Uvedené komponenty pred pridanim do oleja mo¥ne primielavat’ do
bonz:tnu, petroleja a/alebo zmesi petroleja a bonzinu.

Medzi hlavné vihody Je potrebné zaxradit’' t4 slmto&nost’ o uvedené zlo¥ky sa apli~
ku:]ﬁ vo vel'm:l. malfoh mmoZstvAch a napriek tomu dosahujJd vysokd Gdinnost’ ako z hl'adis-
ka zmjvatelnosti, tak aj z hladiska zniZovania kordznych Ginkov, Vzhladom na to, Ze
sa Jednﬁ 0 jJedno alebo mélokomponentnd prisadﬁ, nezvySuJﬁ sa naroky z hladiska manipu-
ladného, priprava je jednoduchi. Najvidsia vihoda sa dosahuje aplikdoiou, ked mo%no
vylasity n:l.oktoré operdole a zni¥ujé sa znadne spotreby energii{ a velmi vf'znamné :]e aj
dspora 6:l.stiao:l.oh prostriedkov s dopedom na ekoldgiu prostredia,

Sistenie stSiastok od oleja svojim nizkym optimdlnym mroZstvom pridanfoh létok
podla vihél.ezu prakticlw neovplyvni nédklady oleja pre dand technologickd operdoiu a
odstréni néklady ma ndsledné Sistenie organiokfmi rozp’dﬁt’adlani alkaliokymi Sistia-
e:l.mi prostri.ocnu.mi, kyselinami alebo tenzidmi. Su&a.sne zalstuje vy3siu protikoroznu
ochranu sﬁ&iactok po oplachu vodou,

Pre vid¥iu nézornost’ uvidzame i:riklady prevedenia.

Priklad 1

Pridavkom 0,001 % hmot. zmesi tenzidov zloZenia 7o % hmot, alky‘lpolyglykoléteru
vieobecného vzorca R-0/C H,‘O/ ~H a 30 % hmot. al.kylpolyg].ykolétersulfétu sodného v¥e-~
obecného vzorca R-o/czn,‘o/ -SogNa, kde n Je 4 a R jo alkyl o podte uhl:tkovich atémov
12 a¥% 16 a 0,0002 % hmot. cetylpyridfniumbromidu do kaliaceho oleja Jlo sa dosiahne, Ze
lo¥iskové krG¥ky po dokaleni prietodnou vodou st viplne $isté. Sudiastky po doknleni
vodou majé vis3iu protikordznu odolnost’ pri porovmani s dokalenim vodou po kaliacom
oleji bez prisad. Ohrev 3istiaceho képel'a, obsahujtceho 5 %—ni vodny reztok zm§s;l, po-
zostdvajicej zo 70 % hmot, kremiditanu sodného a z 30 % hmot. fosforelnanu sodného
(Alkon A), ktory sa takto pouiva na aj,-tépi.o siSiastok pri teplote 90 °C, je pri
nafom spdsobe vypnmuty, teplota klesne na 15 °C a obsah alkaliokého .ot-imst'ovaﬁa.



(Alkon A) sa zni¥i na 2 % hmot, Tento kipel sliZi Jdalej len na dopasivevanie kxGZkov,.
ktoxré aa.ato"aa spractvaji na ialie..j ‘operéolil a% po 'Etrnéat:l.ol;. Adiio.o'h. KrG¥ky po strénke
odmastenia u¥ pred kipelom vodnjm roztokonmo-i; ponostivajﬁee.j 20 70 % hmot, kremi~

Sitanu sodného a z 30 % hmot. fosforednanu sodného (Alkon ':A), #6 tak 3isté ako po ls-

ten{ starou technoldgiou.

_Priklad 2

Do konzervaindho oleja OK-~1 sa pridd zmes tpnﬁ:l.dov podla zlo¥enia sko v priklade 1,
v smo¥%stve 0,003 % hmot. a 0,0006 % hmot. cetylpyridiniumbromidu a 0,06 % hmot, benzi-
nu, Olej Je pouZity nﬁ. medzioperadné konzervioiu siSiastok. Po oplachu sprchou tlakovou
vodou Jje moin‘ Sisté stdlastky poulit’ na dal¥in technologiokd oMoiu.

S

Priklad 3

Do mporfiniiovaooj"zmoli petrolej s olejom J, sa pridd zmes tenzidov podla zlo-
%enia ako'v priklade 1 v mmoZstve 0,014 % hmot. a 0,0018 % hmot, oetylpyridin:l.umbromi—
'.du. Zmolou st superfinifované lo¥iskové krt¥ky. Po oplachu sprchou t‘.l.akwou vodou Jo
mo¥né vynechat' op_oré.o:l.u Sistenia v kipell 5 %-njm vodnym roztokom zmesi, poaoaté.vajﬁ-
cej zo 70 % kremiitanu sodného a 30 % hmot, fosforednanu sodného (Alkon 4), 90 %
teplého a md¥e byt ihned prevedend pasivéoia podla starého postupu.

Priklad 4

Do konzervadného 610,1& OK-1 ako v priklad_o 2 sa pridd 0,0025 % hmot, zmesi, tvo--
renej 20 % hmot. oktylpyridin:l.umbionidu a 80 % hmot. laurylpwidihiuhbromidu. 'Po opla~
ohu stSiastok tlakovou vodou sG¥iastky sa javia 3isté a sé vhodné na dalsie tech,no:/l.o-;
gloké operdoie,

Priklad 5

’

Do superfini¥ovace] zmesi pre loZiskové kra¥ky ako v ﬁrﬁl&do 3 sa .pr:l.dA 0,02 %
husot.. zlw;o-i tenzidov pbzoafé.vnjﬁooj z tenzidov uvedenyoh v priklade 1, aviak v zloZeni
po>50 % hmot. LoZiskové krifky sa oplachujd sprohou len tlakovow vodou a po tejto ope~-
réoiil méfe byt uskutodnend priamo pasivéoia. '



PREDMET VYNALEZUY .

. Prisada do olejov zaistujdoa ich l'a.'hkﬁ zmfvatelmost’, vyznadujlhca sa tym, e
pozoﬁté.va z auqlpyridin:hmhalomidu, prifom alkyl mé 5 a% 21 atémov uhlika, s v§-
* hodou ootylpyrd.d:f.niumbromid\x a/alebo zo zmesi tonz:l.dov zlo%enia 30 a¥% 70 % hmot.
alkylpolyglykoléteru vieobeoného vzoroa R-O/Ozl{ho/ -H & 30 aZ 70 % hmot. alkylglykol-
6.terau1fétu sodného vieobecného vzoroa n-o/cznuo/n-sojm, kde n Je. hodnota 1 a% 10,
s vihodou 3 a% 5 R Je alkyl o podte uhlikovjoh atdmov 9 a¥ 18,v priSom i:motov-f' pomer
alkylpyridiniushalogenidu k zmesi tenzidov jo 1 : 3 a% 10, |
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