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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obrébki przygotowawczej oraz
wegla w celu otrzymania paliwa spalajace-
go sie bez dymu,

Wedlug danego wynalazku wegiel zo-
staje najpierw zmielony, a w niektérych
wypadkach poddany destylacji w wysokiej
temperaturze po uprzedniem przygotowa-
niu cieplnem. Przygotowawcza obrébka
wegla odbywa sie w ten sposéb, ze otrzy-
muje si¢ produkt staly w ksztalcie malych
pustych kulek o powierzchni zaopatrzonej
w liczne otworki tak, ze otrzymane paliwo
posiada wieksza powierzchnie i objgtosé.

spalania

Poza tem proponuje si¢ dalsza obrébke
otrzymanego paliwa, czyli pétkoksu zapo-
moca, zmielenia takowego, przez co otrzy-
muje si¢ jeszcze wigksza powierzchnig, o-
gélna, wskutek rozbicia kulek, W ten spo-
s6b zwigksza si¢ znacznie powierzchnie
zetknigcia si¢ powietrza z pylem weglowym
stosowanym w paleniskach kotlowych i in-
nych, co umozliwia szybkie i calkowite
spalanie,

Odpowiednie przygotowanie paliwa po-
zwala stosowaé do spalania pylu weglowe-
go znacznie mniejsze paleniska niz dotych-
czas i jednak paliwo przygotowane we-



dlug wynalazku niniejszego moze by¢ stoso-
wane nietylko w malych paleniskach, lecz
‘we wszystkich paleniskach przystosowa-
nych do paliwa w postaci pylu,

" Zalaczony rysunek oraz przyktad zasto-
sowania wynalazku niniejszego do pale-
niska objasniaja istote wynalazku. Na ry-
sunku tym fig. 1 przedstawia wurzadzenie
do wytwarzania pylu weglowego i spalania
takowego; fig. 2 — zdjecie mikrofotogra-
ficzne ziarnka wegla nieobrobionego w po-
wigkszeniu okoto 155-ciokrotnem; zdje-
cie to uwidocznia budowe ziarnka wegla,
odznaczajgca, si¢ ostremi. zarysami, fig, 3—
zdjecie mikrofotograficzne ziarnka wegla
po obrébce w ofrodku gazowym w tempe-
raturze okoto 345° C, w powiekszeniu oko-
to 155-ciokrotnem. Jak to jest widoczne na
rysunku, ksztalty ziarnka zostaly zaokraglo-
ne wskutek odgazowania, a samo ziarnko jest
bardziej spoiste i mieprzezroczyste oraz po-
siada naog6l ksztalt kulisty. Fig. 4 —
zdjecie mikrofotograficzne ziarnka wegla
kulistego w ksztalcie przypominajacym lu-
ping z zalamaniami na powierzchni, Zdje-
cie przedstawia wyglad ziarna wegla po
destylacji w wyzszej temperaturze, wyno-
szacej okolo 540° C, powiekszone zdjecie
155-ciokrotnie. Fig. 5 — ziarnko wegla,
odpowiednio powigkszone, otrzymane zapo-
moca destylacji wegla w wysokiej tempe-
raturze przez opadanie ziarnek wegla w u-
noszacym si¢ ku gérze strumieniu gorace-
go gazu bez uprzedniej obrébki pytu weglo-
wego. Pokazane ziarnko pylu weglowego
jest jedno z najwigkszych, jakie zostaly
otrzymane podczas prébnych doswiadczen
i wykazuje, Ze w ten sposéb otrzymuje sie
ziarnka pylu weglowego w ksztalcie tupin,
fig. 6 — zdjecie mikrofotograficzne ziarnka
pylu w powigkszeniu 540-krotnem (rzeczy-
wista é§rednica 0,83 mm). Ziarnko pytu
jest tak powigkszone, ze posiada na rysun-
ku wielko§¢ mniej wiecej pitki do golfa i
wykazuje powierzchnie komérkowa. Rysu-
nek ten wskazuje dostatecznie jasno zasad-

nicze rysy wynalazku, [Fig. 7 przedsta-

wia czasteczki péltkoksu otrzymane po roz-
biciu czasteczek pélkoksu wskazanych na
fig. 4 i 5. Zmielony pétkoks, ktérego budo-
wa przedstawiona jest na fig. 7, jest w po-
nizszym opiisie mazywany lamanym pél-
koksem lub materjatem rozdrobionym po
obrébce, gdyz zostaje on zmielony dopiero
po obrébce w wysokiej temperaturze.

Fig. 2 — 7 wskazuja wyglad wegla pod-
czas réinych okreséw obrébki, do ktére;
nadaje si¢ urzadzenie przedstawione na fig.
1, majace na celu, przygotowanie wegla do
spalania bezdymnego.

Na fig. 1 oznacza ! mlyn do mialu we-
glowego, w ktérym wegiel zostaje zmielo-
ny do wielkosci odpowiadajacej 60°/, prze-
siewu przez przetak o dwustu oczkach na
cm® i 100°, przesiewu przez sito o czter-
dziestu oczkach na cm?2.

Rozdrobiony wegiel zostaje mnastepnie
dostarczony pneumatycznie do rozdziela-
cza cyklonowego 2, z ktérego wpada do
zbiornika 3. Z tego zbiornika przechodzi
wegiel zapomoca odpowiednich urzadzed
poedawczych 4, do gérnej czeéci retorty

- przygotowawczej 5. W retorcie tej opada

wegiel ku dotowi poprzez wolno unoszacy
si¢ ku gérze strumied goracego gazu, wcho-
dzacego przez 6 do dolnej czesci retorty.
Najlepiej stosowaé tu gorace powietrze;
mozna jednak uzywaé i inny odpowiedni
gaz. Gorace powietrze jest $rodkiem utle-
niajacym ktérego dziatanie zwigksza iloéé
tlenu w obrabianym weglu. Wegiel ten osia-
da wreszcie na dnie retorty 5, skad zostaje
przeprowadzany zapomoca odpowiedniego
urzadzenia 7 do zbiornika 8, skad urzadze-
nie podawcze 9 dostarcza go do retorty od-
gazowujacej 10. W tej retorcie pyl weglo-
wy opuszcza sie wolno ku 'dotowi naprze-
ciw unoszacego si¢ wolno ku goérze strumie-
nia goracego gazu zamieniajacego wegiel
na pélkoks. Sposéb obrébki przygotowaw-
czej oraz odgazowywanie wegla zostaty
szczegélowo opisane w patencie Nr 8411.
Goracy gaz do koksowania zostaje dostar-
czony w miejscu 11 dolnej czesci retorty 10



i temperatura tego gazu wynosi okolo 540°

C. Opadanie pylu weglowego ku dotowi
retorty jest dostatecznie op6znione przez
unoszacy si¢ ku goérze strumiefi gazu, aby
osiagnaé pozadany skutek, to jest, ze czas
zetkniecia sie pyiu weglowego z goracym
gazem jest dostatecznie dlugi, aby odga-
zowaé lotne weglowodory i doprowadzié
zawarto$§¢ tlenu w obrobionym materjale
do wartoéci mniejszej niz w weglu nie-
obrobionym,

* W urzadzeniu do obrébki wegla musza
byé oczywiscie urzadzone odpowiednie ru-
ry do odprowadzania, zbierania i oczyszcza-
nia gazéw wydzielajacych si¢ z wegla pod-
czas jego obrobki.

Po poddaniu wegla dziataniu igazéw go-
racych, przy temperaturze okolo 345° C,
traci on swe ostre zarysy. W razie stoso-
wania goracych gazéw utleniajacych, otrzy-
muje si¢ czasteczki wegla o innej budowie,
jak to wskazuje analiza chemiczna, niz przy
obrébce przy pomocy goracego strumienia
gazéw tak, ze np. wegiel o poczatkowej
zawartoéci tlenu 714 % posiada po obrébce
przygotowawczej okolo 8'/,°/, tlenu, W ten
spos6b obrabiany wegiel posiada inne
wlasciwosci fizyczne i inng budowe (fig. 4
i 6), niz przy obrébce w wysokiej tempe-
raturze np 540° C, jak to bylo podane w
patencie Nr 8411, '

Zbadanie otrzymanego przy wysokiej
temperaturze materjalu wykazuje, ze jest
to pétkoks, skladajacy sie gtéwnie z ku-
listych czastek (fig. 4) w wiekiszo$ci pu-
stych i posiadajacych liczne otwory. Otwo-
ry te nie sa widoczne golem okiem, a je-
dynie przez mikroskop. Wéréd tych czastek
kulistych znajduje sie réwniez znaczna iloé
czastek o budowie wskazanej na fig. 6, kt6-
ra daje sig¢ fatwo rozpoznaé¢ pod mikrosko-
pem.

Nie zawsze jest wskazanem poddanie
wegla obrébce przygotowawczej przed od-
gazowywaniem. Fig. 5 wskazuje powiekszo-
na czasteczke poélkoksu otrzymana przy
niskiej temperaturze bez uprzedniej ob-

robki. Czastki takie sa nieco wigksze niz
te, jakie otrzymuje si¢ po uprzedniej ob-
robce. Rowniez przy bezposredniem odga-
zowywaniu otrzymuje si¢ pélkoks, skiada-
jacy sie glownie z pustych czastek kulistych,
posiadajacych zwykle na swej powierzchni
otwory. Naogét jednak czasteczki te sa
nieco wieksze niZ otrzymane zapomoca od-
gazowywania uprzednio obrobionego ma-
terjalu. Réznice latwo mozna stwierdzié
zapomoca przesiewania potkoksu otrzyma-
nego bezposrednio lub po obrébce przygo-
towawczej. :

W celu wykonania sposobu niniejszego
mozna uzywaé wegla o zawartosci 34°/,
lotnych wgglowodanéw i okolo 7 — 10%
tlenu, Przy obrébce przygotowawczej,
ktora nie jest jednak absolutnie konieczna
w danym sposobie otrzymuje si¢ nastepu-
jace okresy wykonania sposobu: wegiel
surowy zostaje najpierw zmielony do stanu
rozdrobnienia odpowiadajacego przesiewa-
niu si¢ wegla w iloéci 55 — 65°/, catkowitej
ilosci przez przetak o dwustu oczkach na
cm? i 100% przesiewaniu przez przetak
o czterdziestu oczkach na c¢cm’. Nastgpnie
poddaje si¢ wegiel obrébce przygotowaw-
czej zapomoca, przepuszczania takowego w
postaci obloku pulu przez strumien gorace-
go gazu o temperaturze 340 — 370° C.
Uzywa sie do tego celu najlepiej, ale nie-
koniecznie, gazu utleniajacego. Przygoto-
wywanie pytlu odbywa sie zapomoca wy-
suszenia wegla i zmniejszenia w nim za-
wartoéci lotnych weglowodoréw, powiek-
szenia zawartosci tlenu i otrzymania ksztal-
tow kulistych, Po. tej obrébce zostaja
czastki pylu oddzielone od gazu i nastepnie
przepuszczane ponownie w postaci obtoku
pylu przez strumief goracego gazu o tem-
peraturze okelo 540° C, przez co otrzymuje
si¢ potkoks o mieco mniejszej zawartosci
tlenu, niz zawarto§é tlenu wegla surowego.
totkoks otrzymany przez bezposrednie dzia-
lanie gazéw goracych sklada sie gléwnie z
pustych czastek kulistych bardzo porbwa-
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tych i matej grubosci w stosunku do wegla
suroWego. ’

Czastki kuliste wegla posiadaja naogot

“ksztalt lupin zaopatrzonych na powierzchni
w otwory. Wielkoéé tych czastek jest ta-
ka, ze 5 — 20°/, przechodzi przez przetak
o dwustu oczkach na cm? a 100°, przez
przetak o dziesieciu oczkachnacm? W ten
sposéb otrzymany péltkoks posiada wlasci-
wosci koksu otrzymanego przy wysokiej
“temperaturze i zawiera okolo 8 — 127/,
czesci lotnych,

Pétkoks™ otrzymany przez bezposrednie

‘odgazowywanie pylu weglowego z wolno
unoszacym si¢ strumieniem gazu posiada
naogol te same wiasciwosci, ¢o i potkoks
otrzymany wyzej opisanym sposobem, W
razie jednak bezpcéredniego odgazowywa-
‘nia bez uprzedniej obrébki otrzymane czast-
ki sa nieco wicksze. Sposéb dwustopnio-
wy, to jest sposéb z uprzednia obrébka, jak
ré6wniez i sposéb jednostopniowy bez
uprzedniej obrébki dostarczaja  potkoksu
zawierajacego nietylko czastki kuliste opi-
sanego rodzaju, lecz réwniez i czastki ku-
" liste, ktérych budowa odpowiada budowie
pierwotnego wegla.

Pétkoks otrzymany ma dnie retorty 10

zostaje dostarczony odpowiedniemi urza-
dzeniami 12 do mlynka 13 lub lamacza. Z
tego mtynka przechodzi zmielony pétkoks
lub rozdrobniony materjal badz bezposred-
nio, badZ posrednio w jakikolwiek odpo-
‘wiedni sposéb do paleniska 14, w ktérem
zostaje spalony. Przedstawione palenisko
jest paleniskiem na pyl weglowy, w kto-
_rem zostaje takowy tak spalony, ze tlen
" powietrza oplywa natychmiast rozdrobnio-
ne paliwo. Mielony koks otrzymany w spo-
sob wyzej opisany posiada ostre zarysy i
“ jest mniej lub wiecej porowaty i nadaje
si¢ doskonale do laczenia si¢ z tlenem po-
wietrza, co umozliwia szybkie spalanie i
pozwala osiagnaé wysoka temperature w
palenisku. Drobno rozdrobniony materjat
posiada wigksza powierzchnie, otrzymana
w sposéb naturalny, niZz otrzymany przy

wysokiej temperaturze. Poélkoks zostaje
rozdrobniony do stanu odpowiadajacego
przesiewaniu si¢ 60°/, iloéci przez przetak
o dwustu oczkach na cm?.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrébki mialu weglowego
lub podobnego materjalu w celu wytworze-
nia paliwa nadajacego si¢ do spalania w
paleniskach na pyl weglowy, znamienny
tem, ze paliwo zostaje uprzednio podgrzZa-
ne tak, aby stracilo drobng czesé¢ sklad-
nikéw lotnych, a czastki paliwa przyjely
odpowiednia strukture fizyczna, poczem
przygotowane w powyzszy sposéb paliwo
zostaje poddane destylacji w retorcie do
odgazowywania w temperaturze okolo 540°
C, tak dtugo, az zawartoéé weglowodorow
lotnych bedzie od 8 do 12°/,.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze odgazowywanie odbywa si¢ za-
leznie od rodzaju wegla, przyczem tempe-
ratura poszczegdlnych okreséw obrébki jest
tak dobierama, aby ziarnka pétkoksu otrzy-
maé w ksztalcie malych pustych kulek o
tamanej powierzchni,

‘3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ do przerébki we-
giel surowy o przesiewie 60°/, przez prze-
tak o dwustu oczkach na cm? i 100°/, prze-
siewu przez przetak o czterdziestu oczkach®
na cm’, przyczem obrébke i odgazowywa-
nie przeprowadza si¢ tak, aby otrzyma¢é
potkoks o przesiewie 5 — 20°/, przez prze-
tak o dwustu oczkach na cm’ oraz 100,
przesiew przez przetak o dziesieciu oczkach
na cm?

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze porowate ziarnka pétkoksu
zostaja przed spalaniem zmielone na pyl.

5. Sposéb wedtug zastrz, 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze dalsze rozdrobnienie czg-
sciowo odgazowanego pylu weglowego
zostaje doprowadzone do przesiewu 609%
przez przetak o 6400 oczkach na cm?

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-

4 —



mienny tem, ze w razie daiszego rozdrob-
nienia pylu pétkoksu moze byé paliwo pod-
dane réwniez koksowaniu bez uprzedniej
obrébki,

7. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, Ze czynno$¢ odgazowywania
wraz z ewentualna uprzednia obrébka oraz
dalsze rozdrabianie i doprowadzanie pali-

wa do paleniska wzglednie do zbiornika py-
tu odbywa sie w nieprzerywanym ciggu pra-
cy.

International Combustion
Engineering Corporation
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Bruk L. Bogustawskiego, Warszawa.

Do opisu patentowego Nr 8440,
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