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Spos‘éb wytwarzania masy do nadfapiania trzonéw plecéw martenowskich
Patent trwa od dnia 24 pazdziernika 1959 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
ogniotrwalej masy zasadowej do nadtapiania
trzonéw piecéw martenowskich w stalowniach.
Trzon pieca martenowskiego jest zbudowany
z cegly ogniotrwalej magnezytowej, wylozony
masg dla konserwacji i ochrony.

Dotychczas do nadtapiania trzonéw piecow
martenowskich stosowano magnezyt prazony,
granulowany. Stosowanie magnezytu prazonego
do nadtapiania trzonéw posiadalo szereg na-
stepujacych wad.

W przypadku stosowania magnezytéw ubogich
w zwaizki Zzelaza, np. magnezytu chinskiego,
magnezytu grochowskiego — wystepowaly po-
wazne trudnodci w spieczeniu mognezytu na
trzonie, a wskutek tego istniala mozliwosé nie-

*) Whasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspo61-
twércami wynalazku sga mgr inz. Wiadystaw
Bieda, inz. Wieslaw Pigtkowski, inz. Hanna
Laurecka, inz. Stanistaw Sliwa, inz. Tadeusz
Banach i inz. Antoni Drozdz.

dostatecznego konserwowania trzonéw i awarii,
polegajacej na ucieczce stali przez trzon.

Koszt magnezytu byt wysoki, a zwlaszcza w
przypadku stosowania magnezytu czeskiego,
bogatego w zwigzki zelaza lub mognezytu chin-
skiego. :

Wynalazek usuwa wady wystepujgce przy
stosowaniu magnezytu prazonego i polega na
wytwarzaniu specjalnej masy do nadtapiania
trzonéw piecéw martenowskich. Sklad masy
jest tak dobrany, ze zapewnia z jednej stro-
ny odpowiednig ogniotrwalo§¢ zwykla potrzeb-
ng dla temperatur pieca martenowskiego, dzie-
ki odpowiedniej zawarioSci MgO koniecznej
dla wytworzenia ziarn peryklazu oraz dzieki
zawarto$ci Cr.0; bardzo korzystnej dla procesu
martenowskiego. Z drugiej strony dzieki dosta-
tecznie wysokiej zawartosci zwigzkéw zelaza,
masa latwo ulega spieczeniu tworzac monoli-
tyczng powloke nieprzepuszczalng dla stali.

Wedlug wynalézku mase o0 wspomnianych
wyzej zaletach otrzymuje sig przez zmieszanie



i zmielenie na_ sucho prajonego magnezytu
chinskiego z zuzlem z workéw zuzlowych pie-
c¢6w martenowskich lub ze zlomem chromitowo-
magnezytowym nieczyszczonym.

. Iloé¢é poszczegblnych surowcedw dobiera sie

odpowiednio tak, azeby ctrzymana masa zawie- -

rata 15—22% Fe,0; 55—65% MgO i T—11%
Cr,0;. .

Dodatek zuzla moie byé réwny ciezarowi
magnezytu, za$§ dodatek ziomu réwny lub wigk-
szy od zawartoSci prazonego magnezytu. Ilosé
prazonego magnezytu chinskiego nie przekracza
w Zadnym przypadku 50°% pozostalych dodat-
kow. ) .

Dzigki stosowaniu sposobu wedlug wynalazku
mozliwe jest uzyskanie masy odpowiedniej do
celow stalowniczych przy réwnoczesnym .znacz-
nym zmniejszeniu zuzycia do tego celu prazo-
nego magnezytu.

Bitk. 2034. 21. 6. 60. 100+25. BS.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania masy dla nadtapiania
trzonéw piec6w mrtenowskich przy zastosowa-
niu prazonego magnezytu chinskiego, znamienny
tym, ze do prazonego magnezytu chinskiego w
iloéci nie przekraczajgcej 50% dodaje sig zuzlu
z workow zuzlpwych pieca martenowskiego lub
zlomu chromitowo-magnezytowego nieczyszczo-
nego, przy czym surowce dobiera sie w takim
stosunku, azeby otrzymana masa zawierata 15—
22% Fe,0Q;, .55—65% MgO i 7—11% Cr,0; i po
zmieszaniu miele sie na sucho do uzyskania po-
zgdanej granulacji.
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