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Oddawna dazy si¢ do wyrabiania kub-
kow cynkowych do suchych ogniw bateryj
elektrycznych w taki sposéb, aby uniknaé
przedwczesnego miejscowego przegryzania
cynku i umozliwié jego rownomierne zuzy-
cie. W baterji anodowej przegryzienie jed-
nego kubka powoduje uszkodzenie calej
baterji wskutek powstania styku miedzy
poszczeg6lnemi kubkami,

Wedlug niniejszego wynalazku usuwa
sie¢ powyzsza wade w ten sposéb, ze stosuje
sie kubki, zaopatrzone z zewnatrz w po-
wloke z olowiu. Oléw jest odporny na
dzialanie kwaséw mineralnych, zwlaszcza
kwasu siarkowego i solnego, i ma w poréw-
naniu z glinem, stosowanym juz do powle-

kania zewngtrznej strony kubkéw cynko-
wych, te szczegélna zalete, ze przy wyro-
bie kubkéw cynkowych, powleczonych z ze-
wnatrz otowiem, niema zadnych trudnosci
przy lutowaniu, gdy natomiast przy luto-
waniu kubkéw cynkowych, powleczonych
z zewnatrz glinem, ten ostatni w miejscach
lutowanych musi byé zeskrobywany, aby
miejsca lutowane byly szczelne. Kubki do
ogniw suchych wyrabiaé najlepiej z paskéw
cynkowych, powleczonych otowiem, na kté-
rych oléw jest nalozony réwnomiernie z
jednej strony, natomiast druga strona jest
zupelnie wolna od olowiu.

Mozna boczne $cianki i dna kubkéw wy-
cinaé¢ lub wytlaczaé z paskéw blachy cyn-



kowej, powleczonej olowiem, i nastepnie
lutowaé lub tez z paskéw blachy cynkowej,
powleczonej olowiem, mozna wytlaczaé
krazki a z nich wyrabiaé¢ ‘kubki bez szwu
przez ciagnienie lub walcowanie, przyczem
oczywiscie strona, powleczona olowiem,
winna by¢ strong zewnetrzna.

Przy ostatnio podanym sposobie wyro-
bu kubkow bez szwu powstaje wieksza ilosé
odpadkéw. Takie odpadki blachy cynko-
wej, powleczonej otowiem, moga byé uzy-
te w kazdej walcowni cynku w ten sposéb.
ze zostaja stopione w piecach rafinacyj-
nych, przyczem oddziela si¢ w znany spo-
s6b nadmiar olowiu i otrzymuje sie zpowro-
tem cynk o zwyklej zawartosci otowiu, na-
dajacy si¢ do walcowania. Oczywiscie od-
dzielony oléw moze by¢ ponownie uzyty do
powlekania blachy cynkowej. Poniewaz po-
wloka otowiowa wzmacnia kubek, mozna
zmniejszyé grubos$é scianki kubka. Dotych-
czas mozna bylo przeznaczyé tylko okolo
50% materjalu kubka na chemiczng prze-
miane, a reszte trzeba bylo przeznaczyé na
utrzymanie ksztattu kubka.

W kubkach wedlug niniejszego wyna-
lazku mozna zmniejszyé ilo§é materjaty,
konieczna do utrzymania ksztaltu kubka.
Calkowita grubosé scianki kubka wedlug

wynalazku jest mniej wiecej taka sama, jak
i kubkéw, stosowanych dotychczas.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kubek z blachy cynkowej do su-
chych ogniw bateryj elektrycznych, zna-
mienny tem, Ze z zewnatrz jest zaopatrzo-
ny w powloke z olowiu.

2. Sposéb wyrobu kubkéw wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze z paskow bla-

- chy cynkowej, powleczonej otowiem, wyci-

na si¢ lub wytlacza scianki boczne i dna
kubkéw, poczem. lutuje sie je w taki spo-
s6b, aby strona blachy, powleczona olo-
wiem, tworzyla zewnetrzna strone kubka.

3. Sposéb wyrobu kubkéw wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze z paskéw bla-
chy cynkowej, powleczonej otowiem, wy-
tlacza si¢ krazki, a z tych ostatnich wyra-
bia kubki bez szwu przez ciagnienie lub
walcowanie w taki sposéb, iz strona blachy,
powleczona otowiem, tworzy zewnetrzna
strone kubka.

Egbert Groove.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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