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(54) Kennzeichnungsvorrichtung

(57) Kennzeichnungsvorrichtung fir das Ohr eines Tieres mit
Befestigungsvorrichtung am Ohr des Tieres, Die Befestigungsvorrichtune
gen werden durch eine Offnung 15 und eine Welle 12 mit einem Kopfteil
13 an ihrem Ende gebildet, wobel der Kopfteil 13 bei Benutzung durch
das Ohr hindurch und in die Offnung 15 hineingeschoben wird, 2Zum
Schneiden einer Offnung in das Ohr des Tieres, die gro8 genug ist, um
die Welle 12 aufzunehmen, ist das duBerste Ende des Kopfteiles 13 mit
einer Lochschneidvorrichtung 14 versehen, die vor dem Durchtritt des
Kopfteiles 13 durch das Ohr ein Stiick aus dem Ohr ausschneidet. Die
Lochschneidvorrichtung ist mit einer Schneidkante 22 ausgeriistet, die
in ihrer Form der Offnung 15 in der Kennzeichnungsvorrichtung
entspricht, aber grdBere Gesamtabmessungen hat, — Fig,2 -
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Anwendungsqebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine Kennzeichnungsvorrichtung far
Tiere, '

Charakteristik der bekannten technischen Losungen:

Im Fachgebiet sind viele verschiedene Ausfiihrungen von Kenn-
zeichnungsvorrichtungen, die am Ohr der Tierec angebracht wer-
‘den; bekannt. Eine weit verbreitete Methode zur Befestigung ’
solcher Kennmarken am Ohr des Tieres besteht in der Verwen-
dung einer SchnappverschluBvorrichtung aus einem aufnehmen~
den 'und einem steckbaren Verbindungsteil, Das steckbare Teil
ist gewohnlich eine angestauchte Welle, die in eine Offnung
pabt, die das aufnehmende Bestandteil der Schnappverschlub-
vorrichtung bildet, Die angestauchte Welle und die Offnung
kénnen als Bestandteil getrennter Teile oder als Bestandteil
eines einzigen Teiles ausgebildet sein. Ein Beispiel fir die
“frithere Art von Kennzeichnungsvorrichtungen ist die Allflex-
(R.TeM,)-Marke, die in der britischen Patentschrift 1,337.882
-offenbart ist, widhrend ein Beispiel fiir die letztere Kenn-
zeichnungsvorrichtung in der britischen Patentschrift
1,529,258 zu finden ist, Andere Kennzeichnungsvorrichtungen
in einteiliger oder zweiteiliger Ausfiihrung weisen normaler-
weisec einen starren angekopften Stift im Gegensatz zu dem
hohlen und elastischen Stift der in den vorgenannten Patent-
" schriften offenbarten Kennzeichnungsvorrichtungen auf,

Kennzeichnungsvorrichtungen dieser Art werden normalerweise
angebracht, indem die angestauchte Welle durch das Ohr des
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Tieres gedrickt und in die Offnung‘hineingepreﬁt wird, Das
duBerste Ende des Kopfteiles der Welle (von normalerweise

konischer Form) durchsticht oder durchbohrt das Ohr, wobei
das so gebildete Loch beim Voranschieben des Kopfes erwei-
tert wird, '

Mit dieser Art von Kennzeichnungsvorrichtungen tritt jedoch
ein unangenehmes Problem auf, wenn die Vorrichtung fir Tie-

re wie Schafe, Ziegen usw. benutzt wird, £s wurde festge-
stellt, daB Schafe nach dem Kennzeichnen mit der Vorrichtung
sehr leicht Nekrose in dem Ohr bekommen, Verschiedene Fakto-
ren konnen die Ursache fiir dieses Problem sein, zum Beispiel
unzureichende HygiencmabBnahmen zum Zeitpunkt des Kennzeich-
nens, mangelnde Luftzirkulation im Bereich der Wunde zur For-
derung des Heilungsﬁrozesses und Reizung der Wunde durcih Woll-
stridhnen, die von einer Seite des Ohres durch die Wunde gehen,
wo sie in der Schnappverschluﬁvorrichtung eingeklemmt sind,
Der letzte Faktor tritt besonders dann auf, wenn die Kenn-
zeichnungsvorrichtung so angebracht wird, dabD die angekopfte
Welle das Ohr von der Hinterseite her durchdringt, Diese Sei-
te ist die Wollseite, so daB unvermeidlich Wolle durch die
"Wunde und in die Uffnung der SchnappverschluBvorrichtung auf
der Innenseite des Ohres geschoben wird, wo sie fest cinge-
klemmt bleibt. Das Gewebe zieht sich dann an der Welle zu-
éammen und verhindert so die Luftzufuhr,

Selbst bei angemessenen hygignischen Bedingungen tritt noch
Nekrose auf, was darauf hindeutet, daB die Nekrose dadurch
verursacht wird, daB das durchstochene Ohr die Welle fest
anliegénd umschlieBt, und wenn auch nicht unbedingt Wolle
durch die Wunde geschoben worden sein muB, so wird doch im-
mer noch eine kleine Menge durch die Schnappverschlubvor-
richtung stramm gehalten, und dadurch wird die Kennzeich~-
nungsvorrichtung fest gegen das Ohr gepreBt., Das bewirkt
insgesamt, daB die Luftzirkulation im Wundbereich einge-
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schrinkt und die Wunde durch Wolle, die durch die Wunde hin-
durchgeschoben worden sein kann, gereizt wird,

Es wurde nun festgestellt, dab die Nekrose des Ohres erheb-
lich vermindert wird, wenn in das Ohr vorher eine Uffnung
geschnitten‘und danach die Kennzeichnungsvorrichtung ange-
bracht wird. Bei einer vorher ausgeschnittenen Uffnung ge-
langt keine Wolle durch die Wunde und wird auch nicht in
der Schnappversbhlquorrichtung festgehalten, da die Wolle
beim Schaffen der Uffnung weggeschnitten wird, Da beim Vor-
schneiden eine deutliche Offnung und nicht nur ein Durch-
stich geschaffen wird, sitzt die Welle nicht enganliegend
im Ohr, Das hat insgesamt zur Folge, dab keine Reizung der
Wunde durch Wolle eintritt und daB die Luft um die Wunde
zirkulieren kann,

Vorschneiden bedeutet aber, daB beim Kennzeichnungsvorgang
zwei getrennte Arbeitsgénge erfordecrlich sind,

‘ Ziel der Erfindung:

Durch die vorliegende Erfindung ist es jedoch méglich, eine
Kennzeichnungsvorrichtung in einem einzigen Arbeitsgang an-
zubringen, der gewdhrleistet, daB in das Ohr eines Tieres
eine Uffnung geschnitten und gleichzeitig das steckbare Teil
der Kennzeichnungsvorrichtung durch das Ohr geschoben wird,

Darlequnq des Wescns depr Erfindung:

Im allgemeinen wird durch die Erfindung eine Kennzeichnungs-
vorrichtung fir das Chr eines Tieres zur Verfiigung gestellt,
die mit Vorrichtungen zu deren Befestigung am Ohr ausgeri-

stet ist, wobei die Befestigungsvorrichtungen von einer Off-
nung und von einer Welle mit einem Kopfteil an ihrem freien
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Ende gebildet werden, und der Kopfteil beim Gebrauch durch
das Chr hindurch und in die Offnung geschoben wird, und die
dadurch gekennzeichnet ist, dab am &duBersten Ende des Kopf-
teiles eine Lochschneidvorrichtung zum Ausschneiden eines
Teiles des Ohres angebracht ist,

Die Lochschneidvorrichtung kann in einem Stiick mit dem Kopf-
teil ausgebildet sein, vorzugsweise, wenn die Kennzeichnungs-
vorrichtung aus einem starren oder im wesentlichen starren
Material konstruiert ist, oder sie kann ein integrierender
Bestandteil eines Endstiickes aus einem harten Material sein,
das in den Kopfteil eingegossen ist, Bei der Ausfiihrungsform
mit dem Endstick aus einem harten Waterial kann die Kenn-
zeichnungsvorrichtung aus einem elastischen Werkstoff beste-
hen und die Welle rohrférmig ausgebildet seih, wobei die
Bohrung des Rohres in eine Bohrung mit kleinerem Durchmesser
in dem Endstiick einmindet., Auf diese Weise wird im Inneren
des Kopfteiles ein Absatz gebildet, mit dem ein Absatz am
Dorn eines Einsetzgerdtes in Kontakt kommen kann, wenn der
Dorn in die Welle cingefihrt wird,

Bei der Lochschneidvorrichtung kann es sich um eine am
duBersten Ende des Kopfteiles ausgebildete Schneide handeln,
Die Schneide entspricht in ihrer Form der Offnung, weist aber
grobere Gesamtabmessungen auf. Vorzugsweise ist die Schneide
ringformig und besitzt einen groberen Durchmesser als die
Offnung. Am besten ist der Durchmesser der Schneide geringer
als der Durchmesser des groBten Querschnitts des Kopfteiles,

Die Schneide kann von einer ringférmigen Wand gebildet wer-
den, die sich zu einer scharfen Spitze verjiingt. Bei einer
weiteren Form kann die Schneide von einer Vertiefung am
duBersten Ende des Kopfteiles gebildet werden, Bei einer an-



=4

Ss. 217764

deren Form ist das &uBerste Ende des Kopfteiles als flache
Oberfldche ausgebildet, die in einer Ebene liegt, die senk-
recht zur Lingsachse der Welle verl&uft, und die Schneide
wird von der Randkante der flachen Cberfléche gebildet,

Ausfihrungsheispiel:

Bei der ausfihrlichen Beschreibung der Erfindung s0ll nun
auf die zugehdorigen Zeichnungen Bezug genommen werden, In
den Zeichnungen zeigen: Figur 1 einen SeitenriP einer Kenn-
zeichnungsvorrichtung aus zwei Teilen mit einer erfindungs-
gemaben Lochschneidvorrichtung und Figur 2 eine vergroberte
- Schnittansicht eines Teiles der Kennzeichnungsvorrichtungs-
‘teiie von Figur 1.

Figur 3 eine Schnittdarstellung &hnlich Figur 2, die aber
eine zweite Ausfihrungsform der Erfindung zeigt,

Figur 4 eine Schnittdarstellung &nhnlich den Figuren 2 und 3,
die aber cine dritte Ausfihrungsform der Erfindung zeigt und

Figur 5 noch eine weitere Schnittdabstéllung, die eine vier-
te Ausfihrungsform der Erfindung zeigt.

Bei der dargestellten erfindungsgeméfen Kennzeichnungsvorrich-
tung handelt es sich um den in der vorgenannten Patentschrift
1,337,882 offenbarten Typ, bei dem sie aus zwei Teilen 10 und
11 gebildet wird, die beide aus einem gegossenen elastischen
Plastwerkstoff wie Polyurethan gefertigt sind. Teil 10 ist

mit einer Welle 12 mit einem Kopfteil 13 versehen, Zu einen
integrierenden Bestandteil eingegossen in den Kopfteil 13 be-
findet sich ein Endstiick 14 aus einem harten Material (das
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nachstehend noch beschrieben wird). Das zweite Teil 11
weist eine Uffnung oder Loch 15 auf, das vorzugsweise von
einer Muffe oder Wand 16 umgeben ist, die einen grdéBeren
Durchmesser hat als Offnung 15,

Die Erfindung ist jedoch nicht auf diese Ausfihrungsform
der Kennzeichnungsvorrichtung beschrédnkt, Es konnen auch
andere Ausfihrungen wie elastische Kennzeichnungsvorriéh—
tungen aus einem Stiick oder zweiteilige Kennzeichnungsvor-
richtungen aus einem starren Werkstoff eingesetzt werden,
sofern die Befestigungsvorbichtungen dieser Ausfiihrungen
ein steckbarcs Teil einschlieflen, das durch das Ohr des
Tiercs in eine Uffnung geschoben wird, so daB eine Schnapp-
verschluBvorrichtung entsteht.

Bei der in Figur 2 dargestellten erfindungsgeméBen Ausfih-
rhngsForm ist das Endstiick 14 vorzugsweise aus einem Ma-
"terial wic Messing, Aluminium oder starren Plasten gefer-
tigt. Das Endstiick 14 weist eine Durchgangsbohrung 17 auf,
die koaxial zu dem Hohlraum (der von einer Bdhrung 18 von
Akreisfﬁrmigem Querschnitt gebildet wird) im Inneren von
Welle 12 verlduft. Der Durchmesser der Bohrung 17 ist klei-
ner als der von Bohrung 18, so daB im Inneren des Kopftei-
les 13 ein Absatz 19 entsteht, Die Bohrung 17 muB nicht un-
bedingt vollkommen durch das Endstiick 14 hindurchgehen, son-
dern konnte auch als Blindbohrung ausgefihrt sein, wie es
beispielsweise in Figur 4 veranschaulicht ist, Wie bei der
Kennzeichnungsvorrichtung der Patentschrift 1.337.882 weist
das Einsetzgerdt einen Dorn P (siehe gestrichelt dargestell-
ter Teil) auf, der durch die Bohrung 18 hindurchgeht, so dabB
sein freies Ende in Bohrung 17 hineinreicht, Der Dorn P
weist ein scharfes Ende auf, welches aus dem Endstick 14
herausragt, und einen Absatz, der mit dem Absatz 19 in Kon-
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takt kommt. Zum Anbringen der Kennzeichnungsvorrichtung
wird der Dorn P in die Welle 12 eingefiihrt und eine Druck-
kraft Gber Dorn P auf das Endstick 14 ausgeiibt, wobei der
Absatz des Dornes an dem Absatz 19 anliegt und/oder das En-
de des Dornes gegen das Ende der Bohrung 17 stolbt, wenn es
sich um die alternative Ausfiihrung mit der Blindbohrung
handelt (siehe wiederum Figur 4). Es kénnten auch andere
Ausfiihrungen zum Einsatz kommen, um eine positive Positio-
nierung des Dornes P des Einsetzgerdtes zu dem Endstiick 14
zu gewdhrleisten, '

Das Endstiick 14 weist einen ersten Flansch 20 auf, der in

den Kopfteil eingebettet ist, Ein zweiter oder duberer
Flansch 21 befindet sich am Kopfteil 13 und bildet dessen
duBerstes Ende und weist eine ilberstehende ringformige Wand
auf, .die sich zu einer scharfen Kante verjingt. Diese ring-
formige Schneidkante 22 ist konzentrisch zu Bohrung 17, und
ihr Durchmesser ist kleiner als der Durchmesser des grobten
Querschnitts des Kopfteiles 13 und, bei der bevorzugten Form,
groBer als der Durchmesser der Uffnung 15 in Teil 11, Der Un-
terschicd zwischen den Durchmesscrn von Offnung 15 und Kante
22 kann je nach der Art der fir die Herstellung der Teile der
Kennzeichnungsvorrichtung verwendeten Werkstoffe variieren,

Beim Gebrauch werden die Teile 10 und 11 in ein geeignetes
Einsetzgeridt eingelegt, wie es in der britischen Patent-
schrift 1,394,268 beschrieben ist, Die Spitze P' des Dornes
P ragt aus dem Endstiick 14 heraus und wirkt als Fihrungszap-
fen zum Positionieren wihrend der ersten Stufen des Anbrin-
gungsvorganges, so dab das Einsetzgerdt nicht rutscht. Es
wird emp?ohlen, nach dem Einlegen der Teile in das Einsetz-
gerdt das ganze Geradt in ein Desinfektionsmittel zu tauchen,
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Danach wird der Schaft 12 an das Ohr angelegt, und nach dem
Zentrieren erfolgt mit einem gleichméBigen festen Druck das
Anbringen der Kennzeichnungsvorrichtung, Die Schneidkante 22
berihrt das Chr und schneidet, wobei die Flache von Teil 11
um Offnung 15 als eine Art AmboB oder Gegenhalter dient, ein
Gewebestiick aus, so daB in dem Ohr ein Loch entsteht, dessen
Durchmesser bei der dargestellten Ausfiihrungsform etwas gro-
Ber ist als der AuBendurchmesser von Welle 12, Der Kopfteil
13 gleitet nach Endstiick 14 durch die Uffnung in dem Ohr,
durch die Offnung 15 und gelangt schlieBlich in den Hohlraum
16', Sowic das Endstiick 14 die Uffnung 15 passiert hat, fallt
das ausgeschnittene Gewebestiick von dem Endstiick 14 ab und in
den Hohlraum 16'.hinein,

Folglich bildet das Endstick 14 mit der Schneidkante 22 einen
 Schneidstempel, Durch die von dem Einsetzwerkzeug bewirkte
Relativbewegung der Teile 10 und 11 wird das Ohr des Tieres
zwischen der Schneidkante 22 und dem steifen, aber elastome-
ren Teil 11 eingeklemmt, Die Weiterbewegung bewirkt, daB das
Endstiick das Ohrgewebe und Wolle durchschneidet, wodurch das
vorgenannte ausgeschnittenc Gewebestiick entsteht, das an der
Vorderseite des Endstiickes 14 sitzt, Wenn sich das Endstiick
14 weiterbewegt, wird das ausgeschnittene Gewebestiick unter
Druck durch die Offnung 15 hindurchgeschoben, so dab sich
die Offnung so weit zu erweitern beginnt, daB der Duprchtritt
des Endstiicks, welches einen gréBeren Durchmesser hat, er=-
leichtert wird, Das ausgeschnittene Gewebestiick bildet eine
Barriere zwischen der Schneidkante 22 und dem die Offnung

15 umgebenden Werkstoff, so dal nicht tolerierbare Beschédi-
~gungen durch die Schneidwirkung der Schneidkante 22 verhins
dert werden,

Das Teil 11 hat nun eine zusdtzliche Funktion neben der Funk-
tion, eine SchnappverschluBvorrichtung zu bilden und eine
Vorrichtung zum Kennzeichnen zum Beispiel durch eine Nummer
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oder Symbolkennzeichen darauf zur Verfigung zu stellen, Die-
se zusadtzliche Funktion besteht darin, daB es einen Ambob,
Gegenhalter oder Unterwerkzeug fir die Ausschne1darb01t des
Endsticks mit der Schneide bildet,

Wie bereits erwihnt, stellt die Ausfihrung mit dem Hohl-
schaft nur eine bevorzugte Ausfihrungsform dar, Die Erfin-
dung kann beispiclsweise auch fiir Kennzeichnungsvorrichtun-
gen der starren Ausfihrungsform eingesetzt werden, bei der

es sich bei dem Konstruktionswerkstoff fir die Kennzeichnungs-
vorrichtung um Material starrer Beschaffenheit wie Nylon han-
delt. Als Alternative kénnte eine zweiteilige Kennzeichnungs-
vorrichtung hergestellt werden, bei der das steckbare Teil
aus einem starren Material und das aufnehmende Teil aus cinem
flexiblen Material besteht., Der Kopfteil 13a einer solchen
Kennzeichnungsvorrichtung kénnte so konstruiert werden, wie
dargestcllt ist, wo das duberste Ende 25 des
Kopfteiles mit einer einen integrierenden Bestandteil des
Kopfteiles bildenden Schneidkante 22a ausgeristet ist, indem
das &duBerste Ende 25 mit ciner nach innen gewdlbten Vertic-
fung 26 versehen iste. In diesem Fall ist die Welle 12a auf
Grund der Verwendung eines starren Werkstoffes massiv ausge-
fihrt,

L

es in Figur 3

Eine weitere Ausfihrungsform ist in Figur 4 dargestellt, bei
der die Konstruktion der von Figur 1 und 2 dhnelt., Allerdings
wird hier die Schneidkante 22b durch eine konkave oder nach
innen gewdlbte Vertiefung 26b in dem Endstlck 14 aus einem
harten Material gebildet. Bei dieser Ausfihrungsform weist
die Kennzeichnungsvorrichtung gem#B der Darstellung eine
Blindbohrung 17b auf,

In Figur 5 schiieBlich ist. eine vierte Ausfihrungsform dar-
gestellt, Bei dieser Ausfihrungsform weist das harte Endstiick
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Erfindungsanspruch:

1. Kennzeichnungsvorrichtung fir das Chr eines Tieres mit
‘Vorrichtungen zu ihrer Befestigung an dem Ohr, wobei die Be-
festigungsvorrichtungen von einer Offnung (15) und einer Welle
(12) mit einem Kopfteil {13) an ihrem Ende gebildet werden und
der Kopfteil (13)beim Einsatz durch das Ohr hindurch und in
die Uffnung(15) hineingeschoben wird, gekennzeichnet dadurch,
dab eine LochsChneidvorrichtung(14)zum Ausschneiden eines
Stiickes des Ohres am dubersten Ende des Kopfteiles (13) zur
Verfiigung gestellt wird,

2. kcnnzeichnungsvorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, dab die Locnschneldvorrlchtung(14)mlt einer Schneid-
kante (22) am auBe.stcn Ende des hop{Lelles(13)ausccrusuet ist,
webeli die Schnei dkante (22) in ihrer Form der Offnung (15) ent-
spricht, aber groBere Gesamtabmessungen aufweist,

3. Kennzeichnungsvorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichinet
dadurch, dab diec Schneidkante (22) ringformig gestaltet ist
und ihr Durchmesser groBer ist als der Durchmesser der Off-

nung(:LS)e

4. Kennzeichnungsvorrichtung nach Punkt 2 oder 3, gekenn-
zeichnet dadurch, dab die Schneidkante (22) durch eine vom
ZuPersten Ende des defteiles'ﬁfihervorstehende Wand gebil-
‘det wird, die sich zu einer scharfen Schneide verjingt.

S Kennzeichnungévorrichtung nach Punkt 2 oder 3, gekenn-
zeichnet dadurch, dab die Schneidkante (22) durch eine nach
innen gewdlbte Vertiefung(gﬁ)im aubersten Ende des Kopftei-
les (13) gebildet wird,
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14c eine flache Oberilidche 27 an ihrem #uBersten Ende auf.
Die Schneidkante wird durch die Randkante 22c des Endstiickes
gebildet, Bei dieser ‘Ausfihrungsform kann der Dorn P}entwe—
der, wie in Figur 2 gezeigt, vollkommen durch das Endstiick
hindurchgehen oder, wie in Figur 4 gezeigt, in einer Blind-
bohrung enden. Bei einem weiteren Beispiel kann jedoch der
Dorn P in einer Blindbohrung 17c enden und eine Fiihrungs-
spitze P" zum Positionieren als integrierenden Bestandteil
des Endstiickes 14c ausgefihrt sein,

Es kénnen auch noch andere Ausfiihrungen des &duBersten Endes
der angestauchten Welle verwendet werden, denn die hier be-
schriebenen Ausfiihrungen sind lediglich Beispiele, und die

Erfindung ist nicht auf sie beschrinkt.

Die Kennzeichnungsvorrichtung ist in ihrer Verwendung nicht
auf Schafe begrenzt, sondern sie kann zum Kennzeichnen aller
~Tierarten verwendet werden, Eine Offnung wird in das Ohr des
Tieres zu dem Zeitpunkt geschnitten, da die Kennzeichnungs-
- vorrichtung zum Einsatz kommt, und die Welle der Schnappver-~
- schlubvorrichtung gelangt in eine Uffndng, die die Welle
nicht dicht umschlieBt, Dadurch wird der Zutritt von Luft
Zur dede ermoglicht und der HeilungsprozeB beschleunigt,
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6. Kénnzeichnungsvorrichtung‘nach Punkt 2 oder 3, gekenn-
zeichnet dadurch, deB das &uferste Ende des Kopfteiles(lS}
eine flache Oberflédche (21) ist, die in einer senkrecht zur
Langsachse der Welle (12)verlaufenden Ebene liegt, wobei
die Schneidkante(zz)die Randkante der flachen Oberfléiche
ist,

7 Kenhzeichnungsvorrichtung nach einem der Punkte 4 bis 6,
gekennzeichnet dadurch, dab die Schneidkante (22)als integrie-
render Bestandteil eines Endstiickes aus einem harten Material,
welches seinerseits einen Teil des Kotheiles(l@ bildet, aus-
gebildet ist,

8. Kennzeichnungsvorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 6,
 gekennzeichnet dadurch, daB die Lochschneidvorrichtung, die
Welle und der Kopfteil in einem Stiick aus einem starren
Plastwerkstoff hergestellt sind,

9. Kennzeichnungsvorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet
‘dadurch, daB die Lochschneidvorrichtung(14)von einem in den
Kotheil(13}eingegossenen Endstiick aus einem harten Werkstoff
gebildet wird, wobei das Endstick eine.-Schneidkante(22) auf-
weist, die in ihrer Foru der 6ffnung(1§)entspricht, aber gré-
Pere Gesamtabmessungen aufweist, und die Wellc(l%)und der
Kopfteil(lS)aus einem elastischen Werkstoff gefertigt sind,

10, Kennzeichnungsvorrichtung nach Punkt 9, gekennzeichnet
dadurch, dab die Sohneidkante(zz)ringfﬁrmig ist und einen
groBeren Durchmesser aufweist als die Offnung(l@, der aber
kleiner ist, als der Durchmesser des groBten Querschnitts
des Kopfteiles(lﬁ.
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11. Kennzeichnungsvorrichtung nach Punkt 7, o oder 10, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die Welle(la robrformig aus einem
~ elastischen Material gefertigt ist, deren Behrung(18)in ei-
ne Bohrung{17)mit kleinerem Durchmesser in dem Endstiick aus
einem harten Werkstoff einmiindet, so daB das Endstiick inner-
halb des Kopfteiles(}S)einen inneren Absatz(lQ}bildet.
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