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. '(54) ' Andrdn(mg von Buchbindereiihaschinen und -bausteinen zur Verarbeitung von fadenzusiegelndeﬁ Falz-
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: .(57) Die Erfindﬂng‘betrifft eine Anordnung von Buchbindereimaschinen und -bausteinen zur V'erarbeitung von .

* . fadenzusiegelnden Falzbogen, durch die eine groRe Ausnutzung der Leistungsfahigkeit der Fadensiegelaggregate

erreicht wird. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Buchbindereimaschinen so anzuordnen, daB zu vereinzeinde .

~ Falzbogen sicher in ein Fadensiegelaggregat eingeleitet werden kdnnen und sich Leistungsdifferenzen der

Maschinensysteme Drucken und Fadensiegeln nicht hemmend auswirken sowie maschinenbedingte Stillstandszeiten

nicht zum zwangsléufigen Stillstand des anderen Maschinensystems fiihren. Erfindungsgemaf wird vor einem

Fadensiegelaggregat ein Falzbogenanleger angeordnet, der die zu vereinzelnden Falzbogen vor dem Fadensiegeln

. und der letzten Falzung direkt oder {iber eine Eckfordereinrichtung dem Fadensiegelaggregat zufihrt. Dabei kénnen
die Falzbogen durch einen Beschickungsautomaten, dem ein Stangenanleger vorgeordnet sein kann, dem .

o Falzbogenanleger zugefiihrt werden. Es ist aber auch méglich, die Falzbogen direkt von der Druckmaschine iiber eine
" Férdereinrichtung zum Falzbogenanleger zu leiten. In diesem Falle ist es erforderlich, daB parallel zur

Férdereinrichtung eine Auffang- und Zufuhrstation angeordnet sein‘muf. Es ist weiterhin moglich, die aus dem
Fadensiegelaggregaf ausgelegten fadengesiegelten Falzbogen iiber eine weitere Fordereinrichtung unmittelbar einer
Zusammentrag- und/oder Kiebebindemaschine zuzufiihren, wobei auch hier eine Auffang- und Zufiihreinrichtung
vorzusehen ist. Fig. 1 bis 4 - : :
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Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

 Titel der Erfihduhg

: AnordnUng von Buchbzndareimaschlnen und —baustelnen zur
: Verarbaltung von fadenzuszegelnden Falzbogen

/

7_Anwenddng§gebiet‘der-Erfihdung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung von Buchbindereimasch1~‘

nen und -bausteinen zur Verarbeitung von fadenzusiegelnden

-Falzbogen. durch die eine groBe Ausnutzung der Leistungsféhng’
keit der Fadensiegelaggregate errelcht wird ‘ ’

Es ist bekannt, Fadensiegelaggregate nach Falzmaschinen an-
zuordnen und damit auch den letzten Falz durch das Faden-

siegelaggregat nach dem Siegeln der Falzbogen anzubringen.

Dies hat den Nachteil, daB nur Falzbogen verarbeitet werden
“kénnen, die nach dem Drucken zwischengelagert waren, - insbe-

sondpre Bogen, die auf Bogendruckmaschinen gedruckt wurden.

Al

Es wurde vorgesehen, ein Fadansiegslaggregat direkt mit einer
Rollendruckmaschine zu koppeln, um die. vorgefalzten Bogen un-
mlttelbar an der Rollendruckmaschine zu siegeln und mit dam

P e . TR IR I A
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b'letzten Falz Zu verseheno Diese Ausfihrung hat deh Nachteil,
- daB durch unterschledllche Leistungsparameter der Rollen-
druckmaschine und des Faden31egelaggregates die eine Ma~
“schlne mit gedrosselter Leistung und die andere Maschine
‘mit Hochleistung arbeiten muB, wodurch Qualitatsverluste»
‘beim Drucken eintreten konnen, Bei Ausfall einar Maschine
muB ‘die andere Maschine ebenfalls Stillstandszeit in Kauf

hmen, oder es wird ein Teil der gedruckten Falzbogen Ma-,
'kulatur. wenn bei Stillstand des Fadensmegelaggregates die
';Druckmaschine walter laufen wurde, L

‘I

Ziél der'Erfindungi

/
Es ist das Ziel der Erflndung. eine Fertigbearbeitung des
Falzbogens unmlttelbar nach Vérlassen der Druckmaschine zu -
arreichen, ohne dabei sine Leistungseinschrﬁnkung der Druck- . ‘
maschine durch die mechanischen und formatbedlngten Leistungs- |
differenzeén beider Maschinensysteme in Kauf nehmen zu missen -
und ubermaBigen Makulaturanfall zu varmeidane ‘ |

: o : N

Darlegung‘des Wessns der\Effindung‘
Der Erfindung 1legt die Aufgabe zugrunde, eine An@rdnung von
Buchbinderelmaschlnen zu finden, bei der die zu vereinzelnden -
Falzbogen sicher in ein Fadansiegelaggregat eingeleitet wer-
‘ den kénnen und bei der die Leistungsdifferenzen der Maschi-

* nensysteme Drucken und Fadensiegeln sich ‘nicht hemmend aus-

| wirken sowile maschinenbedingte Stillstandsze1ten eines Ma-

schinensystémes, ‘nicht zum zwangslaufzgen Stillstand des

anderen Maschlnensystemes fuhren0

e
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" fErflndungsgemaB wird vor einem Faden31egelaggregat ein Falz-

bogenanleger angeordnet, der die zu vereinzelnden noch zu .

| ”siegelnden und mit dem letzten Falz zu versehenden Falzbo~
 gen entweder direkt aus einem in Arbeitsrichtung flieBenden
iForderstrom dem Fadens1egelaggregat zufihrt, oder unter Zwi-.

schenschaltung einer Eckfordereinrichtung indirekt die Zu-

~flhrung aus einem um 905 zur Arbeitsrichtung des Fadensiogel-

- _'aggregates abweichenden Richtung vornimmt,. A

~*Um das Leistungsvermigen des Faden31egelaggregates wirksam
werdeq zu lassen, wird dem Falzbogenanleger ein Beschickungs-‘;
automat’ vorgeschaltet. dem sténdig von einem Stangenanleger o
; Falzbogen schuppenformig zugefihrt werden. und der aus diesem

| Schuppenstrom einen niedrigen Bogenstapel zur besseren Ver=-
_'einzelung durch den Falzbogenanleger bildet, S
Dieses Maachlnensystem kann besonders effektiv genutzt werden, '

. wenn es mit einer Druckmaschine gekoppelt wird, Hierzu ist '
nach der Auslage der Druckmaschine eine Férderainrichtung an-
geordnet, die die schuppenformig ausgelegten noch zu siegelnden =
und mit dem letzten Falz in der Siegelebene zu versehenden Falz-
1 bogen dem Falzbogenanleger zufuhrt Es ist zweckmaﬁlg parallel
‘zu der Fbrdeneinrichtung eine Auffang- und Zufuhrstation an-
zuordnen, die als Pufferstation zuvisl von der Druckmaschine
kommende Falzbogen aufnimmt, was auch der Fall sein kann, wenn'
auf dem weiteren Weg ein Stopper eintritt, der kurzfrlstig zu

.'*vbeheben ist, Andererseits werden von dieser Auffang- und Zu-

fuhrstation bei Ausfall der Druckmaschine die erforderlichen
'Falzbogen dem Fadensiegelaggregat zugefuhrt Wenn die aus daer
Druckmaschine kommenden Falzbogen mehr als nur einen Falz er-«
halten sollen, so kann im Zuge der von der Druckmaschlne aus-
gehenden Forderelnrlchtung noch elne Falzmaschine zwischenge- .
‘schaltet werden, '

~-Die von dem Fadensiegelaggregat fadengesiegelten und mit dem

; letzten Falz versehenen Falzbogen werden Ober eine Auslage

“ ven dem Fadensiegelaggregat ausgelegt Die ausgelegten Falz-
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bogen kénnen dabei sowohl gestapelt als auch gebundelt wer-
‘den, Sie kénnen aber auch direkt iber eine weitere Forder-
‘einrichtung einer Zusammentrag- und/oder Klabebindemaschlne
| zugefuhrt werden, Auch an dieser Forderelnrichtung ist paral-
lel dazu eins Auffang- und Zufihrstation angeordnet. die die
‘gleichs Funktion wie die zW1schen Druckmaschine und Faden~-
siagelaggregat angeordnete zu erfillen hat, Je nach der raum-

lichen Situation kenn die Auffang- und Zufuhrstatlon auch in
,'einer anderan Ebene angeordnet wardan,
~Um ein effektiveres Zusammentragen zu ermoglich@n, konnen
auch mehrere- Fadensmegelaggregata als Maschinensysten unterug‘
schiedliche, aber zu einem Buchblock gehérende Falzbogen ei-
ner Zusammantrag« und/oder Klebebindemaschine zufihren, Be-
vorzugt ist hierbei ein Maschlnensystem einzusetzen, in dem
dem Fadensiegelaggregat ‘von einem Stangenanleger die Falz-~
;‘bogen zugefuhrt werden, Es ist. aber ebenso mogllch direkt
von Druckmaschinen aus die Falzbogen Uber das Fadensiegel-
'aggregat der Zusammantrag~ und/oder Klebebindemaschine Zu=
zufohren, o
Dle Zufuhrung von Bogenlagen in dle Zusammentrag- und/oder
Klebeblndemaschine kann auch in gemischter Form. dargestallt
’erfolgen, daR nur ein Teil der zu einem Buchblock gehdren-
den Falzbogen erfindungsgemaB zugefihrt werden und ein an-
derer Teil in der herkdémmlichen Form mit manueller Be-
schickung in die Zusammentragmaschlne eangegeben wird,



Die'Erfindung'wird’nachstéhénd'anhand eines Ausfithrungsbei-

 ,‘Ausfahrungsbeiépiel R S | ",'] S

spieieé néher”erléqtert. In der zugehérigen Zeichnung zeigen:

-Fig;

Fig,
' .Fig;
.Fig;

Fig.

Fig.

Fig,

1

= D e ' :
eine schematische Darstellung eines Fadensiegelaggre- -
gates mit Fglzbogenanleger bei,Transportriohtung‘der

- Falzbogen = Arbeitéfidhtﬁngvdeé:Fadehsiegelaggregates

wie Fig. 1, aber bei einer um 90° von der Arbeitsrich=
tung abweichenden Transportrichtung

eine schematische Darstellung des Fadensiegelaggregates '
mit Beschickungsautomat

I

1‘wie Fig, 3.vaber bei einer 90° von der Arbeitsrichtung

abweichenden Transportrichtung

~

‘schematische Anordnung einer durchgangigen buchbin~

derischen Bearbeitungsstrecke von der Druckmaschine

'bis zur Blockherstellung

: schematische Darstellung mehrerer buchblnderlscher

,Bearbeitungsstracken »

; wie Fig, 6, aber in‘kompliiiertg? Rabmaifuation

f; Einem Fadensiegelaggregat 1 werden gefalzt ankommendé,Faizbb-

gen 3 durch einen‘Falzbogenunleger 2 Zum‘Fadensiegeln und zur

‘ letzten Falzbildung zugefihrt, Dazu ist der Falzbogenanleger

2, zur Direktzufihrung der Falzbogen . 3 in das Fadensiegel-;

_éggragat 1, unmittelbar vor dem Fadensiegelaggregat 1 ange-

ordnet, wenn die Transportrlchtung der ankommenden Falzbogen

3 mit der Arbeltsrichtung des Fadensmegelaggregatas 1 Gberein

*,-»6'- '
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“stimmt, Ist diese Ubereinstlmmung,der Transportrichtung
" nicht vorhanden, dann ist zwischen dem Falzbogenanleger 2

und dem Fadensiegelaggregat 1 noch eine Eckférdereinrich-
tung 4 vorzusehen. der den. Falzbogen 3 in die erforderliche

. Transportrlchtung bewegt,

Zum Errelchen einer kontinuierlichen Bearbaitung der Falz-
bogen 3 in einer hohen Taktzahl, ist es, vorteilhaft, vor.

dem Falzbogenanlager 2 ‘einen Beschlckungsautomatenbvorzu«
sehen, der von einem Stangenanleger 10 aus sténdig mit Falz~-
bogen 3 beliefert wird, Die Falzbogen 3 kénnen aber auch di- =

rekt von einer Druckmaschine 11 uber eine Fordereinrlchtung
12 zum Falzbogenanleger 2 transportiert werden. In diesem

- Falle ist in der Forderalnrlchtung 12 parallel zu ihr eine

Auffang- und Zufthrstation 13 vorgesehen. Sie dient prak-
tisch als Pufferstation, um einmal bei Ausfall des Faden-

‘-saegelaggregates 1, die von der Druckmaschine 11 kommenden
'~ .Falzbogen 3 aufzufangen und andererseits bei Ausfall der

' Druckmaschine 11 das Fadensiegelaggregat 1 weiter mit Falz-
'~ bogen .3 versorgen zu konnen. Ebenso kbnnen von der Druckmas chi~

ne 11 produzierte Falzbogen 3, die durch hoheres Leistungsver=
mogen -der Druckmaschine 11 gegeniiber dem Fadensiegelaggregat

1 ‘anfallen, in die Auffang- und Zufihrstation 13 geleitet wer~

den, Bei Bedarf kann im Zuge der Fordereinrichtung 12 auch
eine nicht dargestellte Falzmaschine angeordnet werdan, Die
faden9951egelten und mit dem letzten Falz~ versehenen Falzbo-~
gen 3 werden vom Fadensiegelaggregat 1 iiber eine Auslage 6

~ ausgelegt und kénnen sowohl gestapelt als auch gebundelt wer-’

den, S ,
Eine vorteilhafte Produktionsweiee laBt sich dadurch erzielen,v
dab die von der Auslage 6 ausgelegten Falzbogen 3 direkt von

einer Forderelnrlchtung 8 einer Zusammentrag- und/oder Klebe—v
bindemaschine 7 zugefuhrt werden, Parallel zur Férdereinrich-
tung 8 ist eine Auffang- und Zufihrstation 9 vorgesehen, die

' sowohl neben als auch uber oder unter der Fordereinrichtung 8



‘angeordnet sein kann, Durch diese Auffang- und Zufiohrstation

9 lassen sich Ausfdlle entweder der Fadensiegeleiﬁrichtung i

.oder auch der Zusammentrag~ und/oder Klebabindemaschlne 7 aus—'

glelchen. In dieser Auffang- und Zufuhrstation 9 werden die
vom: Fadensiege}aggregat 1 ankommenden Falzbogenlskgestapelt,,
wenn die weiter verarbeitende Maschine ausfallt, Anderer-

seits werden die géstapelten'Falzbogen 3 dann der Wéitervera
~ arbeitung zugefuhrt, wenn der kontinuierlich Uber die Forder-

einrlchtung 8 laufende Férderstrom von Falzbogen 3 durch ei-
nen Schaden des Fadensiegelaggregates 1 .oder an dem vor der

‘Auffang~ und Zufihrstation 9 liegenden Teil der Fordereln-

richtung 8, unterbrochen wird, :
Es wire weiterhin méglich, mehrere Fadensiegelaggregate 1

’ vorzusehen. auf denen jeweils ein zu einem Buchblock oder

einer Zeitschrlft gehdrender Falzbogen 3 bearbeitet wird,

‘Entsprechend der erforderlichen Anzahl der zu einem Buchf

block ddef einer'Zeifschrift gehérenden3Falzbogdn 3 bestimmt

' sich die Anzahl der einzusetzenden Fadensiegelaggregate 1,

Entsprechend gefiihrte Férdereinrichtung” 8 ‘denen jeweils eine f}
Auffang- und Zufihrstation 9 zugeordnet wird fullen dann. 1auf

fend die Magazine der Zusammentrag- und/oder Klebebindema-

: schine 7 auf Die Anordnung der einzelnen Buchbindereimaschi-‘.

nen und -Bausteine kann gem&B Fig, 7 den untorachiedlichsten‘v
Platzbedlngungen angepaBt werden, Dabei kann die Zuflhrung
der Falzbogen 3 sowohl von Stangenanlegern 10 als auch von

‘Druckmaschinen 11, dann allerdings mit einer Auffang- und

Zufihrstation 13.,erfolgen . :
Hi rbei ist es auch méglich, daB ein Teil der zu verarbeiten-

“de: Falgbogen 3, z, B, die ersten oder die letzten Falzbogen

3 des Buchblockes, vorgearbeitet werden, so daB die Anzahl .

\ der erforderlichen Faden91egelaggregate 1 vermindert wird

“und die vorgefertigten Falzbogen 3 in herkémmlicherweise dem o

Magazin der Zusammentrag- und/oder Klebebindemaechine 7 zu-
gefuhrt werden,



Erfindungsansprﬁche

s

i, Anordnung von Buchbindarelmaschinen und bausteinen zur

2,

s,

: ‘4,

: 50_,

6.

| Verarbeitung von fadenzus:egelnden Falzbogen in konti-

nuierlichem FluB, dadurch gekennzeichnet, daB ‘einem Fa-
densiegelaggregat (1) ein Falzbogenanleger (2) vorgeordu
net ist, der die gefalzten Bogenlagen (3) vor der letzten

'Falzbildung direkt, oder indirekt iber eine Eckforderein-
-rlchtung (4) dem Fadensiegelaggragat (1) zufihrt,

!Anordnung von Buchbinderelmaschlnen nach Punkt 1, dadurch

gekennzeichnet. daB dem Falzbogenanleger (2) seinerseits

- ein Beschlckungeautomat (8) vorgeordnet, und/oder dem Fa-

densiegelaggregat (1) eine Auslage (6) nachgeordnet 1ste

,Anordnung von Buchbindereimaschinen nach Punkt 1, dadurchv

gekennzeichnet, daB vor dem Beschickungsautomat (5) ein

;Stangenanleger (10) vorgesehen ist,

Anordnung von Buchbinderelmaschinen nach Punkt 1, dadurch

' gekennzeachnet, daB vor: dem Falzbogenanleger (2) eine von

einer Druckmaschlne (11) kommende Fordereinrichtung (12)
vorgesehen ist, zu der parallel eine Auffang- und Zufihr-

~ station (13) angeordnet ist,

Anordnung von Buchblnderelmaschinen nach Punkt 1, dadurch

' fakennzeichnet. daB nach dem Fadensiegelaggregat (1) eine

3 einer Zusammantrage und/oder - Klebablndemaschlna {7)
:hrende Férdereinrichtung (8) vorgesehen ist, zu der pa-
rallel eine Auffang- und Zufihrstation (9) angeordnet ist,

1

 Anordnung von Buchbindereimaschinan nach Punkt 1 und 5, da-
durch gekennzelchnet. daB mehrere Fadansiegelaggragate (1)
angeordnet werden, von denen unterschiedliche, aber zu ei-

nem Buchblock gehorende Falzbogen (3) verarbeitet werden
und jewells einem Fadensiegelaggregat (1) eine Férderein-

 richtung (8) mit Auffang- und Zufohrstation (9) zugeordnet

ist, die zu einer Zusammentrag- und/odar Klebeblndemaschi— '
ne (7) fuhrte '

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen
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