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(54)实用新型名称

一种复合结构股压实钢丝绳

(57)摘要

一种复合结构股压实钢丝绳，结构为8×

K80WSNS+IWRC，由一根中心股、六根或八根内层

股和八根外层股构成；中心股结构为55SWS，内层

股结构为41WS或55SWS，外层股结构为80WSNS，本

实用新型的钢丝绳中心股、内层股和外层股均经

过辊压实，并进行涂塑处理，钢丝绳钢丝与钢丝

之间呈面接触结构状态，钢丝绳股与股之间呈线

接触结构状态，钢丝绳结构紧密，耐磨性能和耐

疲劳性能好，承载能力大，钢丝绳使用寿命高。
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1.一种复合结构股压实钢丝绳，其特征在于，结构为8×K80WSNS+IWRC，由内向外依次

包括中心股（1）、内层股（2）和外层股（3），钢丝总根数不少于941根；

所述的中心股（1）结构为55SWS，数量为一根，由55根钢丝一次捻制构成；

所述的内层股（2）结构为41WS或55SWS，数量为六根或八根，每根由至少41根钢丝一次

捻制构成；

所述的外层股（3）结构为80WSNS，数量为八根，每根由内向外依次包括股内内层（31）和

股内外层（32），每根由80根钢丝构成，分两次捻制。

2.根据权利要求1所述的复合结构股压实钢丝绳，其特征在于，所述的股内内层（31）结

构为1+7+7/7+14，股内内层钢丝根数36根。

3.根据权利要求1所述的复合结构股压实钢丝绳，其特征在于，所述的股内外层（32）结

构为22+22，股内外层钢丝根数44根。
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一种复合结构股压实钢丝绳

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种复合结构股压实钢丝绳及其制造方法，属于金属制品加工技

术领域。

背景技术

[0002] 大型设备提升、公路桥梁吊索用等应用领域的钢丝绳，通常为点线接触类钢丝绳，

其使用过程中除受到滑轮或卷筒等外部圆形物件造成的一次弯曲应力外，还存在绳层间钢

丝过量滑移造成的严重相互挤压而产生二次弯曲应力，同时其填充系数小、破断拉力低以

及使用局限性大，而难以满足不断增长的耐疲劳性、破断拉力的实际需求，因而需要对钢丝

绳的结构要求、捻制方法及性能特点进行研究并加以改进。

实用新型内容

[0003] 本实用新型是为了解决现有的大型设备提升、公路桥梁吊索用等应用领域的点线

接触类钢丝绳，其使用过程中除受到滑轮或卷筒等外部圆形物件造成的一次弯曲应力外，

还存在绳层间钢丝过量滑移造成的严重相互挤压而产生二次弯曲应力，同时其填充系数

小、破断拉力低以及使用局限性大，而难以满足不断增长的耐疲劳性、破断拉力的实际需求

的技术问题。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案:

[0005] 一种复合结构股压实钢丝绳，结构为8×K80WSNS+IWRC，由内向外依次包括中心股

1、内层股2和外层股3，钢丝总根数不少于941根；

[0006] 所述的中心股1结构为55SWS，数量为一根，由55根钢丝一次捻制构成；

[0007] 所述的内层股2结构为41WS或55SWS，数量为六根或八根，每根由至少41根钢丝一

次捻制构成；

[0008] 所述的外层股3结构为80WSNS，数量为八根，每根由内向外依次包括股内内层31和

股内外层32，每根由80根钢丝构成，分两次捻制。

[0009] 所述的股内内层31结构为1+7+7/7+14，股内内层钢丝根数36根。

[0010] 所述的股内外层32结构为22+22，股内外层钢丝根数44根。

[0011] 采用上述技术方案的有益效果:

[0012] 1、本实用新型由于钢丝绳中心股、内层股和外层股均经过辊压实，钢丝绳中钢丝

与钢丝之间呈面接触结构状态，钢丝绳结构紧密，各股采用一次捻制方式，使钢丝绳股与股

之间呈线接触结构状态，具有保证钢丝绳所需的通用柔软特性能力，同时钢丝绳各股均进

行了涂塑处理，使得钢丝绳耐磨性能、耐疲劳性能和承载能力显著增加，寿命增高。

[0013] 2、本实用新型结构为8×K80WSNS+IWRC，由一根中心股、六根或八根内层股和八根

外层股捻制构成；中心股和内外层股经压实并进行涂塑；外层股分两次捻制，第一次捻制后

进行压实，再进行第二次捻制压实；钢丝绳绳股内组成的钢丝之间呈面接触状态，结合紧

密，不存在钢丝之间过量滑移造成的二次弯曲。
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[0014] 3、本实用新型钢丝绳金属填充系数高，有效金属断面面积增大，使用时分散受到

的应力，故耐磨性、耐疲劳性和破断拉力显著提高。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型一种复合结构股压实钢丝绳的结构示意图。

[0016] 图中：1-中心股，2-内层股，3-外层股，31-股内内层，32-股内外层。

具体实施方式

[0017] 实施例一

[0018] 一种复合结构股压实钢丝绳，结构为8×K80WSNS+IWRC，由内向外依次包括中心股

1、内层股2和外层股3，钢丝总根数为941根；

[0019] 所述的中心股1结构为55SWS，数量为一根，由55根钢丝一次捻制构成；

[0020] 所述的内层股2结构为41WS，数量为六根每根由41根钢丝一次捻制构成；

[0021] 所述的外层股3结构为80WSNS，数量为八根，每根由内向外依次包括股内内层31和

股内外层32，每根由80根钢丝构成，分两次捻制。

[0022] 实施例二

[0023] 一种复合结构股压实钢丝绳，结构为8×K80WSNS+IWRC，由内向外依次包括中心股

1、内层股2和外层股3，钢丝总根数为1135根；

[0024] 所述的中心股1结构为55SWS，数量为一根，由55根钢丝一次捻制构成；

[0025] 所述的内层股2结构为55SWS，数量为八根，每根由55根钢丝一次捻制构成；

[0026] 所述的外层股3结构为80WSNS，数量为八根，每根由内向外依次包括股内内层31和

股内外层32，每根由80根钢丝构成，分两次捻制。

[0027] 本实用新型由于钢丝绳中心股、内层股和外层股均经过辊压实，钢丝绳中钢丝与

钢丝之间呈面接触结构状态，钢丝绳结构紧密，各股采用一次捻制方式，使钢丝绳股与股之

间呈线接触结构状态，具有保证钢丝绳所需的通用柔软特性能力，同时钢丝绳各股均进行

了涂塑处理，使得钢丝绳耐磨性能、耐疲劳性能和承载能力显著增加，寿命增高。
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图1
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