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(57) Es wird eine Vorrichtung mit einem Rahmen (1), der 11
Aufnahmen fir die stirseitigen Endabschnitte von FIG.1 i
beziiglich ihrer Langsachse parallel ausgerichteten
Batteriezellen (2) aufweist, beschrieben. Damit eine
Fehlerausbreitung zuverldssig unabh&ngig von der
Lage der elektrischen Pole der Batteriezellen (2) und
deren elektrischen Verschaltung erméglicht wird, wird
vorgeschlagen, dass dass jede Aufnahme einer
ersten Gruppe (3a) ein die Stirnseite der
aufgenommenen Batteriezelle (2) gegeniiber einer
Kontaktfeder (4) abdeckendes Schutzelement (7)
aufweist, das auf seiner der Batteriezelle (2)
gegeniberliegenden Seite einen Abstandhalter (8)
zur raumlichen Trennung der beiden Anschlussstellen
(6a, 6b) einer durch die Kontaktfeder (4) gebildeten
Schmelzsicherung (5) umfasst.
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung mit einem Rahmen (1), der Aufnahmen flr die stirnseitigen
Endabschnitte von bezlglich ihrer Langsachse parallel ausgerichteten
Batteriezellen (2) aufweist, beschrieben. Damit eine Fehlerausbreitung zuverlassig
unabhangig von der Lage der elekirischen Pole der Batteriezellen (2) und deren
elektrischen Verschaltung ermdéglicht wird, wird vorgeschlagen, dass dass jede
Aufnahme einer ersten Gruppe (3a) ein die Stirnseite der aufgenommenen
Batteriezelle (2) gegenlber einer Kontaktfeder (4) abdeckendes Schutzelement (7)
aufweist, das auf seiner der Batteriezelle (2) gegenlberliegenden Seite einen
Abstandhalter (8) zur raumlichen Trennung der beiden Anschlussstellen (6a, 6b)

einer durch die Kontaktfeder (4) gebildeten Schmelzsicherung (5) umfasst.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung mit einem Rahmen, der Aufnahmen
fOr die stirnseitigen Endabschnitte von bezlglich ihrer Langsachse parallel

ausgerichteten Batteriezellen aufweist.

Aus dem Stand der Technik (WO2020037339A1) ist es bekannt, die stirnseitigen
Endabschnitte zweier Batteriezellen Uber eine Kontaktfeder miteinander zu
verbinden, wobei die Kontakifeder eine Batteriezelle mantelseitig umgreift und Gber
eine Schmelzsicherung mit dem gegensinnigen elektrischen Pol einer zweiten
Batteriezelle stoffschllssig verschweif3t ist. Dabei besteht die Gefahr, dass die in
zwei voneinander getrennte Anschlussstellen abgeschmolzene Schmelzsicherung
durch einen im Fehlerfall, insbesondere beim Ausgasen, aus der Batteriezelle
stirnseitig austretenden Batteriezellenwickel Gberbrickt wird und damit der
elektrische Kontakt zwischen den beiden Anschlussstellen und damit auch den
Batteriezellen bestehen bleibt, sodass eine Ausbreitung des Fehlers beflrchtet
werden muss. Dartber hinaus besteht bei dieser Ausfihrungsform die
Schwierigkeit, dass fir die Schmelzsicherung immer zwei gegeniberliegende,
elektrisch gegensinnige Pole zweier Batteriezellen erforderlich sind, weil eine
stoffschlissige Verbindung aufgrund des notwendigen Energieeintrages
Ublicherweise nur am gegeniber der Stirnseite vortretenden Pluspolkontakt
durchgefuhrt werden kann, ohne die Batteriezelle zu beschéadigen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs
geschilderten Art so auszugestalten, dass eine Fehlerausbreitung zuverlassig
unabhéngig von der Lage der elekirischen Pole der Batteriezellen und deren

elektrischen Verschaltung ermdéglicht wird.
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Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass jede Aufnahme einer ersten
Gruppe ein die Stirnseite der aufgenommenen Batteriezelle gegentber einer
Kontaktfeder abdeckendes Schutzelement aufweist, das auf seiner der Batteriezelle
gegeniberliegenden Seite einen Abstandhalter zur raumlichen Trennung der beiden
Anschlussstellen einer durch die Kontaktfeder gebildeten Schmelzsicherung

umfasst.

Demzufolge wird die rAumliche Trennung der beiden Anschlussstellen der
Schmelzsicherung unabhéngig von der Formgebung der Stirnseite der in der
Aufnahme liegenden Batteriezelle auch im Fall eines stirnseitigen Austretens des
Batteriezellenwickels sichergestellt, weil einerseits das Schutzelement die
Kontaktfeder von der Stirnseite und damit dem Batteriezellenwickel abschirmt und
andererseits der Abstandhalter die beiden Anschlussstellen voneinander trennt,
sodass nach Abschmelzen der Schmelzsicherung zwischen den Anschlussstellen
eine neuerliche elekirische Verbindung verhindert wird. Die Kontaktfeder wird dazu
ublicherweise zwischen den Anschlussstellen unter Zug gehalten, sodass sich die
an die Anschlussstellen angrenzenden Leiterstlicke nach dem Abschmelzen
voneinander in Richtung der Anschlussstellen zurlickziehen. Um trotz der
Abdeckung der Stirnseite der Batteriezelle eine elektrische Verbindung zwischen
der Kontaktfeder und dem elektrischen Pol herstellen zu kdnnen, kann zwischen der
Kontaktfeder und dem elektrischen Pol ein Verbindungsleiter vorgesehen sein. In
einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform bildet der Verbindungsleiter den
aufgenommenen Endabschnitt der Batteriezelle mantelseitig umgreifende
Federzungen aus, sodass das Schutzelement unmittelbar an der Stirnseite der
Batteriezelle anliegen kann. Dies ist selbstverstandlich nur dann sinnvoll mdglich,
wenn der Batteriezellenmantel in diesem Bereich eine elektrische Kontaktierung
ermoglicht. Zu diesem Zweck kdnnen die Aufnahmen umfangsseitige Durchbriche
aufweisen, durch die hindurch die Kontaktzungen mit dem in der Aufnahme

aufgenommenen Batteriezellenmantel kontaktiert werden kdnnen.

Um die freie Anschlussstelle der Kontaktfeder zuverlassig und rasch mit anderen
elektrischen Komponenten verbinden zu kénnen, ohne eine Beschadigung der
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Batteriezelle in Kauf nehmen zu missen, wird vorgeschlagen, dass die vom
Abstandhalter abgestltzte Anschlussstelle der Kontaktfeder Uber einen
SchweiBpunkt mit einem Kontaktblech verbunden ist. Bei geeigneter
Dimensionierung wird die freie Anschlussstelle durch den Abstandhalter so
abgestltzt, dass sie an das Kontakiblech angedrickt wird, sodass unabhangig vom
SchweiBverfahren eine zuverlassige stoffschllissige Verbindung auch bei
industrieller Fertigung erreicht werden kann. Darlber hinaus erlaubt die durch den
Abstandhalter vorgegebene Distanz zur Stirnseite der Batteriezelle einen héheren
Energieeintrag beim SchweiBvorgang, wahrend die dabei entstehende
Waérmestrahlung Gber das Schutzelement groBflachig von der Stirnseite der
Batteriezelle abgehalten wird.

Damit fir eine einfache Fertigung die Kontaktfedern unabh&ngig von den
Batteriezellen positioniert und auf Zug gespannt werden kdénnen, kann jede
Aufnahme der ersten Gruppe auf der der Batteriezelle gegenliberliegenden Seite
des Schutzelements Rasthaken zum Riickhalten der Kontaktfederbasis gegeniber
der vom Abstandhalter abgestUtzten Anschlussstelle aufweisen. Zufolge dieser
MaBnahme ist keine elektrische oder mechanische Verbindung zwischen der
Kontaktfeder und der Batteriezelle erforderlich, sodass die Arbeitsschritte des
Einsetzens der Batteriezelle und des Einsetzens der Kontaktfeder voneinander
getrennt werden kdnnen, ohne dass dadurch die relative Lage der Kontaktfeder zur
Batteriezelle beeintrachtigt wird. Obwohl grundsétzlich auch eine Anordnung der
Rasthaken am Schutzelement ein Rickhalten der Kontaktfederbasis gegenlber der
vom Abstandhalter abgestutzten Anschlussstelle ermdglichen wirde, ergibt sich
durch die Anordnung der Rasthaken an der Aufnahme der Vorteil, dass zusétzlich
zur Kontaktfederbasis auch das Schutzelement in seiner Position festgelegt werden
kann. Besonders gunstige Fertigungsbedingungen ergeben sich, wenn der die
Aufnahmen bildende Rahmen, die Rasthaken und die Schutzelemente einstlckig,
beispielsweise als Spritzgussteil, ausgebildet sind. Ein besonders sicheres
Positionieren der Kontaktfeder ergibt sich, wenn mehrere, beispielsweise drei,
Rasthaken umfangseitig die Kontaktfederbasis hintergreifen.
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Um Fertigungstoleranzen der Batteriezellen genauso wie des Rahmens und der
Aufnahmen in allen drei Raumrichtungen ausgleichen zu kénnen, kann
erfindungsgeman vorgesehen sein, dass jede Aufnahme einer zweiten Gruppe
sowohl mantelseitig in die Aufnahmedffnung vorragende als auch am
Aufnahmegrund federnd gegen die Aufnahme abgestitzte Zentriervorspringe
aufweist. Wahrend die federnd gegen die Aufnahme abgestitzten
Zentriervorspringe die Batteriezellen entlang der FUgerichtung zentrieren,
ermoglichen die mantelseitig in die Aufnahmedffnung vorragenden
Zentriervorspringe eine Zentrierung der Batteriezelle quer zur FUgerichtung.
Federnd gegen die Aufnahme abgestitzte Zentriervorspringe flr einen
Toleranzausgleich in Flgerichtung kdnnen in einfacher Weise hergestellt werden,
wenn am Aufnahmegrund der Aufnahmen der zweiten Gruppe ein mit
Zentriervorspringen versehener Steg vorgesehen ist, der zwischen den
Zentriervorspriangen und der Aufnahme bzw. dem Rahmen Materialaussparungen
zur Erhéhung der Biegeelastizitat des Steges in diesem Bereich aufweist. Die quer
zur FUgerichtung wirkenden, radial in die Aufnahmedffnung vorragenden
Zentriervorspringe konnen sich flr eine gute Krafteinleitung und einen einfachen

Flgeprozess Uber die gesamte Hohe der Aufnahme erstrecken.

Damit die erfindungsgemafe Vorrichtung zu einer kompakten Baueinheit
zusammengeflgt werden kann, ohne dabei EinbuBBen hinsichtlich der Sicherheit und
Funktionalitdt hinnehmen zu mussen, wird vorgeschlagen, dass ein zweiter, dem
ersten Rahmen gegenulberliegender Rahmen vorgesehen ist, wobei sich jeweils
zwei Aufnahmen unterschiedlicher Gruppen gegentiberliegen. Da ein Endabschnitt
der Batteriezelle in einer Aufnahme der ersten Gruppe und der andere Endabschnitt
der Batteriezelle in einer Aufnahme der ersten Gruppe angeordnet ist, kbnnen die
Vorteile beider Gruppen der Aufnahmen fir die eingesetzte Batteriezelle genutzt
werden. Die Batteriezellen sind demnach sowohl durch eine Schmelzsicherung
geschutzt und erfahren Uberdies einen Toleranzausgleich in und quer zu ihrer

Flgerichtung.
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In einem Rahmen kdénnen naturgeman auch Aufnahmen unterschiedlicher Gruppen
vorgesehen sein, wodurch auch eine serielle Verschaltung von bezuglich ihrer
Langsachse parallel ausgerichteten Batteriezellen méglich ist. Um den
Fertigungsaufwand flr solche seriellen Verschaltungen moglichst klein zu halten,
kann der Aufnahmegrund der Aufnahmen der zweiten Gruppe einen Durchbruch
aufweisen, durch den eine aus dem Kontaktblech ausgestanzte Kontaktleiter gefihrt
sein kann. Der Kontaktleiter ist demnach einstlckig aus dem Kontaktblech
ausgeformt und muss nicht erst stoftschllissig mit dem Kontaktblech verbunden
werden, wodurch ein Fertigungsschritt eingespart werden kann. Soll nun eine
serielle Kontaktierung zweier Batteriezellen erfolgen, so wird ein Endabschnitt einer
ersten Batteriezelle in der Kontaktfeder einer Aufnahme der ersten Gruppe und ein
dem Endabschnitt der ersten Batteriezelle gegensinnig gepolter Endabschnitt einer
zweiten Batteriezelle in einer Aufnahme der zweiten Gruppe angeordnet.
AnschlieBend wird auf der den Batteriezellen gegentberliegenden Seite des
Rahmens ein Kontaktblech eingesetzt, das mit der Kontaktfeder stoffschlissig
verbunden wird und deren Kontaktleiter in die Aufnahme der zweiten Gruppe ragt,
die dort eingesetzte Batteriezelle kontaktiert und gegebenenfalls stoffschllissig mit
dieser Batteriezelle verbunden werden kann. Der Kontaktleiter kann auch eine
triskelférmige Kontaktfeder sein. Dies bedeutet, dass eine eine Offnung
aufweisende Anschlussstelle der Kontaktfeder durch drei radialsymmetrisch

angeordneten Kreisbdgen mit dem Kontaktblech verbunden ist.

Um bei gleichbleibender Hohe der Vorrichtung in Flgerichtung nicht nur eine
parallele, sondern gleichzeitig auch eine serielle Verschaltung der Batteriezellen zu
ermoglichen, und damit ein héheres Spannungspotential zur Verfligung stellen zu
kébnnen, wird vorgeschlagen, dass in den Aufnahmen der ersten Gruppe eingesetzte
Batteriezellen Gber das Kontaktblech untereinander parallel und mit den in die
Aufnahmen der zweiten Gruppen eingesetzten Batteriezellen seriell elektrisch
verbunden sind. Dadurch kann bereits bei der Ausgestaltung der Rahmen bzw. bei
der Auswahl der in den Rahmen eingearbeiteten Aufnahmen die Speicherkapazitat
und die Spannung des Batteriemoduls definiert werden.

6/16



Um an beiden Endabschnitten der Batteriezellen &hnliche mechanische und
elektrische Bedingungen durch die Kontaktfedern zu schaffen, konnen die
Schutzelemente die H6he der Uber die Stirnflachen vorragenden Pole der
Batteriezellen aufweisen. Dies bringt den Vorteil, dass die Grundkérper der
Batteriezellen, unabhangig welcher Pol dem Kontaktblech zugewandt ist, die selbe
Beabstandung zum Kontakiblech aufweisen. Durch diesen Hohenniveauangleich
der Grundkdrper kénnen beide Pole durch Kontakte kontaktiert werden, die
hinsichtlich ihrer elektrischen und mechanischen Eigenschaften, beispielsweise
deren Vorspannung, gleich ausgebildet sind, wodurch sich fir beide Pole eine
gleichmaBige elekirische und mechanische Kontaktierung ergibt. Das
Schutzelement kann gemeinsam mit dem Abstandhalter die Form des nicht von der
Kontaktfeder kontaktierten Pols aufweisen.

Zur Prifung des Betriebszustandes der Batteriezellen kann es erwlnscht sein,
regelmaBig die Temperatur und den Spannungsabfall zu kontrollieren. Damit die
dazu bendtigten Vorrichtungen im Rahmen des restlichen
Assemblierungsvorganges angeschlossen werden kdnnen, empfiehlt es sich, dass
Anschlisse zum Spannungsabgriff Gber eine Nut- und Federverbindung mit dem
Kontaktleiter verbunden sind. Durch diese Nut- und Federverbindung kdnnen die
Anschlisse vorpositioniert werden und im Rahmen des Stoffschlusses zwischen
dem Kontaktleiter und dem zweiten Zellenpol ebenfalls stoffschllssig mit dem
Kontaktleiter verbunden werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es

zeigen

Fig. 1 eine Explosionsdarstellung einer erfindungsgemanien Vorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemafe Vorrichtung,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie lll-lll der Fig. 2 in vergréBertem Mafstab und

Fig. 4 eine Detailansicht der Aufnahmen einer zweiten Gruppe der
erfindungsgemanen Vorrichtung in noch gréBerem Maf3stab.
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Eine erfindungsgemafe Vorrichtung weist, wie insbesondere der Fig. 1 zu
entnehmen ist, einen Rahmen 1 mit Aufnahmen far Endabschnitte von beziglich
ihrer Langsachse parallel ausgerichteten Batteriezellen 2 auf. In jeder Aufnahme
einer ersten Gruppe 3a ist eine Kontaktfeder 4 zum Kontaktieren der Batteriezelle 2
angeordnet. Die Kontaktfeder 4 weist eine Schmelzsicherung 5 auf, welche im
Schadensfall einer mit der Kontaktfeder 4 verbundenen Batteriezelle 2
durchschmilzt und die fehlerhafte Batteriezelle 2 elekirisch von anderen
Batteriezellen 2 abtrennt. Damit ein unerwlnschtes Wiederkontaktieren der durch
das Durchschmelzen der Schmelzsicherung 5 entstandenen beiden
Anschlussstellen 6a, 6b verhindert werden kann, ist zwischen der Batteriezelle 2
und der Kontaktfeder 4 ein Schutzelement 7 mit einem Abstandhalter 8 angeordnet.
Das Schutzelement 7 liegt dabei zwischen der Stirnseite der Batteriezellen 2 und
der Kontaktfeder 4 und kann somit einen stirnseitigen Austritt eines
Batteriezellenwickels verhindern. Der Abstandhalter 8 sorgt daflr, dass die beiden
Anschlussstellen 6a, 6b der Schmelzsicherung 5 nach dem Durchschmelzen
voneinander raumlich getrennt bleiben, wodurch eine neuerliche elektrische
Verbindung verhindert wird. Um trotz des abschirmenden Schutzelementes 7 eine
sichere Kontaktierung zu ermoglichen, weist die Kontaktfeder 4 Kontaktzungen 9
auf, welche den aufgenommenen Endabschnitt der Batteriezellen 2 mantelseitig
umgreifen. Diese Kontaktzungen 9 kdnnen durch Durchbriche 10 der Aufnahme

der ersten Gruppe 3a geflhrt werden.

Mehrere Kontaktfedern 4 kdnnen, wie dies beispielsweise aus der Fig. 1 ersichtlich
ist, Uber ein Kontaktblech 11 miteinander verbunden sein. Die Kontakifedern 4
kénnen hierzu an deren Anschlussstellen 6a Uber einen Schwei3punkt mit dem
Kontaktblech 11 verbunden sein. Vorteilhafterweise ist der Abstandhalter 8, der ja
die Schmelzsicherung aufspannt, so dimensioniert, dass dieser die Anschlussstelle
6a gegen das Kontakiblech 11 andrickt und so die Anschlussstelle 6a
vorpositioniert, wodurch ein rascher industrieller SchweilBvorgang ermdglicht wird.

Damit die Kontaktfeder 4 auch ohne bereits eingesetzte Batteriezelle 2 in die

Aufnahme einer ersten Gruppe 3a eingesetzt und vorpositioniert werden kann, kann
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deren Kontaktfederbasis von drei Rasthaken 12 gegenlber der vom Abstandhalter
8 abgestUtzten Anschlussstelle 6a zuriickgehalten werden.

Die Fig. 4 stellt eine Detailansicht von Aufnahmen einer zweiten Gruppe 3b dar. Die
Aufnahmen einer zweiten Gruppe 3b weisen einerseits mantelseitig radial in die
Aufnahmedffnung vorragende und andererseits am Aufnahmegrund 13 angeordnete
Zentriervorspringe 14 auf. Dadurch kénnen fertigungsbedingte Unterschiede von
Batteriezellen 2 bzw. des Rahmens 1 selbst ausgeglichen werden. Die
mantelseitigen Zentriervorspringe 14 sorgen dabei flr eine Zentrierung der
Batteriezellen 2 quer zu deren Flgerichtung. Die auf dem Aufnahmegrund 13 der
Aufnahme einer zweiten Gruppe 3b angeordneten Zentriervorrichtungen 14 sorgen
fir einen Toleranzausgleich entlang der Flgerichtung. Hierzu sind diese federnd
ausgestaltet. Eine solche federnde Ausgestaltung kann auf einfache Weise erzielt
werden, wenn die Zentriervorrichtungen 14 auf durch Materialaussparungen 15
geschwachten Stegen 16 des Aufnahmegrunds 13 angeordnet sind.

Die Aufnahmen einer zweiten Gruppe 3b kdnnen gemeinsam mit den Aufnahmen
einer ersten Gruppe 3a, dem Rahmen 1, den Schutzelementen 7 und den

Rasthaken 12 von einem einstlickigem Spritzgussteil ausgebildet sein.

Wie aus Fig. 1 bzw. Fig. 3 ersichtlich ist, kann die erfindungsgemafe Vorrichtung
zwei sich gegenuUberliegende Rahmen 1 aufweisen, wobei die Rahmen 1 so
ausgebildet sind, dass sich Aufnahmen unterschiedlicher Gruppen 3a, 3b
gegeniberliegen, sodass die Batteriezellen 2 sowohl von einer Schmelzsicherung 5

geschutzt, als auch von den Zentriervorspriingen 14 zentriert sind.

In Fig. 2 sind unterschiedliche Kontaktbleche 11 dargestellt. Je nachdem, ob das
Kontaktblech 11 zum seriellen oder parallelen Verschalten mehrerer Batteriezellen 2
eingesetzt werden soll, kann es unterschiedlich ausgestaltet sein. So weist das
Kontaktblech 11 entweder Locher 17 zum erleichterten Verschweif3en mit den
Kontaktfedern 4 und/oder aus dem Kontaktblech 11 ausgestanzte Kontaktleiter 18
auf. Die Kontaktleiter 18 konnen dabei durch einen Durchbruch 19 der Aufnahmen

der zweiten Gruppe 3b geflihrt sein, welche einen Endabschnitt der Batteriezelle 2
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stirnseitig kontaktiert. Die Kontaktleiter 18 kdnnen ebenfalls als Kontaktfeder

ausgebildet sein, welche eine triskelférmige Schmelzsicherung aufweisen.

Die in den Aufnahmen einer zweiten Gruppe 3b angeordneten Kontaktleiter 18 des
Kontaktblechs 11 kdnnen flr einen bestimmten Pol, beispielsweise dem Pluspol
vorgesehen sein. Die mit dem Kontaktblech 11 stoffschllssig verbundenen, in den
Aufnahmen einer ersten Gruppe 3a angeordneten Kontaktfedern 4 kénnen
beispielsweise flr einen gegensinnigen Pol, beispielsweise dem Minuspol,
vorgesehen sein. Dies bedeutet, dass in den Aufnahmen der ersten Gruppe 3a
eingesetzte Batteriezellen 2 Gber das Kontaktblech 11 untereinander parallel und
mit den in die Aufnahmen der zweiten Gruppen 3b eingesetzten Batteriezellen 2
seriell elektrisch verbunden sind.

Um einen Hohenniveauangleich der Grundkérper der beziglich ihrer Polung
gegensinnig angeordneten Batteriezellen 2 zu erreichen, kdnnen die
Schutzelemente 7 die Hohe der Uber die Stirnflache der Batteriezellen 2 vorragende
Pole 20 aufweisen.
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Patentansprlche

1. Vorrichtung mit einem Rahmen (1), der Aufnahmen flr die stirnseitigen
Endabschnitte von bezlglich ihrer Langsachse parallel ausgerichteten
Batteriezellen (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass jede Aufnahme einer
ersten Gruppe (3a) ein die Stirnseite der aufgenommenen Batteriezelle (2)
gegeniber einer Kontaktfeder (4) abdeckendes Schutzelement (7) aufweist, das auf
seiner der Batteriezelle (2) gegenlberliegenden Seite einen Abstandhalter (8) zur
raumlichen Trennung der beiden Anschlussstellen (6a, 6b) einer durch die

Kontaktfeder (4) gebildeten Schmelzsicherung (5) umfasst.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die vom
Abstandhalter (8) abgestltzte Anschlussstelle (6a) der Kontaktfeder (4) Uber einen
SchweiBpunkt mit einem Kontaktblech (11) verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Aufnahme der ersten Gruppe (3a) auf der der Batteriezelle (2) gegentberliegenden
Seite des Schutzelements (7) Rasthaken (12) zum Rlckhalten der
Kontaktfederbasis gegentber der vom Abstandhalter (8) abgestlutzten

Anschlussstelle (6a) aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass jede Aufnahme einer zweiten Gruppe (3b) sowohl mantelseitig in die
Aufnahmedffnung vorragende als auch am Aufnahmegrund (13) federnd gegen die

Aufnahme abgestitzte Zentriervorspringe (14) aufweist.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein zweiter,
dem ersten Rahmen (1) gegentberliegender Rahmen (1) vorgesehen ist, wobei sich
jeweils zwei Aufnahmen unterschiedlicher Gruppen (3a,3b) gegeniberliegen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Aufnahmegrund der Aufnahmen der zweiten Gruppe (3b) einen Durchbruch (19)
aufweist, durch den ein aus dem Kontaktblech (11) ausgestanzter Kontaktleiter (18)
geflhrt ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass in den Aufnahmen der ersten Gruppe (3a) eingesetzte Batteriezellen (2) Gber
das Kontaktblech (11) untereinander parallel und mit den in die Aufnahmen der
zweiten Gruppen (3b) eingesetzten Batteriezellen (2) seriell elektrisch verbunden
sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schutzelemente (7) die H6he der Uber die Stirnflachen vorragenden Pole

(20) der Batteriezellen (2) aufweisen.
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