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(54)实用新型名称

一种用于同时加工多个等高套筒的磨床夹

具

(57)摘要

本实用新型涉及一种用于同时加工多个等

高套筒的磨床夹具。包括圆柱体本体，所述圆柱

体本体自上表面至下表面加工有多个用于夹紧

被加工等高套筒的水滴状通孔，所述水滴状尖端

垂直指向圆柱体本体中心轴线；每个水滴状通孔

对应设有一个用于夹紧被加工等高套筒的锁定

螺孔，锁定螺孔与圆柱体本体中心轴线垂直且与

水滴状通孔相通；在锁定螺孔上配有与螺纹相适

应的锁紧螺栓。本实用新型，能同时夹紧多个等

高套筒在带磁性工作台的磨床上进行加工，减少

多次装卸所用的次数与时间，提高加工效率，且

结构简单，装夹方便。
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1.一种用于同时加工多个等高套筒的磨床夹具，包括圆柱体本体（10），其特征在于：所

述圆柱体本体（10）自上表面至下表面加工有2-8个用于夹紧被加工等高套筒（30）的水滴状

通孔（13），所述水滴状通孔尖端垂直指向圆柱体本体中心轴线；每个水滴状通孔（13）对应

设有一个用于夹紧被加工等高套筒（30）的锁定螺孔（11），锁定螺孔（11）与圆柱体本体中心

轴线垂直且与水滴状通孔（13）相通；在锁定螺孔（11）上配有与螺纹相适应的锁紧螺栓

（20）。

2.根据权利要求1所述的磨床夹具，其特征在于：在所述圆柱体本体（10）的下表面设有

底槽（12），底槽（12）用于避让被加工等高套筒（30）的法兰高度。

3.根据权利要求1或2所述的磨床夹具，其特征在于：所述水滴状通孔（13）的数量为6

个，按圆周角等分分布在圆柱体本体（10）的端面上。
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一种用于同时加工多个等高套筒的磨床夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于同时加工多个等高套筒的磨床夹具。

背景技术

[0002] 等高套筒常用作各种模具的部件，且使用数量较多，用在精密模具中即需严格控

制各个等高套筒的等高精度，其通常需要在磨床对其进行微量的加工，调整其高度。现有磨

床夹具中，多采用卡爪对被加工工件进行夹紧，配合磨床磁性工作台对工件进行加工，在对

等高套筒进行加工时，一般只能装夹一个进行加工。如中国专利申请公布号：CN103567863

公开的一种磨床夹具，车床卡盘上设有装夹工件的装夹部。在此专利中，每次有且只能对一

个等高套筒进行夹紧加工，加工完一个工件后对其进行拆卸再夹紧下一个被加工件再加

工，这样需要多次装卸被加工件，效率相对低下，且考虑到磨床砂轮磨损的影响会直接影响

靠后被加工等高套筒的尺寸精度。

发明内容

[0003] 本实用新型针对上述存在的不足，提供一种能用于同时加工多个等高套筒的磨床

夹具，来解决需多次装卸工件的困扰，和减少由于砂轮磨损可能造成的尺寸误差。

[0004] 本实用新型，包括圆柱体本体，所述圆柱体本体自上表面至下表面加工有2-8个用

于夹紧被加工等高套筒的水滴状通孔，所述水滴状尖端垂直指向圆柱体本体中心轴线；每

个水滴状通孔对应设有一个用于夹紧被加工等高套筒的锁定螺孔，锁定螺孔与圆柱体本体

中心轴线垂直且与水滴状通孔相通；在锁定螺孔上配有与螺纹相适应的锁紧螺栓。

[0005] 本实用新型，可在所述圆柱体本体的下表面设有底槽，底槽用于避让被加工等高

套筒的法兰高度。

[0006] 本实用新型，能同时夹紧多个等高套筒在带磁性工作台的磨床上进行加工，减少

多次装卸所用的次数与时间，提高加工效率，且结构简单，装夹方便。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型实施例的结构示意图立体图。

[0008] 图2-图4为使用状态示意图，其中，图2为俯视图，图3为仰视图，图4为立体图。

[0009] 图5为被加工等高套筒产品的剖视图。

[0010] 图中，10、圆柱体本体；11、锁定螺孔、12、底槽；13、水滴状通孔；20、锁紧螺栓；  30、

被加工等高套筒。

具体实施方式

[0011] 参照附图1-图5，一种用于同时加工多个等高套筒的磨床夹具，包括圆柱体本体

10，所述圆柱体本体10自上表面至下表面加工有6个用于夹紧被加工等高套筒30的水滴状

通孔13，水滴状通孔13按圆周角等分分布在圆柱体本体10的端面上，所述水滴状尖端垂直
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指向圆柱体本体中心轴线；每个水滴状通孔13对应设有一个用于夹紧被加工等高套筒30的

锁定螺孔11，锁定螺孔11与圆柱体本体中心轴线垂直且与水滴状通孔13相通；在锁定螺孔

11上配有与螺纹相适应的锁紧螺栓20，在所述圆柱体本体10的下表面设有底槽12，底槽12

用于避让被加工等高套筒30的法兰高度。
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图1
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图2
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图3
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图4

图5
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