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Anotace:

Pii zptisobu potahovéni kontinuélné dopravo-
vaného pasovitého plo$ného tutvaru /2/ se
nanasi vrstva /3/ pastovitého plastu v Gse-
cich. Druh4 vrstva /4/ praskovitého
termoplastu se potom nasypava plo$né. Pota-
%eny plosny utvar /2/ se dale podrobi tepelné-
mu zpracovani. Pifed tepelnym zpracovanim
se prasek /7/ nasypany do oblasti mezi tiseky
prvni vrstvy /3/ rozvifi proudem /L/ vzduchu
nasmérovanym $ikmo k povrchu /6/ plo$né-
ho Gtvaru /2/ a soucasné se odsaje. Zarizeni
k provadéni tohoto zpisobu zahrnuje dopra-
vni zafizeni /11/ k dopravovani plo$ného
utvaru /2/ od nanaseciho zafizeni /12/ k sy-
pacimu zafizeni /13/. Mezi nim a zafizenim
/16/ k tepelnému zpracovan{ je dale uspofa-
dano dmychaci zatizeni /9/ k rozvifovani
prasku /7/ a odséavaci zafizeni /10/ k odséa-
vani rozvifeného prasku /7/.
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Zphsob a zafizeni k potahovéani kontinuidln€ dopravovaného péasovitého

plo§ného utvaru

Oblast technik

Vynalez se tykd zplUsobu potahovani kontinudlné dopravovaného
pasovitého plo§ného utvaru pastovitou prvni vrstvou plastu, naniSenou
v usecich, a druhou vrstvou termoplastu, ploSné nasypavanou jako
praSek a urlenou k néslednému tepelnému zpracovdni potaZzeného
ploiného utvaru. Vynalez se dale tyka zafizeni k provédéni tohoto
zpUsobu, pfi¢emZ zafizeni obsahuje nanaSeci zafizeni k nanéSeni prvni
vrstvy a sypaci zafizeni k nasypavani druhé vrstvy na povrch plosného
Gtvaru, a pfi€em% zaiizeni dale obsahuje dopravni =zafizeni k
dopravovani plo¥ného utvaru od nanaSeciho =zafizeni k sypacimu

zafizeni.

Dosavadni stav techniky

Z technologie potahovani, neboli nanaSeni vrstev, je znamé
vyrab&t fixa&ni zafizeni takzvanym dvoubodovym zplsobem.
Kombinace dvou znamych zplisobd potahovani, to jest nahé§eni pasty v
bodech a nasypavani prasku, umoZiiuje sjednoceni vlastnosti rliznych
typd tavnych lepidel do jednoho bodu, ktery sestava z takzvaného
dolniho bodu a horniho bodu. Material, kterym je vétSinou termoplast,
se nanadi na plo¥ny Gtvar, kterym je obvykle pas textilniho materiélu,
uréeny k potahovani, v jednotlivych bodech, neboli v asecich s pastou.
Potom se pro vytvofeni horniho bodu nasypava lepidlo s nizkou
teplotou taveni. Lepidlo s nizkou teplotou taveni, které vytvofi tento

horni bod, pfilne na vihkém lepivém povrchu dolnich bodd. Na zbylém



povrchu plo$ného utvaru lezi lepidlo s nizkou teplotou taveni volné. V
dal3i vyrobni operaci se nasypané praskovité lepidlo s nizkym bodem
taveni odsava. Toto lepidlo zlstava ulp&lé pouze na dolnich bodech, a

proto vytvofi pfesn& umistény horni bod.

V nasledujici vyrobni operaci se takto potaZeny pas materidlu
podrobi tepelnému zpracovani a nasypand vrstva praSku se natavi a
fixuje. U tohoto dvoubodového zplisobu potahovani vznikaji rdzné
problémy. Jednim 2z nich je zejména obtizné uplné odstrafiovéni
praSkovité nasypané vrstvy v oblastech mimo dolni body. KdyZz se totiz
mezi jednotlivymi dolnimi body jeSt¢ nachazi praSek, dojde phi
nasledujicim tepelném zpracovani rovnéz k jeho nataveni a fixovéani na

ploSném utvaru.

U znamych zplisobl se proto plo§né utvary naklepavaji nebo
natloukaji, aby se praSek uvolnil. Potom se pomoci saciho zafizeni
pradek z povrchu plo§ného utvaru odstrafiuje. Tento zplisob ma v3ak tu
nevyhodu, Ze zrychlenim pfi naklepavani praSek do ploSného utvaru
vnikne. Potom miiZe byt odstranén odsatim pouze obtiZn& a neuplné.
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Krom& toho je znamé ofukovani textilniho péasu proudem
vzduchu a soudasné odsavani &astic na protilehlé strané textilniho
pasu. Aby textilni pas nezadal pfi ofukovani kmitat, musi byt zespoda
pfidrzovan sacimi zafizenimi. Tim vSak rovné€z dojde k nasati Casti
pradku do textilniho pasu a k jeho pevnému usazeni v ném. Kromé
toho neni tento zplisob pouZitelny u vSech plo¥nych atvarli, protoze
jeho U&inek zavisi na poréznosti materidlu plo3ného utvaru. HustSi

material lze hife zespoda profouknout.

Ukolem vynalezu proto je odstranit vy§e uvedené nedostatky

vytvofenim zpisobu a zafFizeni k potahovani ploSného utvaru
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dvoubodovou vrstvou, které umozni spolehlivé odstrafiovani nasypané
vrstvy pradku. Zpisob a zafizeni musi byt kromé& toho jednoduse
proveditelné, takZe nejsou zapotfebi Zzadn& pfidavna opatfeni k

fixovani pasu materialu.

Podstata vynélezu

Tento ukol spliiuje zpusob potahovani kontinualné
dopravovaného pasovitého plo§ného utvaru pastovitou prvni vrstvou
plastu, nanaSenou v usecich, a druhou vrstvou termoplastu, plo$né
nasypavanou jako praSek a wurfenou k naslednému tepelnému
zpracovani potaZeného plo¥ného Wtvaru, podle vynalezu, jehoz
podstatou je, Ze mezi Gseky nanesené prvni vrstvy se naneseny praSek
pfed tepelnym zpracovanim rozvifi proudem vzduchu smé&fujicim Sikmo

k povrchu plo¥ného Gtvaru a soulasné se odsava v odsdvaném proudu

pfimo nad pasem materialu.

’

U zpasobu potahovani kontinualné dopravovaného pésovitého
plo¥ného utvaru se v prvni operaci nanasi vrstva pastovitého plastu v
navzajem od sebe uspofadanych usecich, s vyhodou v bodovych
tisecich. V néasledné operaci se na prvni pastovitou vrstvu nasypava
druha vrstva praSkového termoplastu, ktery ma s vyhodou nizsi
teplotu taveni. Tento dvoubodovy povlak se potom podrobi tepelnému

zpracovani.

Pied tepelnym zpracovanim se praSek naneseny mezi Gseky prvni

I3

vrstvy plastu rozvifi proudem vzduchu sméfujicim Sikmo k povrchu

plo3ného utvaru. Sou&asné& se rozvifené ¢astelky prachu pomoci saciho

7

zafizeni cilen& odsavaji pfimo nad pasem materidlu. Proud vzduchu,

nasmérovany §ikmo k povrchu ploSného utvaru, znamend, Ze neni

nutno pro pfidrzovani pasu materidlu pfed odsdvanim uspofadat



pfidrZovaci zafizeni. Smér pisobeni proudu vzduchu a turbulence v
oblasti povrchu péasu materidlu zpisobi optiméalni uvolné&ni &astic

pra§ku od povrchu ploSného utvaru.

Podle zvla§t vyhodného provedeni vynélezu se proud vzduchu
nasméruje k povrchu plo§ného Gtvaru viéi tomuto povrchu pod Ghlem

80° aZ 30°. Velikost Ghlu je s vyhodou 75° az 60°.

Podle dal§iho vyhodného provedeni vynéalezu se proud vzduchu

nasméruje proti sméru pohybu plo¥ného utvaru.

Podle dalfiho vyhodného provedeni vynilezu se pas materialu v
oblasti dopadajiciho proudu vzduchu vede po odrazeci desce. Toto
provedeni je zvla§f vyhodné u méné hustSich ploSnych utvard.
Odrazeci deska slouzi jednak jako dosedaci plocha ploSného uUtvaru a
umoziiuje klidnou dopravu pasového materidlu a jednak se v oblasti
odrazu proudu vzduchu i u méné& hustého materiadlu vytvéfi turbulence,

coZ usnadiiuje uvolnéni termoplastového prasku z pasu materialu.

Kromé& toho se ukéazalo, Ze muZe byt vyhodnym, kdyZz se
nasypany prasek podrobi s vyhodou ionizanimu zpracovani. KdyZ se
proud vzduchu pfed dopadem na povrch ploSného Gtvaru vede silnym
elektrickym stfidavym polem, muiZe se staticky naboj &astic prachu
velmi snizit. P¥itom hraje roli jednak pFfimy vliv stfidavého pole na
Sastice prachu a jednak ionizovany proud vzduchu. Uspofddéni
stfidavého pole napoméaha spolehlivé k odstranéni statického naboje
dastic prachu. Kombinace odsavani a ofukovani zplsobuje kromé toho
vyhodny p¥idrzovaci efekt. Sily obou proudi vzduchu, plisobici na pas

materialu, se vyrovnaji.



Uvedeny kol dale spliiuje zafizeni k potahovani kontinualné
dopravovaného pasovitého ploSného utvaru pastovitou prvni vrstvou

v W

plastu, nanafenou v GUsecich, a s druhou vrstvou termoplastu, ploSné
nasypavanou jako praSek, které obsahuje nanaSeci zafizeni k nanéaSeni
prvni vrstvy a sypaci zafizeni k nasypavani druhé vrstvy na povrch
plo§ného utvaru, a pfiCemZ zafizeni ddle obsahuje dopravni zafizeni k
dopravovani plo§ného utvaru od nanaSeciho zafizeni k sypacimu
zafizeni, podle vynéilezu, jehoZ podstatou je, Ze mezi sypacim
zafizenim a za nim uspofadanym zpracovavacim zafizenim k tepelnému
zpracovani potaZeného plo§ného tutvaru je nad povrchem ploSného
Gtvaru uspofddino dmychaci zafizeni k rozvifovani praSku pomoci
proudu vzduchu a odsavaci zafizeni k odsavani rozvifeného prasku.
Dmychaci zafizeni je uréeno k dmychani proudu vzduchu usmérné€ného

Sikmo k povrchu plo§ného dtvaru a odsévaci zafizeni je urleno k

odsavani prasku rozvifeného proudem vzduchu.

S vyhodou je dmychaci zafizeni uspoféddano tak, Ze proud
vzduchu vystupuje vi&i povrchu ploSného Gtvaru pod uhlem 80° aZ

30°, s vyhodou 75° az 60°.

Podle dal§iho vyhodného provedeni je zafizeni podle vynélezu

opatieno odrazeci deskou, kterd vede ploSny dtvar v oblasti

dmychaciho a saciho zafizeni.

Zafizeni je dale s vyhodou opatfeno ionizaénim zafizenim k

’

ionizaci dmychaného proudu vzduchu a k vytvafeni elektrického

stfidavého pole.



Piehled obrazkd na vvkresech

Vynalez bude déale blize objasnén na pfikladném provedeni podle
pfiloZzenych vykrest, na nichz

obr. 1 znazorfiuje schematicky zafizeni podle vynalezu,

obr. 2 ve zvét§eném méfitku dmychaci a saci zafizeni,

obr. 3 schematicky dmychaci a saci zafizeni a

obr. 4a a 4b schematicky nanesené body pfed a po odsani prasku.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je schematicky znazornéno v bokorysu zafizeni 1 podle
vynalezu. Zafizeni 1 sestavd z jedné nebo nékolika za sebou navzijem
uspofadanych komponent. V nanaSecim zafizeni 12 se nana$i na
dopravovany plo§ny utvar 2, ktery je vétSinou po pfedchazejicim
zpracovani vlhky, v Gsecich nebo bodech 8 vrstva pastovitého plastu.
Sypacim zafizenim 13, uspofddanym za nanalecim zafizenim 12, se

nasypavé na plosny Gtvar 2 plo§né vrstva praskovitého termoplastu.

Na konci zpracovani se plo§ny utvar 2 vede do zpracovavaciho
zafizeni 16, které je znazornéno pouze schematicky. Ve zpracovavacim
zatizeni 16 se plo¥ny atvar 2 suSi a ohfivda na teplotu taveni
nanaSeného materidlu. Mezi sypacim zafizenim 13 a zpracovavacim
zafizenim 16 je upraveno saci zafizeni 10. Toto saci zafizeni 10 je

uspofadano pfimo nad pasem materidlu.

Dmychacim zafizenim 9 je vyfukovian proud L vzduchu proti

povrchu 6 plo§ného utvaru 2. Tim se praSek, naneseny mezi Useky

’

neboli body 8 prvni vrstvy, rozvifi. Saci zafizeni 10 odséva rozvifeny



prafek v odsavaném proudu S. Na obr. 1 je kromé&€ toho znazornéna

odraZzeci deska 15, po niZ je ploS§ny utvar 2 veden.

Na obr. 2 je znazornéno detailni provedeni dmychaciho zafizeni

9, saciho zafizeni 10 a plo$ného Gtvaru 2. Potahovani ploSného utvaru

2, neboli nanafeni vrstvy, se provadi v jednotlivych bodech 8. Kazdy
4

bod 8 sestdva z prvni vrstvy 3 z pastovitého plastu a z druhé vrstvy
rovhomérné nasypanym

0.

nasypané jako préasek. PloSny utvar 2 s

pra§kem se vede pod dmychacim zafizenim 9 a sacim zafizenim
Dmychaci zafizeni 9 vyfukuje proud L vzduchu pod dhlem o vici
povrchu 6 ploS§ného Gtvaru 2. Proud L vzduchu smé&fuje proti sméru F
dopravy plo§ného utvaru 2. Na nezndzornény zdroj vysokého napéti
14,

nap&tim. Plisobeni stfidavého pole se zrusi staticky naboj praSku 7, coz

jsou pfipojeny dvé elektrody které jsou napajeny stifidavym
usnadfiuje rozvifovani. Pra§ek 7, rozvifeny proudem L vzduchu, se
odsava sacim zatizenim 10 v odsivaném proudu S. Po pruchodu pod
dmychacim zafizenim 9 a sacim zafizenim 10 ulpi praSek 7 na jeSté
lepivém povrchu pastovitych bodd 8. V oblastech mezi jednotlivymi
body 8 se zadny praSek 7 nenachazi. PloSny atvar 2 se kromé& toho
vede po odrazeci desce 15, jak je znazornéno na obr. 2, kterd jednak

2 a jednak u prostupnych

umozfiuje pifesné vedeni ploSného utvaru
plo¥nych utvari 2 tvofi odraZeci a rozvifovaci oblast proudu L

vzduchu.

Na obr. 3 je v perspektivnim pohledu zndzornén ploSny Gtvar 2 v
oblasti dmychaciho zafizeni 9 a saciho zafizeni 10. Proud L vzduchu z
6 plosného

1

dmychaciho zafizeni 9 rozvifuje praSek 7 na povrchu

tatvaru 2. Rozvifeny prasek 7 je odsavan sacim zafizenim v
odsavaném proudu S. Na obr. 3 je rovnéZ znazorn&na odrazeci deska

15, kterou je plo3ny dtvar 2 veden. PloSné€ nasypany prasSek 7 k




vytvofeni druhé vrstvy 4, znidzorn&né na obr. 2, zistava ulpély pouze v
bodech 8, v nichZ byla pfedtim nanesena prvni vrstva 3 pastovitého
plastu. Timto zpusobem je umoZné€no nanédSeni praSku v jednotlivych

bodech 8.

Na obr. 4a je znazornéna <&éast ploSného utvaru 2 kratce po
nasypani pra§ku 7. Na plo§ném utvaru 2 jsou naneseny jednotlivé body
8 prvni vrstvy 3 z pastovitého plastu. Na prvni vrstvu 3 se plo3né

nasype druhé vrstva 4 prasku 7.

Na obr. 4b je zndzornéna tataz cast ploSného atvaru 2 po
prichodu pod dmychacim zafizenim 9 a sacim zafizenim 10, ktera jsou
znazornéna na pfedchozich obrazcich. PraSek 7 byl odsat pouze v
oblastech mezi jednotlivymi body 8 prvni vrstvy 3. Tim zistanou
jednotlivé body 8, které sestavaji z prvni vrstvy 3 a z druhé vrstvy 4.
Takto potazeny plo¥ny Gtvar 2 se miZe v dal§im zpracovani, viz obr.
1, podrobit tepelnému zpracovani, pfi némZ se natavi stile jeSté

praskova druha vrstva 4.

[
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PATENTOVE NAROKY

1. Zptsob potahovani kontinualné& dopravovaného pasovitého
plo§ného utvaru (2) pastovitou prvni vrstvou (3) plastu, nanaSenou v
tisecich, a druhou vrstvou termoplastu (4), plo$né nasypavanou jako
praSek (7) a uréenou k néaslednému tepelnému zpracovani potazeného
plo§ného uatvaru (2), vyznalujici se tim, Ze mezi useky nanesené
prvni vrstvy (3) se naneseny praSek (7) pfed tepelnym zpracovéanim
rozvifi proudem (L) vzduchu smé&fujicim Sikmo k povrchu (6) plo3ného
utvaru (2) a soulasné se odsavd v odsavaném proudu (S) pfimo nad

pasem materidlu.

2. Zphsob podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze proud (L)
vzduchu se nasméruje k povrchu (6) pod uthlem (a) 80° az 30°,

zejména 75° az 60°.

3. Zptsob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze proud

(L) vzduchu se nasméruje proti sméru (F) dopravy ploSného utvaru

(2).

4. Zptisob podle jednoho z naroku 1 az 3, vyznacujici se tim, Ze
praSek (7) a/nebo proud (L) vzduchu se podrobi ionizaénimu

zpracovani.

5. Zptsob podle jednoho z narokt 1 aZ 4, vyznalujici se tim, Ze
plo§ny Gtvar (2) se v oblasti proudu (L) vzduchu vede na odrazeci

desce (15).

6. Zafizeni (1) k potahovani kontinuadlné dopravovaného

pasovitého ploS§ného utvaru (2) pastovitou prvni vrstvou (3) plastu,
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nandf§enou v usecich, a s druhou vrstvou (4) termoplastu, plo$né
nasypavanou jako prasek (7), které obsahuje nanaSeci zafizeni (12) k
nanaSeni prvni vrstvy (3) a sypaci zafizeni (13) k nasypéavéni druhé
vrstvy (4) na povrch (6) plo§ného utvaru (2), pfi€emz zatizeni (1) dale
obsahuje dopravni zafizeni (11) k dopravovani ploSného Gtvaru (2) od
nanafeciho zafizeni (12) k sypacimu zafizeni (13), vyznacujici se tim,
e mezi sypacim zafizenim (13) a za nim uspofddanym zpracovavacim
zafizenim (16) k tepelnému zpracovani potazeného ploSného utvaru (2)
je nad povrchem (6) plo§ného utvaru (2) uspofadano dmychaci zafizeni
(9) k rozvifovani pra§ku (7) pomoci proudu (L) vzduchu a odsavaci

zafizeni (10) k odsavani rozvifeného prasku (7).

7. Zatizeni podle naroku 6, vyznalujici se tim, Ze dmychaci
zafizeni (9) je uspofadano tak, ze proud (L) vzduchu je nasmé&rovan k
povrchu (6) plo§ného utvaru (2) pod uthlem (a) 80° az 30°, zejména

75° az 60°.

8. Zatizeni podle naroku 6 nebo 7, vyzmnalujici se tim, Ze
zatizeni (1) je v oblasti dmychaciho zafizeni (9) a saciho zafizeni (10)
opatfeno odraZeci deskou (15), po niz miZe byt veden ploSny dtvar

(2).

9. Zatizeni podle jednoho z narokl 6 az 8, vyznacujici se tim,
7e zafizeni (1) je opatieno ionizanim zafizenim (14) k ionizovéni

proudu (L) vzduchu a k vytvofeni elektrického stfidavého pole.
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