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Urzadzenie do obrobki wlewnic
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
obrébki wlewnic, zwlaszcza prostokatnych.

Dotychczas wlewnice po odlaniu poddawane
byly obrébce podstawy mna frezarkach z glowica-
mi obrotowymi wielonozowymi, przy czym wlew-
nice po obrobieniu plaszczyzny podstawy, byly ze
stotu  zdejmowane, ponownie mocowane i usta-
wiane osiowo, dopiero wéwczas frezowano na tej
samej frezarce goére wlewnicy, a poniewaz tam
znajduje sie nadlew i naddatek na obrébke do
sfrezowania bylo duzo materiatu. Tego typu fre-
zarki nie nadawaly sie do szybkiej obrébki wlew-
nic, a praca na nich powodowala konieczno§é ko-
rzystania z pomocy suwnicy ktora byla potrzeb-
na do obracania i mocowania wlewnicy.

Celem wynalazku jest urzgdzenie do obrébki
wilewnic, ktére szybko, dobrze i ekonomicznie
obrobi obie powierzchnie wlewnicy przy jednym
zamocowaniu wlewnicy ma stole obrébczym.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie
znanej frezarki tarczowej wielonozowe]j, ustawio-
nej przesuwnie w kierunku osi napedu wrzeciona,
na lozu, oraz przez poprzeczne do kierunku prze-
suwu tarczy frezarki, ustawienie suportowego 1o-
za ma ktérym przesuwnie jest osadzony obrotowy
st6! na ktérym zamocowany jest uchwyt, dla
trzymania obrabianych wlewnic, przy czym po
drugiej stronie suportowego loza jest umieszczo-
na dwutarczowa pila, posiadajgca dodatkowo
uchwyt dla podtrzymania odcinanego nadlewu, za$§

66355

10

15,

20

roboczego. Poprzecznie pod

2
kazda z ‘tarcz pily siega glebiej niz wynosi po-
towa wysokos$ci wlewnicy.

Tak wykonane urzgdzenie za jednym przesuwem
wlewnicy obrabia spéd wlewnicy oraz odcina nad-
lew, szybko i dokladnie, z minimalng ilocig wid-
réw, ekonomicznie, za§ mier6wnos$ci po cieciu pi-
lami sg wyréwnywane po obréceniu wlewnicy na
stole obrotowym i wygladzeniu wielonozows gto-
wicg.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w rzucie aksonometrycz-
nym a fig. 2 — ulozenie tarcz pity.

Na tozu 3 jest usytuowana przesuwnie glowica
7 wielonozowa ze znanym napedem na przyklad
elektrycznym silnikiem, niepokazanym ma rysun-
ku, oraz regulacjg zaréwno ustawiania glowicy
w polozeniu wyjsciowym jak i z mnapedem ruchu
katem prostym do
kierunku osi obrotu glowicy 7 jest usytuowane
loze 6 suportu poprzecznego na kitérym jest osa-
dzony st6t 4 obrotowy. Na stole 4 znajdujg sie
szczeki uchwytu 5 wlewnicy 1 z ktorych co maj-
mniej jedna jest napedzana na przykiad pneuma-
tycznym silownikiem w znany niepokazany mna ry-
sunku sposdéb.

Naprzeciw glowicy 7 wielonozowej poza tozem
6 suportu znajduje sie majlepiej dwutarczowa 8
pila, z tarczami 8 tak usytuowanymi, ze kazda
z mnich przecina wilewnice 1 nieco wiecej niz do
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polowy. W korpusie pily jest osadzony uchwyt 9
nadlewu 2 wilewmnicy 1, ktéry to uchwyt podtrzy-
muje nadlew 2 w czasie ciecia; a docisk regulo-
wany jest Srubg i pokrettem 11. Podobnie wusta-
wianie robocze pily odbywa sie za pomocg recz-
nego pokretla 10. Ruch roboczy przesuwu suportu
z obrotowym stolem 4 uzyskuje sie w znany spo-
s6b, najkorzystniej za pomocg pociggowej Sruby
12 mnapedzanej niepokazanym mna rysunku silni-
kiem poprzez przekladnie wielobiegowg, a dla re-
gulacji predkosci posuwu suportu wykonana jest
dzwignia 13. Dla sterowania urzgdzeniem wyko-
nany jest tak zwany wedkowy stojak z pulpitem
sterowniiczym nie pokazany na rysunku, ktérego
polozenie mozna zmieniaé w zalezno$ci od potrzeb.

Urzadzenie wedlug wynalazku pracuje nastepu-
jaco: wlewnice 1 ustawia sie w polozeniu robo-
czym i zaciska w uchwycie 5, w polozeniu w
ktérym nie dotyka ona ani glowicy 7 ani zadnej
tarczy 8 pity.

Nastepnie ustala sie polozenie glowicy T i po-
lozenie tarcz 8 pily, uruchamia sie glowice 7 i
tarcze 8 pity, oraz posuw suportu z obrotowym
stolem 4, za pomoca wispomnianej pociggowej. Sru-
by 12 i nastepuje jednoczesne obrabianie glowicg
7 spodu wleWn‘icy 1 oraz odcinanie jej nadlewu
2 tarczami 8 pily. Po jednokrotnym przejSciu
wlewnicy przez noze i pity wlewnica 1 ma obro-
biony spod oraz odciety nadlew 2. Gdyby po-
wierzchnia ciecia nadlewu byla niedostatecznie
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4
gladka wlewnice 1 obraca sie o 180°, reguluje po-
lozenie glowicy 7 i ponownie uruchamia glowice
7 i posuw stolu 4 na ktérym lezy obrécona wlew-
nica 1, wéwczas glowica 7 wielonozowa obrabia
i wyréwnuje goé-ng powierzchnie wilewnicy 1.
Tak wykonane urzadzenie szybko i dokladnie

-obrabia wlewnice 1 z maksymalnym wykorzysta-

niem czasu, bez koniecznos$ci czestego angazowa-
nia suwnicy i przy minimalnej zuzytej energii
i matej ilo$ci widréw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrobki wlewnic zwlaszcza
prostokgtnych majace znang frezarke tarczcwa
wielonozowg przesuwng w Kkierunku osi napedu
wrzeciona, znamienne tym, Ze ma na poprzecz-
nym lozu (6) suportowym znany przesuwny obro-
towy stét (4) ma ktbrym zamocowany jest uchwyt
(5) wlewnicy (1), przy czym po drugiej stronie
poprzecznego suportowego loza (6) wumieszczona
jest pita tarczowa (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pila (8) ma dwie tnace tarcze oraz uchwyt (9)
nadlewu (2) wlewnicy (1) z recznym urzadzeniem
(11) do jego nastawiania.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze ostrza pit (8) sa ustawione w jednej
plaszczyznie, a kazda z tarcz (8 pily siega gite-
biej niz polowa wysokos$ci wlewnicy (1).

PZG w Pab., zam. 1366-72, nak}l. 205+20 egz.
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