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Zaskleni s pevnym elementem pfipadné zabudovanym do

celotvarované obvodové plastické casti

Oblast techniky

Vynadlez se tyk& oblasti zasklivani, priCemZ se konkrétné
tyké zaskleni, zejména pro budovy nebo pro motorova vozidla
nebo vozidla pro volny &as, opatfeného plastickou &asti
vytvarovanou podél celého elementu tvoficiho zaskleni
(celotvarovand obvodova &&st), ve které je nebo neni zabudovan

pevny element.

Dosavadni stav techniky

Jako jeden z konkrétnich pfikladd zaskleni tohoto typu
v oblasti pozemnich motorovych vozidel je moZno uvést otviraci
nebo pevni stfe3ni okna, které zabiraji téméf celou plochu
stfechy. Tato zaskleni jsou tvofena zasklivacim elementem,
zejména vyrobenym z tvrzeného skla, laminovaného skla nebo
z transparentniho plastického materidlu, opatfenym plastickym
ramem vytvarovanym podél celého zasklivaciho elementu, ktery
miZe mit zabudovany pevné elementy pro fixovani k vysunovacimu
mechanizmu st¥edniho okna. Ke zpevnéni tohoto zasklivaciho
elementu, nebot v prib&hu provozu tohoto vozidla je tento
element podroben deformacim u¢inkim v disledku tlakovych sil
souvisicich s rychlosti cestovani, je b&Znou praxi opatfit
tyto celotvarované obvodové ramy zpeviiujicimi prvky ve formé

kovovych past, obvykle vyrobenych z oceli.

B&Zné& pouZivanou technikou podle dosavadniho stavu
techniky je zabudovavani zpevilujicich paskd do plastického
rému pfimo b&hem operace aplikovéni celotvarované obvodoveé
plastické &asti umisténim jednoho nebo vice té&chto péaska jako

vloZek soulasné se zasklivacim elementem do vyrobni formy a




potom provést nastfik plastické latky takovym zplGsobem, aby do

ni byla zabudovéna tato vloZka nebo vloZky.

Pfi pouzivanych teplotéch, pfi kterych se termoplastické
latky nastfikuji nebo v disledku uvolnéného tepla pfi
polymeraci dvousloZkového polyuretanu za pouZiti metody RIM
(tvarovani nédst¥ikem pfi soulasné probihajici reakci), coZ
jsou materidly a metody, které se béZné pouZiivaji k tomuto
ucelu, md ale tato metoda nevyhodu v tom, Ze p¥i ni dochéazi
k deformaci kovovych zpevilujicich elementl, nejdfive v horkém
stavu expanzi ve formé€ a potom pfi vyjmuti z formy smriténim
za studena, pficemZ tyto deformace p¥endSeji tlaky a deformace
na zasklivaci element, a tyto tlaky a deformace se mohou
ukdzat jako nepriznivé a neprijatelné p¥i namontovéni tohoto
vyrobku do karosérie at jiZ z mechanického a/nebo estetického

hlediska.

Ke kompenzovani téchto deformaci je moZno po tomto
vyrobnim procesu zafadit stupeinl, ve kterém se provede opétné
tvarovani tohoto zasklivaciho produktu komprimovanim, ovSem
tento proces vede k deformaci vytvarovaného kompozitu, p¥icemZ
tato deformace miZe zhorSit spojeni rlznych stykovych ploch a

tim celistvost tohoto vyrobku.

Podobny problém souvisici s expandovanim miZe rovnéz
nastat v pfipadech, kdy je vozidlo podrobovéano dlouhému
plsobeni tepla, zejména p¥i parkovani po dlouhé &Easové
intervaly na plném slunci. Stfidajici se cykly
ohfivani/chlazeni potom postupné vedou ke zpusobeni
nevyhnutelnych zmén v zaobleni zasklivaciho prvku a tim ke

zhor8eni vzhled vozidla.




esan e e .s
.

»

XX XXX
-
[ XX A ]

oeme
[ X R R J
se
s »
L]
se6e
e e
XX 2l
.
ss s
.

w
»

Podstata vyndlezu

2

Cilem predmétného vyndlezu je proto odstranéni vyse

uvedenych nevyhod.

Vzhledem k vy3e uvedenému se predmétny vyndlezu tyka
zaskleni obsahujici zasklivaci element s p¥inejmenSim jednim
pevnym elementem, ktery miZe byt ale nemusi byt zabudovan do
celotvarované obvodové plastické Casti, pricCemZ podstata
tohoto Fe3eni spolivad v tom, Ze tento pevny element nebo
elementy maji linedrni tepelny expanzni koeficient ve stejném

rozsahu hodnot jako je tomu u vySe uvedeného zasklivaciho

elementu.

V ptipadé pevnych elementl podle pfedmé&tného vyndlezu se
vybérem materidlli, které maji linedrni expanzni koeficient
podobny linedrnimu expanznimu elementu zasklivaciho elementu,
dosdhne v sestavé vytvorené z tohoto zasklivaciho elementu,
plastického elementu a pevného elementu nebo pevnych elementi,
zamezeni vzniku diferencidlnich expanznich tlak. Jako
vysledek tohoto fe3eni se znacné zjednodusi design a vyroba
tohoto zaskleni, nebot v tomto pfripadé jiZ neni zapotrebi
provadét dalsi zpracovavaci stupné tykajici se tvarovéni

tohoto zaskleni.

Kromé& toho vyroba tohoto vyrobku jako celku je mnohem
spolehlivéjsi, nebot konecné rozméry tohoto zaskleni jsou
bliZz8i stfedni hodnoté povoleného toleranéniho rozsahu, coZ

neni pfripad kovového elementu.

V souvislosti s predmétnym vyndlezem se termin zasklivaci
element nevztahuje jednom na sklenény element tvofeny jednou
nebo vice vrstvami skla navzajem spolu podle potfeby spojenymi

adheznimi mezivrstvami, ale rovnéZ i na pruhledné nebo
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prisvitné elementy vyrobené z organickych materi&lli, zejména z

polykarbonatu.

V alternativnim provedeni podle predmé&tného vyndlezu, kdy
pevny element nebo elementy nejsou zabudovany do celotvarované
obvodové Césti, mohou byt tyto pevné elementy spojeny se
zasklivacim elementem, pripadné s moZnosti posunu jednoho
prvku vi¢i druhému, pomoci libovolnych prostfedkt, jako je
napriklad adhezni spojeni, libovolné fixovani, uchyceni nebo
pfipevnéni vzadjemnym stisknutim. V této souvislosti je ttfeba
zminit metodu, pfi které se pevny ram umisti okolo
zasklivaciho elementu p#i relativné vysoké teploté& tvarovani,
pfiCemZ pfi ochlazeni dojde ke smr3téni a ke vzédjemnému

stisknuti na obvodové &asti zasklivaciho elementu.

Ve vyhodném provedeni podle vyndlezu md pevny element nebo
elementy linedrni tepelny expanzni koeficient 1i%ici se od

zasklivaciho elementu o maximdln& 10°¢ oct,

Podle zejména vyhodného provedeni podle pf#edm&tného
vyndlezu je hodnota tohoto linedrniho tepelného expanzniho

koeficientu v rozmezi od 8 do 10 x 10°¢ octi,

Material vhodny pro vyrobu téchto pevnych elementd podle
pfedmétného vyndlezu je mozZno zvolit ze 3irokého rozmezi
riznych materidld, zejména jsou to kovy, keramické latky nebo

jiné anorganické materidly a kompozity.

Zejména z hlediska finanénich ndkladl je vyhodné vyrobit
tyto pevné elementy z materidld na bdzi skla, zejména ve formé
plastickych materidld a skla, napfiklad z kompozitd sklené&nych
vldken. Tento pevny element méd zejména vyhodné mechanické
vlastnosti v pripadé&, Ze tento kompozit obsahuje p¥inejmensim
60% objemovych skla, ve vyhodném provedeni podle vynidlezu

pfinejmensSim 75% objemovych skla, zejména vyhodné 80%
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objemovych skla, zvl4a3t& vyhodn& podil skla na hranici 90%
objemovych. Tyto nejvyS5%i hodnoty, uvedené vyie, jsou
doporuCovény v pripadech, kdy je tento zasklivaci element
vyroben ze skla, pricemZ v pfipad&, Ze je tento zasklivaci
element vyroben z polykarbonidtu nebo jiného ekvivalentniho
materidlu, potom objemové podily skla jsou vyhodné
pfinejmensim 60% objemovych, je3t& vyhodnéji pfinejmendim 75%

objemovych.

Sklo pfedstavuje materidl, ktery je prakticky pro pouziti
z toho davodu, Ze nezavaddi problém s afinitou s pouzitymi
organickymi materidly, které je mo¥no pou¥it k vytvoreni
celotvarované obvodové &Casti a které jsou zvoleny pro jejich
kompatibilitu se sklem. Napfiklad je mo¥no uvést, e
zabudovani tohoto pevného elementu do celotvarované obvodové
casti vyrobené z polyuretanu nepfedstavuje Zadny problém co do

celistvosti tohoto kompozitu.

Diky kvalité spojeni mezi pevnym elementem a celotvarovou
obvodovou plastickou &asti mad findlni zaskleni mechanické
vlastnosti srovnatelné se zasklenim zpevnénym kovovym
elementem, coZ plati i o p¥ipadech, kdy tento pevny sklenény
element md vlastni mechanické vlastnosti hor3i ne¥ kovovy

element.

Pevny element podle pfedm&tného vynalezu mtZe byt tedy
vyhodné& charakterizovadn pevnosti v ohybu dostated&n& vysokou,

pfifemZ tato pevnost se m&ni podle geometrie tohoto elementu.

Element na b&zi skla mad rovné&Z tu vyhodu, Ze jeho hmotnost
je men$i v rozsahu o 30 a¥ 50% v porovnani s pevnym kovovym
elementem. Tato skutednost miZe byt vyhodna v pfipadech, kdy
je tato celotvarovani obvodovd plastickd ast dra®3i nes
materiadl, ze kterého je vytvofen pevny element, pticem?

zvétSeni objemu tohoto pevného elementu znamenéa odpovidajici




Gspory na materidlu, ktery je pouZit k prekryti tohoto pevného

elementu celotvarovanou obvodovou plastickou &&sti.

V neposledni fad& je t¥eba uvést, ze vyroba tohoto
zaskleni s celotvarovanou obvodovou plastickou &&sti je
snadnéjsi v pripadé& pouZiti pevného elementu na bazi skla,

v jehoZ pfipad& je mozZno pfipustit, aby do3lo ke kontaktu se
sklenénym elementem umisté&nym v obvodovém tvarovéni, pfidem?
v piipad& kovového pevného elementu je tfeba dbat zvladstni
opatrnosti k zabranéni jakéhokoliv kontaktu skla s kovem. Je
to z toho divodu, Ze mezi pevnym elementem na bazi skla a
povrchem sklené&ného zasklivaciho elementu, nebo lakovou
vrstvou, v pripadé&, Ze je pouZita, pokryvajici tento sklené&ny
zasklivaci element, je mnohem men3i pravdé&podobnost podkozeni

téchto elementl neZ pri kontaktu s kovovym pevnym elementem.

Ve vyhodném provedeni podle vyndlezu je uvedeny pevny
element vyroben z plastického materidlu a kompozitu ze
sklenénych vlédken. Tento kompozit je moZno ziskat libovolnou
znamou metodou z dosavadniho stavu techniky pou¥ivanou pro
vyrobu kompozitd, napfiklad tepelnym tvarovanim (zejména

tepelnym komprimovanim) preprequ.

Zejména je vyhodné vyrobit tyto elementy z produktu
sestavajiciho ze sm&snych sklenénych vldken a organického
termoplastického materidlu, coZ jsou produkty ziskatelné na
trhu pod ochrannou zndmkou Twintex od firmy Vetrotex Saint-
Gobain. Struktura a vyroba téchto sm&snych vldken je popsana
zejména v dokumentech FR 2 516 441, FR 2 638 467 a
EP 0 599 695,

Vyroba téchto pevnych elementl podle pfedm&tného vyndlezu
miZe nékdy vyZadovat rozvoln&ni té&chto sm&snych filamentli nebo
polotovarlli a jejich pouZiti ve formé& paskl nebo matric

sest&vajicich z tkanych nebo netkanych sm&snych filamentt,




které mohou byt pfipad& spojeny s organickym termoplastickym
nebo termosetovym materidlem. Metodu spleteni té&chto filamentd
a/nebo jejich orientace v jednom nebo vice vhodnych smérech je
mo¥no zvolit ze v3eobecné& dobfe zndmych zplsobl s ohledem na
dosa¥eni po%adovanych mechanickych vlastnosti v danych

smérech.

Pokud se ty&e organickych latek, které je moZno pouZit
k ptipravé kompozitovych pevnych elementl podle pfedmétného
vynadlezu, potom je t¥eba zminit polyolefiny, jako je napfiklad
polyethylen nebo polypropylen, a polyestery, jako je napfiklad
polyethylentereftaldt nebo polybutylentereftalat.

Tyto stejné plastické latky je moZno rovné€Z pouZit
v kompozicich smé&snych filamenth. V p¥ipadech, kdy se produkt
na bazi sm&snych filament® kombinuje s plastickou latkou,
potom se pouZivéd vyhodné materidl ze stejné skupiny jako
material pritomny v téchto filamentech, a ve vyhodném
provedeni ptresn& stejny jako v pfipad& té&chto filamentl. Tyto
plastické latky se vyberou tak, aby byly vhodné z hlediska
jejich kompatibility se zasklivacim elementem v pfipadé, Ze je
tento zasklivaci element jako takovy vyroben z plastické
latky. K dosaZ¥eni této kompatibility mohou sestévat tyto
filamenty ze stejné plastické latky nebo z materidlu, ktery je
inertni va&i materidlu, ze kterého je vyroben zasklivaci

element (obecn& je to napfiklad pfipad polypropylenu).

Pokud se ty&e Uspory na hmotnosti, kterou je tfeba vzit
v Gvahu p¥i pouZiti pevného elementu za bazi skla, muZe byt
tento pevny element vyroben pfinejmensim v jedné dimenzi,
napfiklad o tlouStce, kterd je dostatelné& velika, aby
umoZfiovala pfipojeni vdech typl fixaci rtznych elementd
k tomuto zaskleni, zejména pomoci jednoduchého nevyuzitého

otvoru, ktery slou%i k umisténi 3roubu nebo tlaéného uchyceni,
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upevnéni stiskem nebo jinymi spojovacimi prost¥edky. Tento
pevny element, ktery miZe nebo nemusi byt vlioZen do
celotvarované obvodové plastické E&sti, je moZno vyrobit

z materidlu typu Twintex libovolného vhodného tvaru (konzola,

atd.) vhodného k fixovani nebo k jinym dalZim funkcim.

ReSeni podle predmétného vyndlezu je tedy moZno pouzit
kromé& jiného na zabudovani do upevnénych zaskleni
s pripevnénym drZdkem, s drZdkem s oteviracim mechanizmem, a
k zabudovani do pohyblivych zaskleni prost#edkll pro vedeni
nebo nosnych prostfedkd pro vedeni tohoto zaskleni. ReSeni
podle predmétného vyndlezu rovnéZ umoZiiuje zabudovani nosida
pro elektrické kabely nebo elektrické senzory, aniZ by zde
byla obava ke vzniku kr&tkého spojeni, kterd vidy pfichazi

v Gvahu v pfipadé kovovych nosiovych elementt.

ReSeni podle predm&tného vyndlezu se rovné&Z tyka zadlen&ni
zpeviiujicich elementd do vS3ech typl zaskleni, zejména se to
tykéd oteviracich zaskleni, jako jsou napfiklad st¥esni okna
nebo otviraci zadni svétla vyrobend z tvrzeného skla nebo
z laminovaného skla pro motorové prost¥edky, nebo
neotviratelnd zaskleni, jako jsou napfiklad zaskleni v podobé&
stfeSnich oken, kterd jsou pripevnénéd ke karosérii vozidla,
jejichZ prfeklenuti s sebou obecné& nese nutnost zejména zpevnit
centralni cast. Tento pevny element nebo elementy tedy tvori
podilny zpevilujici nosnik nebo pfi&ny zpeviiujici oblouk,
pfipadné kombinovany s celotvarovanou obvodovou plastickou

Casti, do které jsou tyto elementy vloZeny.

Podle dalsiho alternativniho provedeni ¥e3eni podle
pfedmétného vyndlezu se tento vyndlez tykd zejména oteviracich
stfe3nich oken nebo zadnich svétel, vyrobenych ze skla, ve

formé& laminovaného skla nebo netvrzeného tkla nebo




v alternativnim provedeni z plastickych materidlu, pro

motorovd vozidla nebo pro pouZiti tykajicich se budov.

Tato alternativni fe3enl je moZno samoz¥ejm& aplikovat na

substraty vyrobené z tvrzeného bezpe&nostniho skla.

Tato riznad skla nebo plastické substraty jsou opatfeny na
jedné ze svych stran, nebo jsou ve spojeni s pfinejmensim
jednim elektrochemickym prvkem, zejména s elektricky
pracujicim systémem s promé&nlivymi optickymi a/nebo
energetickymi vlastnostmi, pficemZ tento elektrochemicky
prvek, vSeobecn& oznaleny jako elektrochromicky prvek, mize
byt napfiklad takového typu, ktery je popsan v mezindrodni
‘publikované patentové p¥ihlédSce WO 00/71777 nebo WO 00/57243,

jehoZ majitelem je majitel pfedm&tné prihlasky vynalezu.

Pouziti téchto zaskleni nebo té&chto substratti je vyhodné
v elektrochromickych oknech pro budovy, zejména jako vné&jsi
zaskleni, nebo pro vnit¥ni &&sti nebo pro zaskleni dve?i nebo
stfech, nebo pro dopravni prostfedky, jako jsou vlaky, letadla
(bo€ni okna) nebo pro automobily (st¥echa, zadni svétla,

atd.).

ReSeni podle pfedmé&tného vyndlezu je moZno rovné&z
aplikovat k zabudovani zpeviiujiciho prvku do celotvarované
obvodové pridavné &asti, zejména je mo¥no uvést spoiler

uchyceny na zadni svétla vozidla.

Konstrukce zaskleni podle pfedmétného vyndlezu je moZno
pravé tak snadno vyuZit pro zaskleni budov, zaskleni pro
samohybnd motorovd vozidla nebo vledend pozemni vozidla, jako
jsou napfiklad kempingové pfivésy, a pro nejrtizn&jsi vozidla

pro volny ¢as, zejména pro ¢luny, atd.

Aplikovéani pevnych elementid podle pfedmé&tného vynalezu

miZe byt vyhodné& provedeno b&hem operace formovani
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celotvarované obvodové Casti, ov3em je moZno tuto aplikaci
provést jednodusSe pripojenim na tuto celotvarovanou obvodovou

cast.

Popis priloZenych obrazku

Daldi detailni provedeni a znaky feSeni podle predmétného
vyndlezu budou patrné z nédsledujiciho detailniho popisu
u¢in&ného s pomoci p¥iloZenych obréazkl, na kterych je

zndzornén:

na obr. 1 : perspektivni pohled na zaskleni podle

predmétného vyndlezu;

na obr. 2 a 3 : pohled v fezu zasklenim podle predmétného

vynédlezu z obr. 1 podél Cary II-II a III-III.

Pfedem je tfeba na vysvétlenou uvést, Ze rizné elementy
objektl zndzorné&nych na pfiloZenych obrdzcich nejsou nezbytné

nakresleny v odpovidajicim mé&fitku.

Na obr. 1 je ilustrovano zaskleni, které predstavuje
zaskleni pro oteviraci stfe3ni okno 1, které zahrnuje sklenény
element 2, zejména vyrobeny z tvrzeného skla, opatfeny
celotvarovanym obvodovym rémem 3, vyrobenym z libovolného

plastického materidlu, zejména z polyuretanu.

Obvodovy ré&m 3 je uloZen na vrstvé 4 z nepruhledného
emailu vtvorené na obvodové Casti sklenéného elementu, pficemz
funkce této vrstvy je zakryt zvnéjSku pohled na pfisluSenstvi

souvisici s timto zasklenim.

Obvodovy ram 3 je v tomto provedeni veden podél celého
obvodu sklenéného elementu 2, ovSem v této souvislosti je
tfeba uvést, Ze podle potfeby miZe byt veden tento obvodovy

rédm pouze po casti tohoto obvodu.




Tento rédm 3 je v kontaktu s okrajovou Casti sklenéného
elementu a se stranou tohoto sklen&ného elementu, kterd je
nasmérovana dovnit¥ vozidla. Toto YeSeni umoZiluje usazeni
oteviraciho st¥e3niho okna 1 do jedné roviny s okolni &asti

karoserie.

V alternativnim provedeni je moZno tento ram 3 vytvofit
v kontaktu pouze s vnitfni stranou tohoto sklenéného elementu
2 nebo je moZno tento ram vytvorit v oboustranném kontaktu
podél obvodu tohoto sklené&ného elementu 2 tak, aby byl
v kontaktu jak s vnit¥ni stranou tak s vnéjsi stranou tohoto

sklenéného elementu 2.

Na obr. 2 Jje znazornén ram 3, ktery je zpevnén podil
podélné strany zpeviujicim elementem 5, ktery je zabudovan do

materidlu 3 tohoto réamu.

Tento zpeviiujici element je kompozice ze sklené&nych vldken
a plastického materidlu. Tento element je na jedné strané
zhotoven z matrice 6 z materidlu Twintex , co? jsou smé&sné
filamenty skla a termoplastického materidlu (v objemovém
poméru p¥inejmensim rovném 60/40, ve vyhodném provedeni
v poméru 75/25 a podle nejvyhodnéjsiho provedeni v poméru
90/10), tkané nebo netkané o tloustce v rozmezi od 3 do 20
milimetrd, a na druhé strané z termoplastického materidlu 7,
ktery je identicky nebo odlidny od materidlu obsaZeného
v téchto smésnych filamentech, pricemZ tento materidl je
vyformovan v kontaktu s touto matrici 6. Tato matrice 6 mlzZe
byt vytvarovana tepelnym tvarovadnim pfed nastfiknutim

materidlu 7 do formy.

Podil této matrice 6 a plastického materidlu 7 je takovy,
Zze objemovy obsah sklenénych vlaken v tomto kompozitnim
zpeviujicim elementu 5 je v rozmezi od 60% do 90%. Pfidani

tohoto termoplastického materidlu 7 je pouze pripadné moZné,




pricdemZ tento pridany podil se upravi podle potfeby podle

objema a ¢asti, které se maji vyrobit.

Linedrni tepelny expanzni koeficient pevného elementu
podle predmétného vyndlezu je moZno upravit a dosdhnout tak
mechanickych vlastnosti ekvivalentnich mechanickym vlastnostem
kovového pevného elementu, ktery je ovSem té&Z3i o 30% aZ 50%,
pro rizné geometrické tvary tohoto pevného elementu, dpravou
tvaru tohoto elementu, Upravou podilu smésnych filamentl a tim
i podilu sklenénych vlédken nebo skladbou jednotlivych vrstev

materidlu Twintexm, atd.

Na obr. 3 je ilustrovéno IeSeni, podle kterého je jiny
pevny element 8 zabudovdn do ramu 3 podil kratké strany.
Tento pevny element 8 slouZi na jedné strané ke zpevnéni
zaskleni a na druhé strané k uchyceni st¥eSniho vysuvného

mechanizmu, ktery neni zndzornén.

Tento pevny element 8 je vyroben, podobné jako zpeviiujici
element 5, z matrice 9 ze smésnych sklenénych filamentld a
termoplastického materidlu zabudované do termoplastického nebo
termosetového materialu, pricemZ tyto materidly jsou stejné
nebo odlisné od materidld zminovanych v souvislosti se

zpeviiujicim elementem 5.

V bolni Ca&sti tohoto pevného elementu 8 je vytvofen volny
otvor 10 , ktery je urCen k upevnéni mechanizmu pro posun

stfechy tvofené zasklenim 1.

Tyto pevné prvky 5 a 8 mohou byt zabudovdny do ramu 3
souCasné s tim, jak se tento ram 3 vyformuje aplikovénim kolem
obvodu sklenéného elementu 2, umisténim téchto pevnych nebo

zpeviiujicich elementl do formy a potom nastfikem plastického

materidlu tohoto réamu 3.
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Bé&hem operce tvarovani tyto pevné elementy vloZené do
formy prodélavaji p¥i teploté tvarovani tepelnou expanzi
stejného rozsahu jako sklen&ny element 2, co% znamena, %e
béhem chlazeni nedochdzi k Zadnym diferencidlnim expanznim

tlakim.

V alternativnim provedeni pfinejmen3im jeden z té&chto
elementd 5 a 8 mlZe byt pripojen na ram 3 nebo k nd&mu fixovan
néjakym jinym zpusobem, p¥i kterém je vyslednou vyhodou to, Ze
po cyklech zaht¥ivéni/chlazeni v disledku provozu tohoto

zaskleni bé&hem jeho Zivotnosti nenastanou Zadné diferencidlni

expanzni tlaky.

Re3eni podle pfedm&tného vyndlezu, které bylo pravé
popsano pro konkrétni pfipad vysunovatelného zaskleni pro
motorovad vozidla neni v Zadném pfipadé omezeno pouze na tato
provedeni, ale do rozsahu tohoto feSeni podle vynédlezu nalezi
celé spektrum rlznych variant, zejména pokud se ty&e pouZitych
materidld, struktur zasklivacich element a systémt

pouZivanych pro uchyceni tohoto zaskleni.
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1. Zaskleni (1) obsahujici zasklivaci element (2)
s celotvarovanou obvodovou plastickou Casti (3) a.pfinejmenéim
jeden pevny element (5, 8) spojené se zasklivacim elementem
vyznadujici se tim, Ze tento pevny element nebo elementy
(5, 8) maji linedrni tepelny expanzni koeficient li¥ici se
maximé&ln& o 107° °C™? od této hodnoty pro zasklivaci element

(2) .

2. Zaskleni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze pevny
element nebo elementy (S, 8) je nebo jsou zabudovéany

v celotvarované obvodové plastické Casti.

3. Zaskleni podle néaroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze
pevny element nebo elementy (5, 8) m& linedrni tepelny

expanzni koeficient v rozmezi od 8 do 10 x 10°¢ eoC™,

4. Zaskleni podle nékterého z pfedchozich néroki,
vyznadujici se tim, Ze prinejmen3im jeden pevny element

(5, 8) je z materidlu na bazi skla.

5. Zaskleni podle naroku 4, vyznacdujici se tim, Ze pevny

element obsahuje pfinejmensSim 60% objemovych skla.

6. Zaskleni podle nékterého z p¥redchozich néarokt,
vyznacdujici se tim, Ze pevny element obsahuje maximdlné& 90%

objemovych skla.

7. Zaskleni podle nékterého z narokll 4 aZ 6, vyznadéujici
se tim, Ze pevny element (5, 8) je z plastického materidlu (7)

a z kompozitu sklenénych vlaken (6, 9).

8. Zaskleni podle nédroku 7, vyznadujici se tim, Ze pevny

element z kompozitniho materidlu je vyroben z produktu (6, 9)
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sestdvajiciho ze smésnych sklenénych filamentd a organického

termoplastického materiilu.

9. Zaskleni podle nidroku 8, vyznadujici se tim, Ze pevny
element z kompozitniho materidlu je vyroben z rozvolnénych
smé&snych filamentd nebo polotovarovych produktl ve form& paski
nebo matric (6, 9) sestavajicich ze smésnych tkanych nebo

netkanych filamentd.

10. Zaskleni podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze pevny
element z kompozitniho materidlu je vyroben z rozvolnénych
smésnych filamentu neboApolotovarovych produktl spojenych

organickym termoplastickym nebo termosetovym materidlem (7).

11. Zaskleni podle nékterého z ndrokd 7 aZ 10, vyznadujici
se tim, Ze pevny element z kompozitniho materidlu obsahuje

plasticky materidl (7) vybrany ze polyolefin a polyestert.

12, Zaskleni podle nékterého z pfedchozich néroku,
vyznacujici se tim, Ze pevny element (8) pfedstavuje drZak pro
pfichyceni ruznych elementll, zejména pomoci volného otvoru

(10) vytvoreného v tomto pevném elementu.

13. Zaskleni podle nékterého z pfedchozich néroku,
vyznacdujici se tim, Ze pevny element (5) je zpeviovacim

elementem.

14. Zaskleni podle nékterého z pfedchozich naroki,
vyznacujici se tim, Ze m& zabudovany elektrochemicky &len,
zejména elektricky pracujici systém s promé&nlivymi optickymi

a/nebo energetickymi vlastnostmi.

15. PouZiti zaskleni podle néroku 14 k vytvofeni &&sti

elektrochromickych oken.

Zastupuje:

Dr. Milos Vsetedka
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