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DESCRIPCION
Aparato de peluqueria de vapor
Ambito de la invencién

La presente invencién concierne al ambito de los aparatos para peinar el cabello y, mas especialmente, a los aparatos
para peinar el cabello que generan vapor.

Estado de la técnica

Los aparatos para peinar el cabello estan constituidos generalmente de dos mordazas articuladas entre si y una
enfrente de la otra, presentando, cada una, una superficie de tratamiento, de las cuales al menos una esta calentada,
permitiendo la otra llevar un mechén de cabello en contacto con la superficie calentada. Las mordazas articuladas
comprenden generalmente una zona de agarre del aparato a nivel del extremo que comprende la articulacién, con el
fin de poder manejar el aparato y en particular de poder hacer girar las mordazas hacia una posicién de cierre, de
modo que pincen un mechén de pelo.

En un funcionamiento general, un moldeado del cabello, por ejemplo un alisado, se efectla pinzando un mechén de
cabello a nivel de la raiz y después haciendo deslizar el aparato para peinar el cabello a lo largo del mechén, desde
la raiz del cabello hacia la punta.

En las mordazas pueden estar dispuestas diferentes formas de superficies de tratamiento, segln el moldeo deseado
del cabello. Tipicamente, se utilizaran superficies de tratamiento con formas complementarias sensiblemente planas
para un alisado, curvadas para un rizado o gofradas para un gofrado.

Es igualmente posible proyectar vapor sobre el cabello para mejorar el moldeado del cabello. Los documentos
EP2449909 y W0O2014064660 describen por ejemplo aparatos para peinar el cabello que comprenden un depoésito de
liquido, y en los cuales una mordaza comprende un sistema de vaporizacién y un sistema de distribucién de vapor
hacia un mechén de cabello. Un liquido, tipicamente agua o un producto cosmético para el cabello, estd almacenado
en el depdsito y es inyectado hacia el sistema de vaporizacién que comprende una camara, por una canalizacién. Bajo
la accién de medios de calentamiento, en contacto con la cadmara de vaporizacion, el liquido pasa al estado de vapor
y puede llegar al sistema de distribucién, que comprende una pluralidad de orificios en forma de ranura orientados de
modo que proyecten el vapor sobre un mechdn de cabello pinzado entre las dos superficies de tratamiento. Sin
embargo, un aumento répido de la temperatura del liquido, que puede contener minerales, en la cadmara de
vaporizacién, puede provocar un depdsito progresivo de incrustaciones o de cal en el interior o en un extremo de la
canalizacién, hasta una obstruccién. Este fenémeno tiene como consecuencia provocar un mal funcionamiento del
aparato para peinar el cabello y reducir la vida util del aparato para peinar el cabello.

Ademés, con el objetivo de mejorar las propiedades ergondémicas y estéticas de los aparatos para peinar el cabello,
conviene hacer el aparato para peinar el cabello mas compacto reduciendo en particular el volumen del sistema de
vaporizacién. Sin embargo, la reduccién del volumen de la camara de vaporizacién tiene como consecuencia reducir
la vida util del aparato para peinar el cabello, porque se producirdn mas rapidamente incrustaciones, tipicamente a
nivel de un punto de inyeccion del liquido en el extremo de la canalizacidén en la camara de vaporizacién.

Para reducir el riesgo de incrustaciones en los aparatos, se recomienda utilizar agua desmineralizada.
Desafortunadamente, una solucién de este tipo es restrictiva para los usuarios y en la practica poco aplicada, lo que
significa que los aparatos siguen estando expuestos al riesgo de incrustaciones y que conviene encontrar una solucién
técnica mas que una solucién de utilizacion.

Se ha propuesto asi afiadir al aparato para peinar el cabello un medio de recuperacién y de evacuacién de las
incrustaciones acumuladas en el interior de la cdmara de vaporizacién. Tal aparato esta descrito por ejemplo en el
documento FR2987242, el cual propone un recipiente colector que comprende lana de roca para absorber las
incrustaciones y una cuchilla raspadora en el extremo del recipiente que permite raspar la superficie de la camara de
vaporizacién. Sin embargo, tal dispositivo es complejo y reduce la compacidad del aparato para peinar el cabello.

Sigue habiendo por tanto una necesidad de una solucién que permita aumentar la vida util de un aparato para peinar
el cabello con respeto a las incrustaciones, sin complicar su estructura.

Sumario de la invencion

Un objetivo de la invencidn es proponer una solucidn a los problemas identificados y, en particular, mejorar la vida Util
de un aparato para peinar el cabello, en particular en lo que respecta a las incrustaciones, sin reducir su compacidad,
y en particular conservando una altura baja de la cAmara de vaporizacién.

Segun la invencidn, se propone un aparato de peluqueria de vapor para moldear el cabello que comprende:

una primera mordaza y una segunda mordaza, dispuestas una enfrente de la otra y articuladas entre si, siendo llevada
una primera superficie de tratamiento por la primera mordaza y siendo llevada una segunda superficie de tratamiento
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por la segunda mordaza, estando configuradas las primera y segunda superficies de tratamiento para pinzar al menos
un mechén de cabello,

un depésito de liquido,
comprendiendo la primera y/o la segunda mordaza ademas:

un sistema de vaporizacién del liquido en vapor, que comprende al menos una camara de vaporizacién, que presenta
una superficie interna y que se comunica por intermedio de un tubo de inyeccién con el depésito de liquido, teniendo
el tubo de inyeccién un extremo libre que forma un punto de inyeccién de liquido en la camara de vaporizacién,

un sistema de distribucién de vapor procedente del sistema de vaporizacién, que comprende al menos un orificio de
distribucién de vapor en direcciéon al menos a un mechén de cabello,

caracterizado por que el tubo de inyeccién comprende una abertura que se extiende sensiblemente a lo largo del tubo
de inyeccidn desde el extremo libre que forma el punto de inyeccién, teniendo la abertura una forma que permite que
el liquido procedente del depdésito fluya hacia la camara de vaporizacién en caso de acumulacién y depésito de
incrustaciones en el extremo libre del tubo de inyeccion.

El aparato de peluqueria propuesto segln la invencién puede comprender las caracteristicas siguientes, tomadas
solas o en combinacién:

- la abertura comprende al menos una ranura que se extiende segln un eje sensiblemente paralelo al tubo de
inyeccién, preferentemente al menos dos ranuras que se extienden a una y otra parte del tubo de inyeccién,
formando las al menos dos ranuras un plano que se extiende preferentemente paralelamente a la superficie interna
de la camara de vaporizacion;

- la abertura es un corte en una media seccioén del tubo de inyeccién, que se extiende segln un eje sensiblemente
paralelo al tubo de inyeccién, preferentemente el tubo de inyeccién esta dispuesto en la camara de vaporizacién
de modo que el corte esté en el lado opuesto a la superficie interna del cAmara de vaporizacion;

- el tubo de inyeccién esta biselado a nivel del extremo libre que forma el punto de inyeccion;

- una relacién entre la altura de la camara de vaporizacién y el didmetro interior del tubo de inyeccién esta
comprendida entre 0,55y 0,75;

- Una capa hidréfila se extiende sobre la superficie interna de la camara de vaporizacién.

- la capa hidréfila se extiende sobre toda la superficie interna de la camara de vaporizacién.

- la capa hidréfila comprende un material tejido, preferentemente tela de vidrio.

- una porcién de la capa hidréfila estd dispuesta de modo que entre parcialmente en el extremo libre del tubo de
inyeccién;

- la cAmara de vaporizacién comprende una capa hidréfoba dispuesta debajo del tubo de inyeccién al menos a nivel
del punto de inyeccién;

- la capa hidréfoba comprende politetrafluoroetileno (PTFE),

- la capa hidrofébica esta situada Unicamente debajo del punto de inyeccién y sobre una superficie comprendida
entre 10 mm? y 2000 mm?, preferentemente comprendida entre 100 mm? y 1000 mm?, y preferentemente todavia
comprendida entre 500 mm? y 600 mm?, por ejemplo 552 mm?;

- la capa hidréfoba es un elemento afiadido en la camara de vaporizacién, preferentemente en forma de una placa,
y mantenido en posicién por un aparato de inmovilizacién que comprende un elemento de centrado del citado
elemento afiadido con respecto al punto de inyeccién;

- el sistema de vaporizacion comprende ademas una camara de vaporizaciéon secundaria, en comunicacion de fluido
con la camara de vaporizacién y que comprende una pluralidad de chicanes;

- el sistema de distribucién de vapor comprende una cdmara de distribucién en la cual estéd dispuesto al menos un
orificio de distribucién de vapor, estando la citada cdmara de distribucién en comunicacién de vapor con la cdmara
de vaporizacién. Preferentemente, la camara de distribucién est4 dispuesta lateralmente a las camaras de
vaporizacién y cdmara de vaporizacién secundaria.

- el sistema de vaporizacién comprende un medio de calentamiento, situado al menos parcialmente debajo de la
camara de vaporizacién y que comprende una resistencia eléctrica denominada de Coeficiente de Temperatura
Positivo (CTP) o una ceramica;
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la primera y la segunda superficie de tratamiento son sensiblemente complementarias y de forma plana, curva o
gofrada.

Descripcion de las figuras

Otras caracteristicas, objetivos y ventajas de la invencién apareceran con la lectura de la descripcién detallada que
sigue, y con referencia a los dibujos adjuntos, dados a titulo de ejemplos no limitativos y en los cuales:

La figura 1 ilustra una vista de conjunto de un aparato para peinar el cabello tal como se describe en la presente
invencion.

La figura 2 representa una vista en perspectiva de un sistema de vaporizacién segin un modo de realizacién de la
presente invencion.

La figura 3 representa una vista desde arriba del sistema de vaporizacién segun el modo de realizacién de la figura 2.

La figura 4A es una vista en corte del sistema de vaporizacién representado en la figura 3 segun el eje A-A, segln un
primer modo de realizacién de la cdmara de vaporizacion.

La figura 4B es una vista en corte del sistema de vaporizacién representado en la figura 3 segln el eje B-B, segln el
modo de realizacidn de la camara de vaporizacién de la figura 4A.

La figura 5 es una vista en corte del sistema de vaporizacién representado en la figura 3 segun el eje A-A, segln un
segundo modo de realizacién de la cdmara de vaporizacién.

La figura 6A es una vista en corte del sistema de vaporizacién segun el modo de realizacién de la figura 5, en un primer
instante.

La figura 6B es una vista en corte del sistema de vaporizacién seguin el modo de realizacién de la figura 5, en un
segundo instante, posterior al primer instante ilustrado en la figura 6A.

La figura 7 es una vista en corte del sistema de vaporizacién representado en la figura 3 segun el eje A-A, segln un
cuarto modo de realizacién de la camara de vaporizacién.

La figura 8A es una vista en corte del sistema de vaporizacién segun el modo de realizacién de la figura 7, en un primer
instante.

La figura 8B es una vista en corte del sistema de vaporizacién seguin el modo de realizacién de la figura 7, en un
segundo instante, posterior al primer instante ilustrado en la figura 8A.

Descripcion detallada de la invencién

La figura 1 ilustra una vista en perspectiva en despiece ordenado de un aparato de peluqueria de vapor para moldear
el cabello. Como se explic6 anteriormente, el aparato de peluqueria de vapor 1 comprende generalmente una primera
mordaza 2 y una segunda mordaza 3 dispuestas una frente de la otra y articuladas entre si, por medio de una
articulacién de tipo bisagra 20. El angulo maximo a (no ilustrado) de apertura entre la primera y la segunda mordaza
esta comprendido entre 5° y 60°, preferentemente comprendido entre 10° y 20°, y preferentemente todavia
aproximadamente igual a 15°.

Una primera superficie de tratamiento es llevada por la primera mordaza 2 y una segunda superficie de tratamiento 4
es llevada por la segunda mordaza 3, estando destinadas la primera y la segunda superficie a pinzar un mechén de
cabello.

La primera superficie de tratamiento y la segunda superficie de tratamiento 4 son generalmente superficies
complementarias. Las mismas pueden tener formas diferentes segun la utilizacién deseada del aparato para peinar el
cabello 1, y preferentemente son intercambiables. Tipicamente, las superficies de tratamiento son planas para una
utilizacién del aparato para peinar el cabello 1 como aparato para alisar, o curvadas (no ilustradas) para una utilizacién
como aparato para rizar u onduladas (no ilustradas) para una utilizacién como aparato para gofrar. Un aparato para
rizar se describe, por ejemplo, en el documento EP0619087. Las superficies de tratamiento pueden ser igualmente
accidentadas, es decir, comprender una pluralidad de salientes tales como dientes o picos (no ilustrados).

El aparato de peluqueria de vapor comprende igualmente un depésito de liquido, tipicamente un depésito de agua (no
representado en la figura 1), o un depésito que contiene un agente cosmético, que puede estar integrado en una de
las mordazas, o de manera alternativa estar dispuesto a distancia del aparato en una base denominada desplazada,
como se considera en el documento EP3025610.

Como se ilustra en las figuras 2 y 3, el depésito de liquido estd en comunicaciéon de fluido con un sistema de
vaporizacién de liquido 7 por intermedio de un tubo de inyeccién 74. De manera ventajosa, el depésito de liquido esta
comprendido en la mordaza que comprende el sistema de vaporizacidn de liquido 7.
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El sistema de vaporizacién 7 comprende al menos una camara de vaporizacién 71, denominada primera cdmara de
vaporizacién o camara de vaporizacién principal, que ocupa un primer volumen Unico, es decir un volumen definido
sin discontinuidad o sin obstaculo o barrera. El volumen Unico puede ser sustancialmente paralelepipédico teniendo
por ejemplo una seccidn rectangular, cuadrada o trapezoidal. Esto permite obtener un buen compromiso entre la
compacidad y la eficiencia del sistema de vaporizacién. Se denomina superficie interna de la cAmara de vaporizacion
71 la superficie de la pared inferior de la camara de vaporizacién 71, es decir, la pared que forma el fondo de la camara
de vaporizacién 71. Asi, es principalmente en esta superficie interna en la que el fluido sera depositado por el tubo de
inyeccién 74 para ser transformado en vapor.

Un extremo denominado libre del tubo de inyeccion 74 forma un punto de inyeccién en la cdmara de vaporizacion
principal 71. Preferentemente, el tubo de inyeccién 74 sobresale en el interior de la cdmara de vaporizacién 71, y el
liquido contenido en el depésito puede ser inyectado en la cAmara de vaporizacién principal 71 a nivel de este punto
de inyeccién. El tubo de inyeccién 74 es por tanto distinto de la camara de vaporizacién 71, es decir, que no es la
misma pieza. Tipicamente, el liquido contenido en el depdsito es agua o un producto cosmético.

El aparato de peluqueria comprende ademas un sistema de distribucién de vapor 7' que estéd en comunicacién con el
sistema de vaporizacién 7 y comprende uno o varios orificios de distribucién 75 del vapor en direccién a un mechén
de cabello.

El sistema de distribucién 7' puede comprender, por ejemplo, una camara de distribucién 76 en comunicacién de vapor
con la cdmara de vaporizacion 71, y en la cual esta dispuesto al menos un orificio de distribuciéon 75 de vapor. La
camara de distribucién 76 puede extenderse lateralmente al sistema de vaporizacion 7, preferentemente
sensiblemente a lo largo de toda la longitud del sistema de vaporizacién 7. Esto permite obtener un compromiso entre
la compacidad y la eficiencia de los sistemas de vaporizacién 7 y de distribucién 7.

La camara de vaporizacién 71 es preferentemente un compartimento calentado por un medio de calentamiento 8, por
ejemplo un medio de calentamiento 8 dispuesto en contacto con la cdmara de vaporizaciéon 71, de modo que una
vaporizacién del liquido inyectado en la cdmara de vaporizacién 71 puede tener lugar, de manera independiente del
calentamiento de otros componentes del aparato de peluqueria 1.

El medio de calentamiento 8 puede estar colocado por ejemplo debajo del sistema de vaporizacién 7, como puede
verse en la vista en despiece ordenado de la figura 1.

El medio de calentamiento 8 puede estar dispuesto contra la superficie exterior mas grande del sistema de
vaporizacién 7, preferentemente colocado en el lado opuesto a los orificios de distribucién 75, y extenderse de modo
que quede presionado al menos parcialmente contra las superficies laterales del sistema de vaporizacién 7.

De manera general, la vaporizacién es efectiva en el sistema de vaporizacién 7 y en el sistema de distribucién de
vapor 7'.

Preferentemente, el sistema de vaporizacién 7 tiene un volumen externo méximo de 110x35x12,5 mm, y tiene un
volumen interno suficiente para un almacenamiento de las incrustaciones contenidas en al menos 35 litros de agua
dura y de dureza 28°f. El medio de calentamiento 8 esté por ejemplo previsto para vaporizar agua en una secuencia
de 10 segundos de forma continua y 10 segundos de reposo con un caudal del orden de 1 g/min + 0,5 g/min.

El sistema de vaporizacién 7 puede estar constituido de un metal, de una aleacién o de cualquier material conductor
del calor. Tipicamente, el sistema de vaporizacién 7 es de aluminio y puede ser realizado por moldeo o extrusién.

El sistema de vaporizacién 7 puede comprender varias partes, en particular al menos una tapa. Seguln la vista en
despiece ordenado representada en la figura 1, el sistema de vaporizacién 7 comprende una primera parte que
comprende la cdmara de vaporizacion 71 y presionada contra el medio de calentamiento 8, sobre la cual se coloca
una segunda parte, en este caso una tapa, que comprende orificios, unidos a los orificios de distribucién de vapor 75.
Preferentemente, las diferentes partes estan selladas, por ejemplo por una junta de silicona.

De manera ventajosa, una lamina muelle permite un aplastamiento del medio de calentamiento 8 por el sistema de
vaporizacién 7, para garantizar un contacto permanente y un funcionamiento éptimo.

El medio de calentamiento 8 puede ser tipicamente una resistencia eléctrica denominada de Coeficiente de
Temperatura Positivo (CTP) o una ceramica, pero mas generalmente cualquier sistema que permita calentar la camara
de vaporizacién 71 conforme al objetivo deseado.

Alternativamente, el medio de calentamiento 8 puede comprender dos elementos de calentamiento, dispuestos
lateralmente contra cada lado del sistema de vaporizacién 7. Ventajosamente, uno de los dos elementos de
calentamiento es presionado entre una superficie lateral exterior de la camara de vaporizacién 71 y una superficie
exterior del sistema de distribuciéon de vapor 7', con el fin de calentar el sistema de vaporizacién 7 y el sistema de
distribucién 7' simultaneamente en un espacio reducido.
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El medio de calentamiento 8 puede ser regulado por un termistor, por ejemplo de coeficiente de temperatura negativo
o CTN, que funciona como sonda de temperatura, dispuesto preferentemente por encima del punto de inyeccién. El
termistor puede permitir una mejor seguridad del aparato de peluqueria 1 al bloquear la inyeccién de liquido en
condiciones particulares, por ejemplo segln la temperatura del medio de calentamiento 8. Tipicamente, un limite bajo
de temperatura es de alrededor de 95°C y un limite alto de temperatura de 130°C, o segln un rango de temperatura
reducido, un limite bajo de temperatura o de 105°C y un limite alto de temperatura o de 120°C, o incluso 110°C.

De manera ventajosa, el tubo de inyeccidn 74 esta dispuesto sensiblemente en el centro de la cdmara de vaporizacién
71. El extremo del tubo de inyeccién 74 que forma el punto de inyeccion esta dispuesto sensiblemente en el primer
cuarto de la longitud de la cdmara de vaporizacién 71. En efecto conviene colocar el punto de inyeccién en una zona
de la camara de vaporizacién 71 en la que prevalezca una temperatura méxima y alejada de las paredes internas de
la camara de vaporizacién 71, con el fin de mejorar la vaporizacidén del liquido inyectado. Conviene igualmente alejar
el punto de inyeccién de los medios de distribucién de vapor 7' con el fin de limitar el riesgo de expulsar agua caliente
que no hubiera tenido tiempo de vaporizarse.

Preferentemente, el tubo de inyeccién 74 tiene una pared exterior distante al menos 1 mm de la pared interior de la
camara de vaporizaciéon 71, y la altura de la cdmara de vaporizacién es superior a 8 mm, con el fin de limitar un
depésito de incrustaciones desde el extremo libre del tubo de inyeccién 74 y por tanto una obstrucciéon prematura.

El tubo de inyeccién 74 puede estar compuesto de un material que comprenda o esté revestido de un material al que
las incrustaciones se adhieran mal, para limitar el depésito de incrustaciones. Tipicamente, el material elegido puede
ser politetrafluoroetileno (PTFE, conocido igualmente por la marca comercial registrada Teflon®) que presenta la
ventaja de tener excelentes propiedades antiadherentes al tiempo que es muy resistente al calor. Preferentemente, al
menos una pared interna del tubo de inyeccién 74 esta revestida de PTFE, de modo que el tubo de inyeccién 74 es
resistente a altas temperaturas, en particular superiores a 300°C y tiene una pared interna con un coeficiente de friccion
muy bajo, lo que limita un depdsito de incrustaciones en la pared interna del tubo de inyeccién 74.

Eltubo de inyeccién 74 presenta preferentemente una seccién interna grande para evitar por ejemplo una obstruccién
prematura del extremo libre del tubo de inyeccién 74. La seccién interna puede presentar tipicamente un diametro
superior a 3 mm. Preferentemente superior a 4 mm con el fin de limitar la transferencia de calor desde las paredes de
la cAmara de vaporizacién 71 hacia el liquido, la pared del tubo de inyeccién 74 puede tener ventajosamente un grosor
superior a 1 mm. Se puede afiadir al tubo de inyeccién 74 un anillo de seccién interna de 6 mm y externa de 7 mm de
PPS (sulfuro de polifenileno), con el fin de limitar la transferencia térmica a la pared interna del tubo de inyeccién 74.

Preferentemente, una relacién entre la altura de la cdmara de vaporizaciéon 71 y el diametro de la seccién interna del
tubo de inyeccién 74 estd comprendida entre 0,55 y 0,75, tipicamente, la relacién vale aproximadamente 0,6 para una
altura de 4,9 mm y un diametro interno de 3 mm. En efecto, estas dimensiones han sido optimizadas con el fin de
garantizar la mejor resistencia posible a las incrustaciones, al tiempo que se mantienen las dimensiones de los
diferentes componentes.

Ventajosamente, la porcion que forma el extremo libre del tubo de inyeccidén 74 puede tener una forma especifica que
permita concentrar la eventual acumulacién de incrustaciones en una zona especifica al tiempo que se disponga de
una zona en la que el liquido podra continuar entrando en la camara de vaporizacién 71 sin ser molestado por la
acumulacion de incrustaciones.

Por ejemplo, el tubo de inyeccién 74 esté biselado a nivel del extremo libre que forma el punto de inyeccién como se
ilustra en la figura 4A.

Eltubo de inyeccién 74 comprende una abertura que se extiende sensiblemente a lo largo del tubo de inyeccién desde
el extremo libre que forma el punto de inyeccidn. La abertura presenta una forma que permite que el liquido procedente
del depésito fluya hacia la cdmara de vaporizacién 71 incluso en caso de acumulacién y depésito de incrustaciones
en el extremo libre del tubo de inyeccién 74.

En un ejemplo de realizacién, la abertura del tubo de inyeccién 74 es un recorte en una media seccién del tubo de
inyeccién 74, que se extiende segln un eje sensiblemente paralelo al tubo de inyeccién 74. En el ejemplo de
realizacion ilustrado en las figuras 2 a 5, el tubo de inyeccién 74 esta dispuesto en la camara de vaporizaciéon 71 de
modo que el corte esta en el lado opuesto a la pared que forma el fondo de la camara de vaporizacién 71. Tipicamente,
en un ejemplo de realizacidén en el que la cAmara de vaporizacién 71 esté cerrada por una placa que forma una tapa,
esto significa que el corte del tubo 74 esta entonces orientado hacia la placa que forma la tapa.

En un ejemplo de realizacién ilustrado en la figura 7, la abertura del tubo de inyeccién 74 comprende al menos una
ranura que se extiende segln un eje sensiblemente paralelo al tubo de inyeccién 74. Preferentemente, la abertura
puede comprender dos ranuras que se extienden a una y otra parte del tubo de inyeccidén 74.

Segun un ejemplo de realizacidén preferido pero no obligatorio, la superficie interna de la cAmara de vaporizacién 71
esta cubierta al menos en parte por una capa hidréfoba 9 situada debajo del punto de inyeccién. La capa hidréfoba 9
permite no generar evaporacién debajo del punto de inyeccién sino impulsar la evaporacién mas lejos hacia la cAmara
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de evaporacién 71, con el fin de no almacenar depésitos de incrustaciones debajo del punto de inyeccién. En efecto,
la capa hidréfoba 9 esta caracterizada por una tensién superficial elevada.

De manera ventajosa, la capa hidréfoba 9 comprende politetrafluoroetileno (PTFE). En efecto, el PTFE es un material
resistente a las altas temperaturas (en particular, superiores a 300°C) y tiene un coeficiente de friccion muy bajo, lo
que limita un depésito de incrustaciones a nivel del punto de inyeccién, ya que el agua no puede permanecer alli.

Seguln un ejemplo de realizacién, la capa hidréfoba 9 esta situada Unicamente debajo del punto de inyeccion. Se
entiende por esto que sélo una superficie debajo del punto de inyeccidn esta cubierta por la capa hidréfoba 9, que por
lo tanto no cubre completamente la superficie interna de la cdmara de vaporizacién 71. En particular, la capa hidréfoba
9 puede cubrir una superficie comprendida entre 10 mm? y 2000 mm?, preferentemente comprendida entre 100 mm?
y 1000 mm?, y preferentemente todavia comprendida entre 500 mm? y 600 mm?. Tipicamente, la capa hidréfoba 9
puede cubrir la superficie interna que forma un fondo de la camara de vaporizacién 71, sobre una superficie de
aproximadamente 552 mm?2.

La capa hidrofébica 9 puede tener una forma plana, preferentemente sensiblemente rectangular o triangular. Puede
igualmente tomar una forma tridimensional definida, por ejemplo, por planos inclinados, que permiten mejorar el
deslizamiento del liquido para alejar el punto de evaporacién del extremo libre del tubo de inyeccién 74. Tal forma
tridimensional puede igualmente contribuir a distribuir bien el liquido cuando llega a la cdmara de vaporizacion,
rompiendo las gotas grandes y distribuyéndolas en gotas mas pequefias sobre toda la superficie interna de la cAmara
de vaporizacién 71. De este modo, se mejora la eficiencia de la vaporizacién al tiempo que se reduce el riesgo de
obstruccién (taponamiento) del aparato. En el modo de realizacién en el que la capa hidréfoba 9 presenta una forma
tridimensional, la forma de la capa hidr6foba 9 puede ser realizada igualmente durante la fabricaciéon de la camara de
vaporizacién 71, tipicamente integrando la forma en el moldeo.

En un ejemplo de realizacion representado en las figuras 4A y 4B, la capa hidréfoba 9 tiene por ejemplo una forma de
piramide. De manera alternativa, la capa hidréfoba 9 puede presentar una forma de tronco de piramide.

En un ejemplo de realizacién, la eventual capa hidréfoba 9 esta formada por aplicacién de un material hidréfobo sobre
una superficie interna de la cdmara de vaporizacién 71. Tipicamente, el material hidréfobo puede ser aplicado a la
manera de una pintura o de un revestimiento o vaporizado sobre la superficie interna de la cdmara de vaporizacién
71.

De manera ventajosa, la capa hidrofébica 9 es un elemento afiadido en la cdmara de vaporizaciéon 71. El elemento
afiadido es mantenido en posicién en la camara de vaporizacién 71 por un aparato de inmovilizacién que comprende
un elemento de centrado 710 del elemento afiadido con respecto al punto de inyeccién.

En el ejemplo de camara de vaporizacion 71 ilustrado en las figuras 2 y 3, el elemento de centrado 710 comprende un
medio pasador de centrado 710a formado en la cdmara de vaporizacién 71 y destinado a cooperar con una muesca
9a de forma complementaria dispuesta en el elemento afiadido 9.

De manera alternativa o complementaria, la superficie interna de la cdmara de vaporizacién 71 comprende una capa
hidréfila 10, es decir una capa caracterizada por una tensién superficial baja. La capa hidréfila 10 se extiende sobre
toda o parte de la superficie interna de la cdmara de vaporizacién 71.

La capa hidréfila 10 puede estar situada Unicamente debajo del punto de inyeccién, en el sentido de que sélo una
superficie debajo del punto de inyeccidn esté cubierta con la capa hidréfila 10. Preferentemente, la capa hidréfila 10
se extiende sobre toda la superficie interna de la cdmara de vaporizaciéon 71, de modo que se maximice una difusién
del liquido.

Preferentemente, la capa hidréfila 10 comprende un material tejido, por ejemplo una tela de vidrio, lo que permite
limitar notablemente el fendmeno de calefaccion.

Segun un ejemplo particular de realizacién, ilustrado en particular en las figuras 4A y 4B, la camara de vaporizacion
71 comprende una capa hidréfila 10, cubierta al menos en parte por una capa hidréfoba 9. En este modo de realizacién,
el liquido inyectado a nivel del punto de inyeccién cae en forma de gota sobre la capa hidréfoba 9, y permanece en
forma de esfera por la elevada tensidn superficial del material hidré6fobo que constituye la capa hidréfoba 9,
deslizdndose entonces esta esfera hacia la capa hidréfila 10, a distancia del punto de inyeccidn. Al presentar la capa
hidréfila 10 una tension superficial baja, la gota de agua puede evaporarse instantdneamente. Esto reduce la aparicién
de incrustaciones que, en cualquier caso, seran depositadas, llegado el caso, a distancia del punto de inyeccion.

De manera ventajosa pero no obligatoria, y como se representa en particular en las figuras 2 y 3, el sistema de
vaporizacién de liquido 7 puede comprender igualmente una segunda cémara de vaporizacién o camara de
vaporizacién secundaria 72, en comunicacién de fluido con la primera camara de vaporizacién 71 y ocupa un segundo
volumen distinto. La primera camara de vaporizacidén 71 esta entonces dispuesta aguas arriba de la segunda camara
de vaporizacidén 72 en el sentido del paso del vapor.
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En este modo de realizacién, la transformacién del liquido inyectado en la camara de vaporizaciéon 71 en vapor se
efectita en al menos dos camaras de vaporizacion distintas (71, 72). Esto permite retener eficazmente las
incrustaciones no deseadas y mejorar la resistencia a la cal del aparato para peinar el cabello 1 y por consiguiente su
duracién de utilizacién.

Preferentemente, la segunda cédmara de vaporizacion o cémara de vaporizacion secundaria 72 comprende
discontinuidades u obstéculos por la presencia de chicanes 73 para crear un camino de tipo laberinto para el vapor.

Se entiende por chicane 73 cualquier obstaculo, o barrera, colocado en la camara que cree desplazamientos
accidentados del vapor, en zigzag por ejemplo, reduciendo la velocidad de paso hacia la cdmara de vaporizacién
secundaria 72, y aumentando el contacto con las superficies de las diferentes paredes de la camara 72. Esto permite
vaporizar eventuales gotas de liquido y asegurar asi una vaporizacién total del liquido, aumentando la superficie de
intercambio térmico por la presencia de las chicanes 73. Las deflectores 73 pueden por ejemplo estar distribuidas
paralelas una a otra. Esto permite el paso del vapor segin una geometria regular, por tanto atrapar las incrustaciones
de modo homogéneo en la segunda cdmara de vaporizacidén 72.

Preferentemente, el primer volumen ocupado por la primera cdmara de vaporizacién 71 es superior al segundo
volumen ocupado por la segunda camara de vaporizacién 72, incluso al menos dos veces superior, de modo que se
permita una vaporizacion rapida en el primer volumen, y no reducir la compacidad del sistema de vaporizacién 7.

En este modo de realizacion, la eventual camara de distribucién 76 puede estar dispuesta lateralmente a la cdmara
de vaporizacién 71y a la cAmara de vaporizacion secundaria 72, preferentemente sobre sensiblemente toda la longitud
del sistema de vaporizacién 7.

Tal disposicidon y el funcionamiento correspondiente se describen en detalle en el documento EP2591698.

En las figuras 6A, 6B y 8A, 8B se dan ejemplos de realizacidén particulares que representan esquematicamente el
sistema de vaporizacién 7 durante un funcionamiento, con el fin de ilustrar las ventajas proporcionadas por las
caracteristicas descritas anteriormente.

En un primer ejemplo de realizacién representado en las figuras 6A y 6B, el tubo de inyeccién 74 comprende una
abertura con un recorte en una media seccién, y la superficie interna de la camara de vaporizacién 71 esté cubierta
con una capa hidréfoba 9 que cubre toda o parte de la superficie interna de la camara de vaporizacién 71. En
funcionamiento, segun la figura 6A, en un primer instante T1, tipicamente durante una primera utilizacién del aparato
para peinar el cabello 1, el liquido procedente del depésito es inyectado en la cdmara de vaporizacion 71 por el tubo
de inyeccién. 74, a nivel del extremo libre que forma un punto de inyeccién inicial 11.

El agua inyectada se evapora al contacto con la capa hidréfoba 9, en un punto de vaporizacién alejado del punto de
inyeccién inicial 11, por un aumento rapido de temperatura. Pudiendo contener el agua liquida inyectada minerales,
se produce una acumulacién progresiva de cal o incrustaciones a nivel del extremo que forma el punto de inyeccién
inicial 11. Puede producirse un depdsito progresivo de incrustaciones en el interior del tubo de inyeccién, hasta una
obstruccion del extremo.

Segun la figura 6B, en un instante T2 posterior a T1, por ejemplo después de que se hayan inyectado mas de 10 litros
de agua dura, tipicamente de dureza 28°f, en la camara de vaporizacién 71, un tapén de incrustaciones 12 obstruye
el extremo del tubo de inyeccidén 74. El agua fluye entonces hacia la camara de vaporizacién 71 a nivel de otro punto
de inyeccién 11', situado aguas arriba del tubo de inyeccién 74 con respecto al punto de inyeccién inicial 11. El agua
puede eventualmente fluir a una y otra parte del tubo de inyeccién 74, o por encima del tapén de incrustaciones 12.

En este ejemplo de realizacion, el punto de inyeccién 11' se desplaza progresivamente a lo largo del corte del tubo de
inyeccién 74 durante la utilizacién del aparato para peinar el cabello 1, en funcién de la acumulacién de incrustaciones.
En otras palabras, el momento en que el punto de inyeccién se encuentra obstruido por incrustaciones se prolonga
notablemente en el tiempo, ya que es necesario esperar hasta que toda la longitud del corte del tubo de inyeccion 74
quede obstruida por incrustaciones para que ya no pueda producirse la inyeccibn de agua. Se mejora asi
considerablemente la resistencia del aparato a las incrustaciones.

En un segundo ejemplo de realizacidén representado en las figuras 8A y 8B, el tubo de inyeccién 74 comprende una
abertura con una ranura a nivel del extremo libre, y la superficie interna de la cAmara de vaporizacién 71 esta cubierta
con una capa hidrofébica 9 que cubre toda o parte de la superficie interna de la cdmara de vaporizacién 71. En
funcionamiento, segun la figura 8A, en un primer instante T1', tipicamente durante una primera utilizacién del aparato
para peinar el cabello 1, el liquido procedente del depésito es inyectado en la cdmara de vaporizacion 71 por el tubo
de inyeccién 74, a nivel del extremo libre que forma un punto de inyeccién inicial 11.

Igual que en el ejemplo precedente, el agua inyectada se evapora al contacto con la capa hidréfoba 9, en un punto de
vaporizacién alejado del punto de inyeccidn inicial 11, por un aumento rapido de la temperatura. Pudiendo contener el
agua liquida inyectada minerales, se produce una acumulacién progresiva de cal a nivel del extremo que forma el
punto de inyeccién inicial 10. Un depésito progresivo de incrustaciones puede tener lugar en el interior del tubo de
inyeccién 74, hasta una obstruccién del extremo.
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Segun la figura 8B, en un instante T2' posterior a T1', por ejemplo después de que se han inyectado mas de 10 litros
de agua dura, tipicamente de dureza 28°f, en la camara de vaporizacién 71, un tapén de incrustaciones 12 obstruye
el extremo del tubo de inyeccidén 74. El agua fluye entonces hacia la camara de vaporizacién 71 a nivel de otro punto
de inyeccién 11', situado aguas arriba del tubo de inyeccién con respecto al punto d inyeccién inicial 11. En el caso
particular en que la abertura comprenda dos ranuras a una y otra parte del tubo de inyeccién 74, el agua podra fluir a
nivel de dos puntos de inyeccién a una y otra parte del tubo de inyeccién 74.

Igual que en el ejemplo precedente, el punto de inyeccién 11' se desplaza progresivamente a lo largo de la ranura
durante la utilizacién del aparato para peinar el cabello 1, en funcién de la acumulacién de incrustaciones. En otras
palabras, el momento en que el punto de inyeccién se encuentra obstruido por incrustaciones se prolonga
notablemente en el tiempo, ya que es necesario esperar hasta que toda la longitud del corte del tubo de inyeccion 74
esté obstruida por incrustaciones para que ya no pueda producirse la inyeccién de agua. Se mejora asi
considerablemente la resistencia del aparato a las incrustaciones.

Asi, la adicién de una abertura al tubo de inyeccién 74 y/o la presencia de una capa hidréfoba 9 a nivel del punto de
inyeccién permiten un aumento de la vida Util del aparato 1 mediante una mejor resistencia a las incrustaciones.
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REIVINDICACIONES
1. Aparato de peluqueria de vapor (1) para moldear el cabello, que comprende:

- una primera mordaza (2) y una segunda mordaza (3), dispuestas una enfrente de la otra y articuladas entre si, siendo
llevada una primera superficie de tratamiento (4) por la primera mordaza (2) y siendo llevada una segunda superficie
de tratamiento por la segunda mordaza (3), estando configuradas las primera y segunda superficies de tratamiento
para pinzar al menos un mechén de cabello,

- un depésito de liquido,
comprendiendo ademas la primera y/o la segunda mordaza (2, 3):

- un sistema de vaporizacién (7) del liquido en vapor, que comprende al menos una cadmara de vaporizacién (71) que
presenta una superficie interna y que comunica por intermedio de un tubo de inyeccién (74) con el depdsito de
liquido, teniendo el tubo de inyeccién (74) un extremo libre que forma un punto de inyeccidn del liquido en de la
camara de vaporizacién (71),

- un sistema de distribucién (7') del vapor procedente del sistema de vaporizacidn (7), que comprende al menos un
orificio de distribucién de vapor (75) en direccién al menos a un mechén de cabello,

caracterizado por que el tubo de inyeccién (74) comprende una abertura que se extiende sensiblemente a lo largo del
tubo de inyeccién (74) desde el extremo libre que forma el punto de inyeccién, teniendo la abertura una forma que
permite que el liquido proveniente del depdésito fluya hacia la camara de vaporizacidén (71) en caso de acumulacion
y depdsito de incrustaciones en el extremo libre del tubo de inyeccién (74).

2. Aparato de peluqueria de vapor (1) segun la reivindicacién 1, en el cual la abertura comprende al menos una ranura
que se extiende segln un eje sensiblemente paralelo al tubo de inyeccién (74).

3. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln la reivindicacién 2, en el cual la abertura comprende al menos dos ranuras
que se extienden a una y otra parte del tubo de inyeccidn (74), formando las al menos dos ranuras un plano que se
extiende preferentemente paralelamente a la superficie interna de la cdmara de vaporizacién (71).

4. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln la reivindicacién 1, en el cual la abertura es un corte en una media seccién
del tubo de inyeccién (74), que se extiende segun un eje sensiblemente paralelo al tubo de inyeccidn (74).

5. Aparato de peluqueria de vapor (1) segun la reivindicacién 4, en el cual el tubo de inyeccidn (74) esta dispuesto en
la camara de vaporizaciéon (71), de modo que el corte esté en el lado opuesto a la superficie interna de la camara de
vaporizacién (71).

6. Aparato de peluqueria de vapor (1) seglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el cual el tubo de inyeccién
(74) esté biselado a nivel del extremo libre que forma el punto de inyeccién.

7. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el cual la relacién entre
una altura de la camara de vaporizacioén (71) y un didmetro interior del tubo de inyeccién (74) estd comprendida entre
0,55y 0,75.

8. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el cual una capa hidréfila
(10) se extiende sobre la superficie interna de la cdmara de vaporizacion (71).

9. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln la reivindicacién 8, en el cual la capa hidréfila (10) se extiende sobre toda
la superficie interna de la camara de vaporizacién (71).

10. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones 8 y 9, en el cual la capa hidréfila
(10) comprende un material tejido, preferentemente tela de vidrio.

11. Aparato de peluqueria de vapor (1) segin una cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10, en el cual una porcién de
la capa hidréfila (10) esté dispuesta de modo que entre parcialmente en el extremo libre del tubo de inyeccién (74).

12. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el cual la cdmara de
vaporizacién (71) comprende una capa hidréfoba (9) dispuesta debajo del tubo de inyeccién (74) al menos a nivel del
punto de inyeccién.

13. Aparato de peluqueria de vapor (1) segun la reivindicacién 12, en el cual la capa hidréfoba (9) comprende
politetrafluoroetileno (PTFE).

14. Aparato de peluqueria (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 12 o0 13, en el cual la capa hidréfoba (9)
esta situada Unicamente debajo del punto de inyeccidn y sobre una superficie comprendida entre 10 mm?2 y 2000 mm?,
preferentemente 552 mm2.

10
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15. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones 12 a 14, en el cual la capa
hidréfoba (9) es un elemento afiadido en la camara de vaporizacién (71), preferentemente en forma de una placa, y
mantenido en posicién por un dispositivo de inmovilizacién que comprende un elemento de centrado (710) del citado
elemento afiadido con respecto al punto de inyeccién.

16. Aparato de peluqueria de vapor (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, en el cual el sistema de
vaporizacién comprende ademas una cdmara de vaporizaciéon secundaria (72), en comunicaciéon de fluido con la
camara de vaporizacién (71) y que comprende una pluralidad de chicanes (73).

17. Aparato de peluqueria de vapor (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, en el cual el sistema de
distribucién de vapor (7') comprende una camara de distribucién (76), en la cual esta dispuesto al menos un orificio de
distribucién de vapor (75), estando la citada camara de distribucién (76) en comunicacién de vapor con la camara de
vaporizacién (71).

18. Aparato de peluqueria de vapor (1) segln las reivindicaciones 16 y 17, en el cual la cdmara de distribucién (76)
esta dispuesta lateralmente a la cAmara de vaporizacién (71) y a la camara de vaporizacién secundaria (72).

11
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Fig. 3
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