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　 Ｃ ０ ８ Ｊ 5 / 0 4 　 　 　 　 Ｃ Ｅ Ｚ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 4 年 4 月 7 日 ( 2 0 2 2 . 4 . 7 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
繊 維 複 合 材 料 を 含 む ワ ー ク ピ ー ス の 製 造 方 法 で あ っ て 、
ａ ） コ ン ベ ヤ 装 置 の 保 持 手 段 （ ９ ７ ） に よ っ て 保 持 さ れ た ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） が 、 少 な  
く と も １ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９
、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） を 通 っ て 導 か れ 、
ｂ ） 当 該 の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、  
３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） を 通 る ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） の 並 進 移 動 中 に 、 前 記 ア プ リ ケ ー  
シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７  
２ ） 又 は 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９
、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン で
前 記 ワ ー ク ピ ー ス を 形 成 す る た め に 、 前 記 繊 維 複 合 材 料 に 属 す る 少 な く と も １ つ の ス ト リ  
ッ プ （ ６ ） が 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） 上 に 配 置 さ れ 、 及 び
ｃ ） 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３
９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の 前 又 は 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、  
２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の う ち の 少 な く と も １ つ ア プ リ ケ ー  
シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン の 前 の 搬 送 方 向 に お い て 、 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） の 空 間 的 向 き は  
、 前 記 保 持 手 段 （ ９ ７ ） に 対 し て 少 な く と も １ 回 回 転 す る こ と に よ っ て 変 更 さ れ る こ と を  
特 徴 と す る 、 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） が 前 記 コ ン ベ ヤ 装 置 上 で 搬 送 さ れ て い る 間 に 前 記 向 き の 変 化 が  
起 こ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
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少 な く と も １ つ の ス ト リ ッ プ （ ６ ） か ら 構 成 さ れ る 第 １ の 層 が 、 前 記 コ ン ベ ヤ 装 置 に 属 し  
な い 基 本 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ９ ６ ） 上 に 敷 設 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記  
載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 コ ン ベ ヤ 装 置 の 前 記 少 な く と も １ つ の ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） は 、 前 記 少 な く と も １ つ  
の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４  
１ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の 少 な く と も 外 側 で も 熱 の 作 用 を 受 け る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 乃  
至 ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 少 な く と も １ つ の ス ト リ ッ プ （ ６ ） を 形 成 す る た め の ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ）  
は 、 少 な く と も １ つ の 供 給 容 器 （ ４ ） に 保 管 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 乃 至 ４ の  
い ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ －  
４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の 少 な く と も １ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン で 、 前 記 供 給 容 器
（ ４ ） の 少 な く と も ２ つ は 、 ス ト リ ッ プ が 所 定 の 敷 設 パ タ ー ン （ ６ ６ ） で 計 画 ど お り に 敷  
設 さ れ る 間 に 、 前 記 供 給 容 器 が 同 時 に 又 は 少 な く と も ほ ぼ 同 時 に 使 い 果 た さ れ る 方 法 で 、  
ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） が ロ ー ド さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
第 １ の 供 給 容 器 （ ４ ） が 第 ２ の 供 給 容 器 （ ４ ） と 交 換 さ れ る 前 に 、 前 記 第 ２ の 供 給 容 器 （  
４ ） の 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） が 前 記 第 １ の 供 給 容 器 （ ４ ） の 前 記 ス ト リ ッ プ  
材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） に 接 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） の 少 な く と も サ ブ セ ッ ト が 、 所 定 の 分 離 点 （ ５ ６ ） を  
導 入 す る こ と に よ っ て 、 互 い に 容 易 に 分 離 す る こ と が で き る ス ト リ ッ プ 材 料 の 断 片 に 分 割  
さ れ 、 ス ト リ ッ プ 材 料 の 断 片 の そ れ ぞ れ の 長 さ が 、 そ れ ら 断 片 と と も に 形 成 さ れ る ス ト リ  
ッ プ （ ６ ） の 長 さ に 正 確 に 又 は 少 な く と も 実 質 的 に 対 応 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５
乃 至 ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 ス ト リ ッ プ （ ６ ） 又 は 前 記 ス ト リ ッ プ （ ６ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の ス ト リ ッ プ を  
敷 設 す る た め の 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６
、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の 少 な く と も １ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン に  
お い て 、 関 連 す る 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） が 、 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） の そ れ ぞ れ  
の 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） に よ っ て 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） に 押 し 付 け ら れ る こ と を 特  
徴 と す る 、 請 求 項 ５ 乃 至 ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） が 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） に 押 し 付 け ら れ る 前 に 、  
前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） は 、 前 記 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） か ら 前 記 圧 力 要 素 （  
４ ８ 、 ５ ３ ） の 圧 力 方 向 に 離 れ た 領 域 か ら 作 用 を 受 け る こ と 、 特 に 、 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料  
（ ３ １ 、 ５ ０ ） は 、 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） と 接 触 す る 前 に 、 当 該 の 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、  
５ ３ ） に 事 前 配 置 、 前 処 理 、 特 に 予 熱 、 及 び ／ 又 は 取 り 付 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る  
、 請 求 項 ９ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） は 、 前 記 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） を 通 っ て 流 れ る 冷 却 流 体 に  
よ っ て 冷 却 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ９ 又 は １ ０ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
少 な く と も ２ つ の ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） が 前 記 コ ン ベ ヤ 装 置 で 同 時 に 運 ば れ 、 前 記 少 な く  
と も ２ つ の ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） が 少 な く と も ２ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２  
、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） を 通 っ て 次 々 に 案 内  
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さ れ 、 好 ま し く は 、 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、
２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の 少 な く と も ２ つ に お い て 、 前 記 ス ト リ ッ プ （ ６  
） の 異 な る 敷 設 パ タ ー ン （ ６ ６ ） が 提 供 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 乃 至 １ １ の い  
ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
繊 維 複 合 材 料 を 含 む ワ ー ク ピ ー ス を 製 造 す る た め の 装 置 で あ っ て 、 当 該 装 置 は 、
ａ ） 少 な く と も １ つ の 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） を 備 え た 少 な く と も １ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス  
テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） で あ  
っ て 、 前 記 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） は 、 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） か ら 形 成 さ れ 且 つ 前 記
繊 維 複 合 材 料 に 属 す る 少 な く と も １ つ の ス ト リ ッ プ （ ６ ） を 、 所 定 の 敷 設 パ タ ー ン で 少 な  
く と も １ つ の ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） に 敷 設 す る よ う に 設 定 さ れ る 、 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ  
ー シ ョ ン 、
ｂ ） 保 持 手 段 （ ９ ７ ） に 保 持 さ れ た 前 記 少 な く と も １ つ の ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） を 、 、 搬  
送 方 向 に 離 間 し た 少 な く と も ２ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２  
０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） に 次 々 に 搬 送 す る 、 又 は 同 じ ア プ リ ケ  
ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ －  
７ ２ ） に 少 な く と も ２ 回 搬 送 す る よ う に 設 定 さ れ た コ ン ベ ヤ 装 置 、 及 び
ｃ ） 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３
９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の 前 又 は 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、  
２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の ア プ リ ケ  
ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン の 前 に 配 置 さ れ 、 保 持 手 段 （ ９ ７ ） に 対 し て 少 な く と も １ 回 回 転 す  
る こ と に よ り 、 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） 又 は 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） の う ち の 少 な く  
と も １ つ の ベ ー ス ユ ニ ッ ト の 空 間 的 向 き を 変 更 す る よ う に 設 定 さ れ た 、 少 な く と も １ つ の  
ア ラ イ メ ン ト ユ ニ ッ ト （ １ １ 、 １ ５ 、 １ ８ 、 ２ １ 、 ２ ４ 、 ２ ７ 、 ４ ２ 、 ４ ３ 、 ９ １ － ９ ５  
） 、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 ア ラ イ メ ン ト ユ ニ ッ ト （ １ １ 、 １ ５ 、 １ ８ 、 ２ １ 、 ２ ４ 、 ２ ７ 、 ４ ２ 、 ４ ３ 、 ９ １ －  
９ ５ ） は 、 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） の ス タ ッ ク （ ８ ４ ） を 受 け 入 れ る よ う に 設 定 さ れ て  
い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 コ ン ベ ヤ 装 置 内 の 前 記 ベ ー ス ユ ニ ッ ト （ ５ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の 温 度 を 制 御 す  
る よ う に 設 定 さ れ た 少 な く と も １ つ の 温 度 制 御 ユ ニ ッ ト （ ４ ４ ） を 含 む こ と を 特 徴 と す る  
、 請 求 項 １ ３ 又 は １ ４ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ －  
４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン に 配 置 さ れ  
た 、 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） の た め の 少 な く と も １ つ の 供 給 容 器 （ ４ ） を 含 む こ と  
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ 乃 至 １ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
少 な く と も １ つ の 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） に ２ つ の 供 給 容 器 （ ４ ） が 設 け ら れ る こ と を 特 徴 と  
す る 、 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
前 記 ２ つ の 供 給 容 器 （ ４ ） の う ち の 一 方 の 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） の 始 ま り を  
、 前 記 ２ つ の 供 給 容 器 （ ４ ） の う ち の 他 方 の 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） の 終 わ り  
に 結 合 す る よ う に 設 定 さ れ る 結 合 手 段 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 装 置  
。
【 請 求 項 １ ９ 】
前 記 供 給 容 器 （ ４ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の 供 給 容 器 が ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ）  
を 有 し て お り 、 該 ス ト リ ッ プ 材 料 は 、 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） の 少 な く と も 一  
部 を 、 互 い に 容 易 に 分 離 す る こ と が で き る ス ト リ ッ プ 材 料 の 断 片 に 分 割 す る 所 定 の 分 離 点  
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（ ５ ６ ） を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ６ 乃 至 １ ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
前 記 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） 又 は 前 記 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） の う ち の １ つ の 敷 設 ユ ニ ッ ト に 配 置  
さ れ た 少 な く と も １ つ の 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） が 、 冷 却 流 体 に よ っ て 冷 却 さ れ 、 前 記 圧  
力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） は 、 ロ ー ラ ー ホ ル ダ ー に 固 定 さ れ た 固 定 軸 （ ５ ８ ） に 取 り 付 け ら れ  
た 加 圧 ロ ー ラ ー で あ り 、 前 記 加 圧 ロ ー ラ ー は 、 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３ １ 、 ５ ０ ） と 接 触  
す る よ う に 設 け ら れ た ジ ャ ケ ッ ト 要 素 （ １ ０ １ ） を 含 み 、 且 つ 、 冷 却 流 体 ラ イ ン の 少 な く  
と も 一 部 は 、 前 記 軸 （ ５ ８ ） と 前 記 ジ ャ ケ ッ ト 要 素 （ １ ０ １ ） と の 間 を 通 る か 、 又 は ジ ャ  
ケ ッ ト 要 素 （ １ ０ １ ） と 軸 （ ５ ８ ） と の 間 に 配 置 さ れ た 少 な く と も １ つ の チ ャ ン バ （ ６ ０  
） に よ っ て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ３ 乃 至 １ ９ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装  
置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
前 記 ジ ャ ケ ッ ト 要 素 （ １ ０ １ ） の 取 り 付 け は 、 前 記 加 圧 ロ ー ラ ー の 作 用 幅 内 に 配 置 さ れ て  
い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ０ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
少 な く と も １ つ の 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） 又 は ま だ 敷 設 さ れ て い な い ス ト リ ッ プ 材 料 （ ３  
１ 、 ５ ０ ） に 作 用 す る の に 適 し た 少 な く と も １ つ の ア ク チ ュ エ ー タ 、 特 に 、 前 記 圧 力 要 素  
（ ４ ８ 、 ５ ３ ） の う ち の １ つ に 提 供 さ れ る ス ト リ ッ プ 材 料 片 （ ４ ８ 、 ５ ３ ） の 始 ま り を 圧  
力 要 素 に 取 り 付 け る た め 、 及 び ／ 又 は 熱 を 導 入 す る た め の ア ク チ ュ エ ー タ を 含 み 、 前 記 少  
な く と も １ つ の ア ク チ ュ エ ー タ は 、 使 用 さ れ る と き に 、 前 記 少 な く と も １ つ の ベ ー ス ユ ニ  
ッ ト （ ５ ） の 搬 送 レ ベ ル （ ４ ９ ） の 下 に 配 置 さ れ た 領 域 か ら 前 記 圧 力 要 素 （ ４ ８ 、 ５ ３ ）  
に ア ク セ ス す る よ う に 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ３ 乃 至 ２ １ の い ず れ か 一 項  
に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２ ３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ －  
４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） 又 は 前 記 ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス テ ー シ ョ ン （ ２ 、 １ ４ 、 １ ７ 、 ２ ０ 、 ２  
３ 、 ２ ６ 、 ２ ９ 、 ３ ９ － ４ １ 、 ６ ７ － ７ ２ ） の う ち の 少 な く と も １ つ ア プ リ ケ ー シ ョ ン ス  
テ ー シ ョ ン に 、 製 造 プ ロ セ ス で 静 止 し て い る 少 な く と も ２ つ の 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） が あ り
、 前 記 敷 設 ユ ニ ッ ト （ ３ ） の 敷 設 位 置 （ ３ ０ ） は 、 前 記 搬 送 方 向 に お い て 互 い に 距 離 を 置  
い て 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ３ 乃 至 ２ ２ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置  
。
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