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Vyndlez sa tyka rieSenia zapojenia zariadenia na montd% elektronickych si&iastok
s dr5tovymi vyvodmi do dosiek plo3nych spojov.

V sidasnosti sa riadend ru&nd a automatickd montéd% sulisstok s drotovymi vyvodmi
do dier dosiek plo3nych spojov uskutoéﬁuje obecne jednotnym postupom. Suradnice dier
dosky plosného spoja st spravidla obsiahnuté v siradnicovom programe riadiaceho poli-
taa montd2neho pracoviska. Program dalej obsahuje priradenie studiastok Jednotlivym
© guraedniciam a udaj o mieste, kde je-'priradend siliastka vychystand pre montéd%Z. Ak sa
jedné o bipoldrne sidiastky, potom je program roz3ireny o ddaje o ich polarite vo
vztahu k ich funk&ne sprévnemu namontovaniu podla siradnicového programu. Postup mon-
t4d%e je programoveny podla optimalizovaného technologického postupu, kde zdsadnym kri-
tériom je raciondlnost operainych pohybov pracovnych &lenov zariadenia a sprévnos€
priradenia zdkladovej sifiastky danym dieram dosky. Po namontovani, respektive sprév-
nom zasunut{ drdtovych vyvodov do dier dosky bud obsluha, alebo sutomaticky stroj
odstrihne vyinievajuce vyvody z dier dosky na potrebni afsxu.

Doteraz zndme zariadenia na montd% suliastok s drdtovymi vyvodmi do dosiek plos-
nyeh spojov pozostdvajy zo strihecieho mechanizmu ovlddaného cez kinematicky prevod
skrutka - matica, alebdo x{bovo-pdkovi sustavu, ovlddani krokovymi, alebo Jjednosmérny-
mi motormi so spatnou vazbou.

Uvedené ovlddania vyZadujui vyssie formy riadenia pri pouZiti{ relat{vne zloZitych
programovych vybaven{ potredy vysokeJ pamatovej kapacity politala, alebo pritomnosti
operdtora, ktory jednotlivé stavy musi zadat riadiacemu polfitalu.

Vy%sie uvedené nedostatky odstranuje a problém riadenia riesi zapojenie zariade-
nis na monté? si¥iastok s drdtovymi vyvodmi do dosiek ploinych spojov podla vyndlezu,
ktorého podstatou je, ¥e snimale prednych a zadnych poldoh piestnic dvoj&innyeh pneu-
matickych valcov a indika&né svetelné zdroje polohovacieho a strihacieho mechanizmu sui
elektricky pripojené cez zbernicu na riadiaci systém. Prepojovacie hrdld prednych a
zadnych pracovnych priestorov dvoj¥innych pneumatickych valcov su vetvami tlakového
vzduchu pripojené cez dvojpolohové Stvorcestné elektromagnetické rozvddzale striedavo
na zdroj tlakového vzduchu a na vyfuk. Ovlddacie elektromagnety dvojpolohovych 3tvor-
cestnych elektromagnetickych rozvédzadov si elektricky pripojené na riadiaci systém.

Zapojenim zariadenia na montd? sidiastok s drdtovymi vyvodmi do dosiek ploZnych
spojov sa docieli vyhod spodivajicich v jednoducﬁosti spracovania signdlov jednotli-
vych pracovnych stavov polohovacieho a strihacieho mechenizmu a ich vazby na riadia-
¢i gystém. Vyhoda vynélezu spotiva aj v jednoduchom sposobe odovzdédvania informdcif
z riadiaceho systému na vykonové &leny riadenia pneumatiky.

Na pripojenom vykrese je nakreslend schémas zapojenia zariadenia na montdZ sidiag-
tok s drdtovymi vyvodmi do dosiek plonyeh spojov.

Zapojenie zariadenia na montd? sidiastok s detovymi vyvodmi do dosiek ploinych
spojov pozostdva z polohovacieho a striehacieho mechanizmu 2 8 vytvoremou striZnou
strbinou 3 pod ktorou si uloZené {indika&né svetelné zdroje 4. Na polohovac{ & strihe-
¢{ mechanizmus 2 Je pripojeny dvojéinny pneumaticky valec 5 otdlania dvoj&¢inny pneu-
maticky valec 6 zdvihania a dvojéinny pneumaticky vélee T strihania. Snimale 8, 9
piestnic dvoj¥innych pneumatickych valeov 3, 6, 1 a indikalne svetelné zdroje 4
stri¥nej strbiny 3 su elektricky pripojené cez zbernicu 10 na riadiaci gystém 1. PPi-
pojovacie hrdléd 11 dvoj&innych pneumatickych valcov 5, 64 1 84 vetvemi 14 tlakového
vzduchu pripojené cez dvojpolohové stvorcestné elektromagnetické rozvédzale 15 strie-
davo na zdroj 16 tlakového vzduchu a na vyfﬁk 17 tlakového vzduchu. Pred pripojova-
cimi hrdlami 11 sd vetvy tlekového vzduchu opatrené jednosmernymi skrtiacimi ventil-
mi 19. Elektromagnety 18 dvojpolohovych 3tvorcestnych elektromagnetickych rozvédza-
gov 15 su elektricky pripojené cez svorkovnicu 20 na riasdisci systém 1.
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Funkecia zepojenia zariadenia na montd% suliastok s drstovymi vyvodmi Jje ndsle-
dovnd: Vychddzeme zo stavu ked polohovac{ a strihac{ mechanizmus 2 je vo vychodiska~:
veJd dolnej polohe. V pripade, %e drGtové vyvody suCiastok, ktoré je potrebné odstrih-:
nit sd v irej ako zdékladnej vychodiskovej polohe sa prostrednictvom enfmala 8 prednej"
polohy piestnice dvoj&inného pneumatického valca 5 otélania vy%le signdl riadiacemu
systému 1. Riadiaci systém 1 prostrednictvom elektromagnetu 18 a dvojpolohového Ztvor-
cestného elektromagnetického rozvddzada 15 vpust{ tlekovy vzduch do predného priesto-
ru 12 dvojlinného pneumatického valca 2 otdZania, ¥{m ddjde k pootofeniu polohovacie-
ho a strihacieho mechanizmu 2 striZnou 3trbinou J do poZadovanej polohy &o signalizu-
Je snimal 9 zadnej polohy piestnice dvoj&¢inného pneumatického valea 5 otdZenia. Za
tohoto stavu riesdisci systém 1 prostrednictvom elekxtromagnetu 18 dvojpolohovym Ztvor-
cestnym elektromegnetick&m rozvddzalom 15 vpust! tlakovy vzduch do zadného priestoru
13 dvoj¢inného pneumatického valca 6 zdvihania, &{m d8jde k zdvihnutiu polohovacieho
a strihacieho mechanizmu 2 striZnou 3trbinou 3} do stri’nej roviny pod doskou plo&né-
ho spoja 21. Tym vanikii . ‘podmienky pre zaloZenie suliastky s drStovymi vyvodmi do ot-
vorov dosky plodného spoja 21 nachddzajice sa nad striZnou Ztrbinou 3, ktoré sd indi-
kované indikadnym svetelnym zdrojom 4. Po zaloZfeni siZiastky prostrednfctvom riadia-
ceho systému 1 sa elektromagnetom 18 dvojpolohového Xtvorcestného elektromegnetického
rozvddzaZa 15 privedie tlakovy vzduch do predného priestoru 12 dvoj&inného pneumatic-
kého valea ] strihenia &fm d8jde k odstrihnutiu prebytolney af3ky drStovych vyvodov
zalofenej sifiastky. Snimad 9 zadnej polohy piestnice dvoj¥inného pneumatického valca
I vysle signdl pre jeho vrdtenie do vychodiskovej polohy, 2fm je striZfnd &trbina 3
opeé otvorend. Sulasne sa polohovac{ a strihacf mecharizmus 2 vréti do dolnej vychodis-
koveJ polohy a tak je pripraveny k vykonaniu dalsieho cyklu.

PREDMET VYNALALEZU

Zapojenie zariadenia na montd? sudiastok s drstovjmi vyvodmi do dosiek plo3nych
spojov pozostdvajuiceho z polohovacieho a strihacieho mechenizmu s vytvorenou striZnou
3trbinou pod ktorou sui umiestnené indika¥né svetelné zdroje, kym polohovac{ a strihe-
¢{ mechanizmus je ovlddany dvoJdinnymi pneumatickymi valcami otd%ania, zdvfhania - spus-
tania a strihania, pridom kazdy Je Opatreny snfmafom prednej a zadned polohy piestnice.

a predny a zadny pracovny priestor je opatreny pripojovacfm kandlom tlakového vzduchu
vyznadujice sa tym, %e snimal (8,9) pfednych a zadnych poloh piestnfe dvojdinnych pheu-
matickych valcov (5,6,7) a indikadné svetelné zdroje (4) polohovacieho a strihacieho me-
chanizmu (2) su elektricky pripojené cez zbernicu (10) na risdiaci systém (1), pridom
pripojovacie hrdld (11) prednych a zadnych pracovnych priestorov (12,13} dvojdinnych
pneumatickyeh valcov (5,6,7) sl vetvami (14) tlakového vzduchu pripojené cez dvojpolo-
hové Btvorcestné elektromegnetické rozvddzae (15) striedavo na zdroJ (16) tlakového
vzduchu a na vyfuk (17), zatial &o ovlddacie elektromagnety dvojpolohovyech Stvorcest-
nych elektromagnetickych rozvddzadov (15) su elektricky pripojené na riadiaci systém
(1).

1 vykres
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