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Urzadzenie do orientowania plyt w ciagu produkcyjnym

1

Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie do
orientowania plyt o duzej powierzchni i matej
grubo$ci w ciggu produkcyjnym, przeznaczone do
pobierania, odwracania i ukladania w stos, badz
tez eliminowania ptyt uszkodzonych.

Znane dotychczas urzadzenia do orientowania
plyt skladaja sie z glowicy zamocowanej obrotowo
w korpusie, do ktérej sg przytwierdzone elementy
chwytajace. Ze wzgledu na obrotowy 360° cykl
pracy, urzadzenia te zajmujg duzg powierzchnie
produkcyjng i nie ukladaja ptyt w stos co pocig-
ga za. sobg konieczno$é instalowania urzadzen to-
warzyszacych na dodatkowej -powierzchni oraz
wigze sie z zuzyciem wigkszej ilo$ci energii. Cha-
rakter znanych urzadzen uniemozliwia zme-

chanizowanie procesu usuwania ptyt uszkodzonych .

i czynnosé ta jest wykonywana recznie. Ponadto
urzadzenia te sg wyposazone w elementy chwyta-
jace w postaci ssawek — ktére nie mbga byé sto-
sowane do chwytania plyt porowatych, lub elek-
tromagneséw, ktére nie mogg byé stosowane do
chwytania plyt z materialéw niezelaznych. Stoso-
wanie wymienionych elementéw chwytajacych wy-
maga takze instalowania dodatkowego i skompli-
kowanego oprzyrzadowania.

Wszystkie te wady i niedogodno$qi zostaly wy-
eliminowane w urzadzeniu wedlug wynalazku przez
opracowanie urzadzenia do orientowania plyt w
ciagu produkcyjnym, skladajacego sie ze stojaka,

113 985

10

15

20

25

30

w ktérym jest zamontowana obrotowo glowica,
wyposazona w elementy chwytajace, w ktérym w
napedzanej w znany sposéb glowicy o 180° cyklu
pracy wyposazonej w zderzaki dystansowe sg osa-
dzone przesuwnie dwa rzedy pretéw o regulowa-
nym rozstawie, napefizane silownikiem za po$red-
nictwem ramy, ktéra stanowi belka laczaca kon-
ce listew prowadzgcych osadzonych przesuwnie w
stojaku i wyposazona w zamocowane obrotowo
dzwignie dwuramienne z zabierakami.

Ponadto wewnetrzne ramie diwigni dwuramien-
nej jest polaczone z belkg sprezyna naciggows, a
zewnetrzne ramie jest zaopatrzone we wspornik
z rolka wspélpracujaca z pretem. Ustalanie skraj-
nych polozen pretéw jest realizowane za pomoca
osadzonych w glowicy zatrzaskéw wspélpracuja-
cych z gniazdami pretéw.

Takie skojarzenie podanych sSrodkéw technicz-
nych dalo w efekcie prostg konstrukcje urzadzenia
do pobierania, odwracania i ukladania plyt oraz
eliminowania plyt uszkodzonych. Zastosowanie
elementéw chwytakowych w postaci dwéch rze-
dow o regulowanym rozstawie pretéw daje efekt
techniczny w postaci mozliwosci wykorzystania
urzadzenia do pobierania i ukladania w stos piyt,
niezaleznie od ich grubo$ci, stanu powierzchni i
materialu, z ktoérego sg wykonane.

Kolejna zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest
zmechanizowanie procesu eliminowania ptyt uszko-
dzonych, co uzyskuje sie dzieki zastosowaniu osa-
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dzonej przesuwnie w stojaku i napedzanej silow-
nikiem ramy, ktérej belka jest wyposazona w za-
mocowane obrotowo diwignie dwuramienne z za-
bierakami. Ponadto urzadzenie wedlug wynalazku
charakteryzuje sie matymi gabarytami, malym po-
borem mocy oraz prostg obstuga i niezawodnoscig
dzialania.

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do orientowania piyt
w widoku z gbry, fig. 2 — urzadzenie w widoku
z boku, fig. 3 — mechanizm diZwigniowy ramy na-
pedzajacej prety, a fig. 4 — mechanizm dZwignio-
wy w innym polozeniu. .

Jak uwidoczniono na fig. 1, 2, 3 i 4 urzadzenie
wedlug wynalazku sklada sie¢ ze stojaka 1, w kto-
rym jest zamocowana obrotowo glowica 2, do kt6-
rej sq przytwierdzone zderzaki 3 dystansowe i wy-
posaziona w dwa_ rzedy pretéw 4 o regulowanym
w znany sposéb. rozstawie. Ponadto w glowicy 2
sa osadzone zatrzaski 5 wspélpracujgce z gniazda-
mi 6 pretéw 4. Do stojaka 1 jest przytwierdzony
silownik 7 napedzajacy osadzong przesuwnie w
stojaku 1 rame, zawierajaca belke 8 laczacy listwy
9 prowadzace. Na belce 8 s3 zamocowane obroto-
wo diwignie dwuramienne z zabierakami 10 i 11,
wyposaione we wspornik 12 z rolka 13 oraz w
otwér 14 do osadzenia kofica sprezyny 15 naciggo-
wej, ktérej drugi koniec jest zamocowany do belki
8.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku polega
na tym, ze opuszczajace cigg produkcyjny piyty
wchodzg pomiedzy dwa rzedy ustalonych zatrzas-
kami 5 i gniazdami 6 pretéw 4 na glebokosé wy-
znaczona stalymi zderzakami 3 dystansowymi, po
czym w wyniku obrotu glowicy 2 zostaja odwra-
cane o 180°, co umozliwia dokonanie obserwaciji
jakosci. wykonania obydwu powierzchni plyty.

W przypadku plyty odpowiedniej jakosci, w cza-
sie obrotu glowicy 2, rama na skutek dzialania
silownika 7 wysuwa si¢ na zewnatrz i po wyko-
naniu przez glowice 2 pétobrotu prety 4 przyjmu-
ja zewnetrzne poziome polozenie, a zabieraki 11
pretéw 4 znajduja sie w gébrnym polozeniu. Na-
stepnie rama wsuwajac sie zabiera prety 4 prze-
mieszczajac je w skrajne wewnetrzne polozenie, w
ktérym ich konce zewnetrzne znajduja sie poza
gabarytem zderzaka 3 dystansowego w wyniku
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czego plyta pozbawiona podparcia spada na for-
mowany stos, a urzadzenie jest przygotowane do
wykonania kolejnego cyklu pracy.

W przypadku wadliwie wykonanej plyty rama
zostaje w polozeniu wsunietym i po wykonaniu
przez glowice 2 poélobrotu i znalezieniu sie pre-
tow 4 w.zewnetrznym poziomym polozeniu, powo-
dujacym zmiane potozenia diwigni dwuramiennej
poprzez nacis$niecie pretéw 4 na rolki 13 diwigni
w wyniku czego zabieraki 10 plyt wysung sie po-
nad powierzchnie pretéw 4 co zostalo uwidocznio-
ne na fig. 3. Nastepnie rama wysuwajgc sie zgar-
nia z pretéw 4 za pomoca zabierakéw 10 wadliwg
plyte wydalajac ja poza strefe ukladania.

Po osiggnieciu skrajnego potozenia rolka 13 wy-
suwa sie spod preta 4, dzwignia na skutek dziala-
nia sprezyny 15 naciggowej zmienia swoje poloze-
nie, zabieraki 11 pretéw 4 zajmuja gérne poloze-
nie dzieki czemu rama wsuwajac sie zabiera pre-
ty 4 przemieszczajac je w polozenie wewnetrzne
stanowigce poczatek nowego cyklu pracy urzadze-
nia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do orientowania ptyt w ciggu pro-
dukcyjnym, skladajace sie ze stojaka, w ktérym
jest. zamontowana obrotowo glowica, wyposazona
w elementy chwylajace, znamienne tym, ze w glo-
wicy (2) zamocowanej obrotowo w zakresie 180°,
wyposazonej w zderzaki (3) dystansowe s3 osadzo-
ne przesuwnie dwa rzedy pretéw (4) o regulowa-
nym rozstawie napedzane silownikiem (7) za po-
$rednictwem ramy, ktéra stanowi belka (8) lacza-
ca konce listew (9) prowadzacych osadzonych prze-
suwnie w stojaku (1), wyposazona w zacocowane
obrotowo diwignie dwuramienne z zabierami (10
i11).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ramie dziwigni dwuramiennej jest poljaczone z
belka (8) sprezynag (15) naciggowsa, a drugie ramie
jest zaopatrzone we wspornik (12) z rolka (13),
wspélpracujaca z pretem (4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7ze glowica (2) jest wyposazona w zatrzaski (5)
wspoélpracujace z gniazdami (6) pretéw (4), ustala-
jace skrajne polozenia pretéw (4).
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