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Sposdb wyrobu pierscieni, zwlaszcza obreczy do kot.
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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
pierscieni, zwlaszcza obrgczy do kol.

Znane dotychczas sposoby wyrobu po
zgrubieniu i przedziurawieniu surowego
bloku wymagaija jeszcze zaokraglenia go
na specjalnej prasie lub pod mtotem albo
tez wstepnego wywalcowania pierscienia
na wymiar wstepny, a nastepnie dopiero
odbywa sie walcowanie go na wymiar osta-
teczny.

Wedtug wynalazku mozna usunaé ten
drogi, klopotliwy i hamujacy produkcje
posredni bieg pracy w “ten sposéb, ze su-
rowy blok poczatkowo splaszcza si¢ mna
tarcze, przyczem blok ten po sptaszczeniu
umieszcza sie do zamkniqtej'formy wyci-
skowej. Nastepnie do splaszczonego bloku

wtltacza si¢ rdzen, przez co materjal wy- |
pelnia catkowicie zamknieta lorme wyci-
skowa. Wytworzona przy wtlaczaniu tlo-
ka czesé dolna usuwa si¢ w znany sposéb.
Ten proces roboczy mozna uproscié i uczy-
ni¢ tafiszym przez zastosowanie prasy wie-
ionurnikowej. W tym przypadku nie po-
trzeba zmocowywaé obu potéw formy wy-
ciskowej lub zesrubowywaé ich wzajemnie
podczas wtlaczania rdzenia do splaszczo-
nego materjalu. Otrzymany w ten sposéb
pierscieni, posiadajacy otwoér odpowiadaja-
cy srednicy walcéw wykoriczajacych, ma z
zewnatrz i z wewnatrz ksztalt zupelnie
okragly i wspélsrodkowy, co znacznie
wplywa na oszczedzanie walcow.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-



nania miniejszego wynalazku, gdzie fig. 1 i
2 przedstawiaja proces roboczy przy za-
s:to,s’b\‘vaniu prasy tréjfturnikowe;j.

* ‘Surbwy bidk"a sphszcza sie na wklad-
ce b stotu ¢ podczas ruchu formy lub ma-
" trycy d i rdzenia e jednoczesnie ku dotowi.
Gdy matryca d dotknie stolu ¢ forma za-
myka sig, przyczem rdzer e jest albo po-
laczony z dolem formy zupelnie réwno,
albo tez, jak to wskazuje fig. 1, cokolwiek
odstaje. Przy zamknigtej formie opuszcza
si¢ rdzeni e i wttacza w splaszczony mate-
rjal o tyle, aby wytworzyl sie otwéor =z
dnem f i aby forma wypelnila si¢ catkowi-
cie. Ten przebieg pracy przedstawia fig. 2.
Nastepnie podnosi si¢ rdzen e zpawrotem,
a dno f wybija sie¢ zapomoca tloczaka b,
pod dzidtaniem ttoka g. Po podniesieniu
matrycy d otrzymany przedmiot przecho-

dzi na walce wykonczajace, walcujace go

ostatecznie przy tej samej temperaturze.
Jesli urzadzenie nie posiada dolnego tto-
ka, to wtedy mozna wktadke b ustawi¢ na
“suwaku, ktéry wtedy, w chwili ruchu rdze-
nia e, w celu wyttoczenia dna #, nalezy od-
ciagaé.

Nowy sposéb miedzy innemi ma te
wielka techniczna i ekonomiczna zalete, ze

pomijajac juz jednolitos¢ obreczy mozna

uzyska¢ takze zupelnie jednakows wage i

rozmiary poszczegélnych pierscieni, czego
dotychczas praktycznie nie mozna bylo o-
siagnag.

Istota wynalazku nie ulegnie zmianie, .
jezeli wykonane zapomoca pras pierscie-
nie lub obrecze do kol uzyje sie¢ do pracy
bez dalszej obrébki.

LZastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pierscieni, a zwla-
szcza obreczy ‘do ‘kot, znamienny tem, ze
surowy blok, sttoczony naksztalt tarczy, u-
mieszcza si¢ do zamknigtej formy, przez
ktéra przechodzi rdzen wytlaczajacy ma-
terjal ze srodka tarczy tworzac pierscien,
przyczem wyttoczony materjal stanowi od-
padek.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny zastosowaniem do wyrobu prasy wielo-
nurnikowej.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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