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Przeprowadzanie procesów ciągłych na
topnisku, napotyka dotychczas na trudno¬
ści, wtedy gdy chodzi o dużą produkcję pie¬
ców, gdyż ściany pieców nie są dość trwa¬
łe i odporne na działanie ciepła, materja-
łów płynnych i żużla, a także nie ma moż¬
ności równomiernego i nieprzerwanego za¬
ładowywania pieca.

Wad tych nie posiada piec według wy¬
nalazku, który wzdłuż długich boków top-
niska jest zaopatrzony w szyby kończące
się ponad topniskiem i służące do ciągłego
doprowadzania materjału, rozsypywanego
po topnisku. Stale doprowadzany materjał
osłania boczne ściany pieca i chroni je w
ten sposób przed działaniem ciepła żużla
i poruszającej się kąpieli. Szyby te umie>-

szczone są obok siebie i są rozdzielane tyl¬
ko umocowanemi przegrodami wystającemi
ze ścian pieca i wspierającemi jednocześnie
sklepienie pieca, Materjał wypadający z
szybów tworzy wzdłuż boków topniska nie¬
przerwane wały, w których odbywa się spa¬
lanie paliwa w postaci oleju, gazu lub pa¬
liwa stałego.

Celem pomieszczenia tych szybów piec
może być po obu stronach, nad topniska-
mi, rozszerzony, aby nie zmniejszać prze¬
strzeni spalania. Wysokość położenia wy¬
lotów szybów może nie być jednakowa, lecz
musi być dostosowana do celu jaki ma speł¬
niać materjał narzucany przez dany szyb;
jeżeli materjał ten ma służyć tylko do o-
chrony ścian pieca, a nie będzie brał wiek-



szego udziału w reakcjach na topnisku, to
wylot -może leżeć niżej, niż wtenczas, gdy
przez szyb załadowuje się główny materjał
reakcyjny,

W przedniej ścianie pieca można szyby
zaopatrzyć w drzwiczki lub zasuwy, które
umożliwiają opróżnienie szybów i dają do¬
stęp do wnętrza pieca, np, w celu ładowa-

.% * nia łomy łubut. p. materjału. Niektóre
^\ \ji^vicz^| pc^iAdają otwory, którem^ ^a-
^ w pomocą przewodów, można wpuszczać lub

wypuszczać gazy z wewnątrz pieca; inne
drzwiczki mogą posiadać otwory z nasada¬
mi rurowemi, przez które maszyny ładują,
przez pełne szyby, na topnisko łom lub do¬
datkowe materjały.

Opisywany piec płomienny nadaje się
szczególnie dla procesów metalurgicznych,
do ciągłego uzyskiwania metalu lub stopów.
Forma pieca może być podłużna, podkowi-
sta, pierścieniowa lub inna.

Na rysunku przedstawiono przykłady
wykonania pieców płomiennych według wy¬
nalazku, mianowicie: tfig. 1 przedstawia ta¬
ki piec w pionowym przekroju podłużnym;
fig. 2 —w przekroju poprzecznym (jedną
symetryczną połowę) w odniesieniu do fig.
1, i fig. 3 — symetryczną połowę z nasadą
rurową w drzwiczkach szybu, służącą do
wprowadzania ładunku zapomocą maszyny
do ładowania. 1 oznacza wnętrze pieca, 2
zewnętrzne rozszerzenia topniska, 3 wbu¬

dowane w nie szyby do załadowywania, 4
drzwiczki szybów, 5 otwory w drzwiczkach,
6 dysze wchodzące w te otwory, 7 topnisko
wstępne, 8 nasadę rurową w drzwiczkach,
9 maszynę do załadowywania, która prze¬
chodzi przez rurę 8 i przez materjał w
szybie.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Płomienny piec do prowadzenia
nieprzerywanych procesów chemicznych,
zwłaszcza metalurgicznych, znamienny tern,
że wzdłuż dłuższych boków topniska znaj¬
dują się szyby (3) do ładowania pieca, o
wylotach wychodzących ponad topnisko,
przyczem dla pomieszczenia tych szybów
piec może być z obu stron i powyżej topni¬
ska rozszerzony.

2. Piec płomienny według zastrz. 1,
znamienny tern, że w dolnej części przed¬
niej ściany szybów znajdują się drzwiczki
lub zasuwy (4), których otwory mogą być
zaopatrzone w nasady rurowe (8) dla do¬
prowadzania lub odprowadzania gazów, al¬
bo dla wprowadzania materjałów, zapomo¬
cą jmaszyn do załadowywania (9).

A1 o i s H e 1 f e n s t e i n.
Zastępca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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