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"Traitement d'aliments"

L'invention concerne une méthode de production d'aliments destinés
aux animaux de compagnie et conditionnés dans des récipients
souples en plastique ou matériau en feuilles. désignés ci-aprés
sous le nom de "soficans’.

Pour des raisons pratiques, il est souhaitable de produire la
nourriture qui est destinée aux amimaux de compagnie tels que les
chats et les chiens et conditionnée en softcans dans des portions &
servir en une seule fois ou en portions refermables & servir en
plusieurs fois. La production d'aliments pour animaux de compagnie
dans de tels récipients. et notamment la production dans un nombre
de récipients soficans adapté aux exigences des consommateurs.
posent toutefois certains problémes.

La présente invention est destinée & fournir une méthode intégrée
pour la production d'aliments pour animaux de compagnie en
gcipients softcans, et notamment dans toute une série de
écipients softcans différents.

Dans cette invention. la méthode fournie pour la production
d'aliments pour animaux de compagnie en récipients softcans
comporte les é&tapes suivantes

acheminement de la viande jusqu'a une débitcuse.

débitage des morceaux de viandes en dés de la taiile désirée.
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collecte des morceaux de viandes débités en dés dans un premier
chariot:

acheminement de la substance de fond {par exemple de la viande
récupérée mécaniquement) jusqu'd un hachoir,

hachage de la substance de fond i ia taille désirde.

collecte de 1a substance de fond hachée dans un deuxidme
chariort,

injection d'eau dans un mélangsur.

acheminement dans le mélangeur de la substance de fond hachée.
des morceaux de viande débités en dés et des autres ingrédients.

mélange des ingrédients dans le mélangeur pour obtenir une
mixture 3 la consistance voulue.

déversement du mélange dans un troisiéme chariot disposant
d'une sortie plus basse avec un sysidme de vanne pour le mélange
€ un systtme d'acheminement du mélange vers la sortie.

stockage du chariot contenant le mélange de manidre i fournir 2
la demande un approvisionnement en mélange,

a2 la demande. raccordement du systéme de vanne de sortie i un
conduit d'alimentation menant 4 la trémie d'alimentation d'une
remplisseuse.

4 la demande, fourniture de mélange 3 la trémie d'alimentation
par la sortie du chariot,

contrdle du mélange dans le conduit d'alimentation menant a la
irémie pour détecter les impuretés qui y seraient présentes,
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acheminement des rebuts dans un svstéme de récolte des
déchets.

acheminement de la base en forme de coupe d'un récipient
softcan jusqu'a une téte de remplissage de la remplisseuse.

remplissage de la base en forme de coupe du récipient softcan au
moyen de la téte de remplissage.

application d'un couvercle sur la base 2n forme de coupe du
é

récipient.
scellement du couvercle sur la base en forme de coupe.

renversement des récipients de maniére & les faire reposer sur
leur couvercle,

chargement des récipients sur des plateaux.

remplissage d'une étagére au moyen de plusieurs plateaux de
récipients softcan,

chargement des étagéres dans un autoclave,
stérilisation des récipients, et
emballage groupé des récipients.
La présente invention fournit également des récipients softcans

d'aliments pour animaux domestiques chaque fois qu'ils sont
produits par la méthode de l'invention.
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On comprendra plus clairement ia présente invention i partir de la
description suivante. qui 2'est fournie qu'd titre d'exemple. en
référence aux dessins gqui l'accompagnent et dans lesquels :© -

a fig. 1 est un bloc-dingramme d'une méthode de production
d'aliments pour animaux de compagnie en récipients soficans
selon la présente invention.
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est un diagramme de la seconde partie de la méthode.

la fig. 3 est une vue en perspective d'un détail de l'une des irois
étapes de la méthode. et

la fig. 4 est une vue en perspective de quelques étapes de ia
présente invention.

Par rapport aux dessins, en commencant par les fig. 1 et 2. on a
représenié une meéthode de production d'aliments pour animaux de
compagnie en récipients softcans. comprenant, dans ['étape . le
déversement de blocs de viande congelés dans la débiteuse 2, o la
viande est débités en dés de la taille désirée et versée dans un
chariot mobile 3. Des blocs de substance de fond. par exemple de la
viande récupérée mécaniquement, sont déversés au cours de I'éiape
4 dans un hachoir 5, od ils sont hachés en morceaux de la taille
désirée. Ces morceaux sont également collectés dans un chariot
mobile 6. Les aliments pour animaux de compagnie sont mélangés
dans un mélangeur 7, auquel un systéme de levage 9 fournit les dés
de viande du chariot 3 et la substance de fond du chariot 6. Le
mélangeur 7 regoit également l'adjonction d'autres ingrédients 8.
comprenant de l'eau et des agents colorants, aromatisants et
épaississants. tels que des gommes et des gélatines.

Dans la méthode de la présente invention, on commencz par pomper

~

dans le mélangeur 7 de l'eau froide & une température d'eanviron
15° C, avant d'y ajouter les colorants, aromatisants et autres
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ingrédients en poudre. Un agitateur est mis e¢n marche pour
disperser les ingrédients en poudre dans la mixture et former une
solution de fond. qui eost d&paissie par l'adjonction d'agents
gpaississants tels que des gommes et des gélatines. La substance
de fond du chariot 6 est alors acheminée dans un mélangeur. ot elle
est rejointe finalement par les morceaux de viande provenant du
chariot 3. Les morceaux de viande sont ajoutés en dernier lieu pour
gviter qu'ils ne se fragmentent au cours du processus de mélange.
Ce point est extrémement important pour la consistance du
mélange, mais aussi pour son aspect et donc son artrait auprés du
consommaieur. En régle générale, les ingrédients sont mélangés
dans le mélangeur durant un laps de temps compris entre 5 et 20
minutes. 1l'idéal étant de 10 minutes. IIs sont ensuite déversés dans
un chariot mobile 10, qui est représenté de maniere plus détaillée a
la fig. 3.

Si 'on se référe plus particuliérement & la fig. 3. le chariot mobile
10 présente une forme totalement arquée dans sa section
transversale et son fond dispose d'une sortie de déversement 15. Le
chariot 10 est pourvu de supports & roues 11, 12 disposés de telle
maniére qu'au repos, le mélange qui s'y trouve soit dirigé vers la
sortie 15. La sortie 15 est pourvue d'une vanne 20 avec une attache

4 raccordement rapide 21 reliée par l'une de ses extrémités & un

tuyau souple 22. L'autre extrémité de celui-ci est reliée par une
attache a découplage rapide au c6té aspirant d'une ou de plusieurs
pompes d'acheminement 25. Le mélange est pompé & travers un
systéme de détection de métaux 26 et aboutit dans la trémie
d'alimentation 27 d'une remplisseuse. Les rebuts identifiés par le
détecteur de métaux 26 rejoignent les déchets par l'intermédiaires

des conduits d'évacuation des déchets 29.

Pour le remplissage des softcans en matiére plastique, la base en
forme de coupe du récipient, préalablement insufflée au dioxyde de
carbone au cours de l'étape 30, est rempliec par la remplisseuse
dans 1'étape de remplissage 31. Dans I'étape 32, un couvercle en
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plastique est appliquée sur la base en forme de coupe remplie dans
I'étape 31 et est scellé en étant soudé par points & la chaleur avec
la base en forme de coupe. Aprés le remplissage. I'étape 33
consiste 2 insuffler du dioxyde d'azote dans Il'espace entre le
dessus de la nourriture pour animaux de compagnie de la partic du
récipient en forme de coupe et sonm couvercle. Le couvercle est
ensuite scellé i la partie en forme de coupe dans la premiére et la
seconde étape de scellement 34. 35.

Aprés scellement. les récipients softcans en plastique contenant
des substances pour l'alimentation des animaux de compagnie sont
alors acheminés jusqu'a un tapis roulant 36 qui dirige le couvercle
supérieur du récipient sous une installation d'application de code
par jet d'encre 40. comme le montre particuliérement bien la fig. 4.
Les récipients pourvus d'un code butent alors contre un bord d'arrét
42 qui leur fait opérer une rotation de 90° et. dans l'étape 44, les
fait descendre le long de la rampe 44 jusqu'a la table de
rassemblement 45. Les récipients sont alors retournés de manidre
3 ce que leur couvercle supérieur soient situés dirigés vers le bas.
Au cours de l'étape 46, ils sont chargés sur des plateaux, qui sont
eux-mémes placés dans des chariots 47 pour &tre acheminés dans
un autoclave lors de l'étape 48. Dans l'autoclave, les récipients
d'aliments pour animaux de compagnie sont stérilisés au cours de
'étape 49. Selon les exigences du client, les récipients softcans
qui recevront une impression particuliére pourromt &tre transmis
directement aprds codage 4 une étape d'emballage 50, au cours de
laquelle ils seront placés dans des cartoms, qui seront enveloppés
d'un film rétractable dans I'étape 51 et mis sur palettes prétes a
I'expédition. Dans le cas de récipients vierges d'inscriptions, une
étiquette pourra étre appliquée sur la base lors de l'étape 52 et une
autre sur le couvercle lors de I'étape 53, avant l'emballage 50. Dans
un circuit alternatif, les récipients pourront passer par une
capsuleuse 55. Les récipients y sont tout d'abord orientés dans le
sens souhaité, au cours de I'étape 56. Une étiquette mobile peut
ensuite &tre posée sur le couvercle du récipient, lors de l'étape 57,
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transparente qui est ajustée et enfoncée sur le récipient sofican
pour maintenir 1'étiquette mobile en position avant l'empaquetage
et l'emballage.

Dans le cas de récipients softcans a feuille métailique. par
exemple en feuille d'aluminium., la partie du récipient en forme de
coupe eost présentée i la téte de remplissage lors de ['étape 00 et a
'étape ©1. une cavité est créée que l'on remplit au moyen de
I'aliment pour animaux de compagnie. Aprés création d'un vide d'air,
le couvercle est appliqué sur la partie en forme de coupe et le
couvercle y est scellé. Une fois remplis. les récipients softcans a
feuille métallique sont acheminés au cours de l'étape 62 vers un
poste d'application d'un code 63. Les récipients softcans sont alors
dirigés vers une table de rassemblement 64, d'olt iis sont chargés.
couvercles ou capsules tournés vers le bas, sur des plateaux. ce qui
constitue 1'étape 65. Dans l'étape 66, les plateaux sont chargés sur
des chariots qui sont a leur tour placés dans des autociaves pour
étre stérilisés lors de Il'étape 68. A 1'étape 69. les récipients
softcans a feuille métallique stérilisés peuvent é&ire emballés
directement dans des boites, qui sont ensuite enveloppées d'un film
réiractable et placées sur des palettes lors de I'étape 70. & moins
que, dans les étapes 71 et 72, on ne leur applique des étiquettes,
respectivement sur le couvercle et sur le fond, avant de les
emballer lors de l'étape 609.

La présente invention fournit une méthode intégrée pour produire de
maniere réellement continue des aliments pour animaux de
compagnie en récipients softcans. L'agencement des étapes offre
une souplesse considérable, notamment pour ce qui regarde les
opérations de remplissage et tout particulierement pour la
production d'une série d'aliments pour animaux de compagnie dans
différents types de récipients softcans. Ainsi, le mélange n'étant

pas acheminé directement du mélangeur & la remplisseuse mais
seulement par l'intermédiaire d'un chariot mobile. ii 2n résulte une
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souplesse considérable quant au choix de la remplisseuse a
alimenter en mélange. Il est également possible de constituer une
réserve de mélange de maniere 4 fournir i Ia demande aux
remplisseuses un approvisionnement réellement constant en
aliments pour animaux de compagnie. Plus important. dans le cas od
les remplisseuses connaissent des probiémes. les irémies
d'alimentation des remplisseuses peuvent &ire relativement
exiguds en raison de la présence des chariots d'alimentation
mobiles. Ainsi. en cas de problémes. il est possible d'arréter
rapidement la machine. de résoudre le probléme et de remettre la
machine en marche, ce qui représente une importante réduction de
colts pour l'efficacité du processus.

Pour fournir un autre exemple de la trés réelle eofficacité du
processus résultant de la méthode de I'invention, la disposition de
la rampe d'acheminement et de la table de rassemblement 3 la
sortie des remplisseuses fait qu'indépendamment de la vitesse des
remplisseuses. les récipients peuvent é&tre éloignds de celles-ci
pour les besoins du codage. du rassembiement et du chargement sur
des plateaux en vue de la stérilisation. Les récipients pouvant é&tre
¢loignés rapidement des remplisseuses, il n'y a pas de temps mort,
de sorte que les machines peuvent &tre exploitées A leur pleine
capacité de travail.

De nombreuses variations des réalisations. spécifiques de la
présente invention viennent rapidement & I'esprit; aussi l'invention
ne se¢ limite-t-elle pas aux réalisations décrites ci-dessus. qui
peuvent é&tre modifiées dans leurs structures comme dans leurs
détails.
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REVENDICATIONS

l. Une méthode de production d'alimeats pour animaux de
I p

compagnie en récipients softcans comportant les éiapes
suivantes

acheminement de la viande jusqu'd une débiteuse.
débitage des morceaux de viandes en dés de la taille désirée.

collecte des morceaux de viandes débités en dés dans un premier
chariot:

acheminement de la substance de fond (par exemple de !a viande
récupérée mécaniquement) jusqu'a un hachoir.

hachage de la substance de fond a la taille désirée.

collecte de 1la substance de fond hachée dans un deuxiéme
chariot.

injection d'eau dans un mélangeur,

acheminement dans le mélangeur de la substance de fond hachée,
des morceaux de viande débités en dés et des autres ingrédients,

mélange des ingrédients dans le mélangeur pour obtenir une
mixture & la consistance voulue,

déversement du mélange dans un troisiéme chariot disposant
d'une sortie plus basse avec un systéme de vanne pour le mélange
et un systéme d'acheminement du mélange vers la sortie.

stockage du chariot contenant le mélange de maniére a fournir a
la demande un approvisionnement en mélange,
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& la demande. raccordement du systéme de vanne de sortie i un

conduit d'alimentation menant & la trémie d'alimentation d'une
remplisscuse,

d la demande. fourniture de mélange i la trémie d'alimentation
par la sortie du chariot,

contréie du mélange dans le conduit d'alimentation menant i la
trémie pour détecter les impuretés qui y seraient présentes.

acheminement des rebuts dans un systéme de récolte des
déchets.

acheminement de la base en forme de coupe d'un récipient
softcan jusqu'a une téte de remplissage de la remplisseuse.

remplissage de la base en forme de coupe du récipient softcan au
moyen de la téte de remplissage,

application d'un couvercle sur la base en forme de coupe du
récipient,

scellement du couvercle sur la base en forme de coupe,

renversement des récipients de maniére a les faire reposer sur
leur couvercle, '

chargement des récipients sur des plateaux,

remplissage d'une étagére au moyen de plusieurs plateaux de
récipients softcan,

chargement des étagéres dans un autoclave,

stérilisation des récipients, et
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emballage groupé des récipients.

. Une meéthode teile que revendiquée dans la revendication 1. dans

laquelle : la sortie du troisidme chariot est reliée par une
attache souple d raccordement rapide au cOté aspirant d'une ou de
plusieurs pompes pour l'acheminement du mélange jusqu'a la

trémie d'alimentation de la remplisseuse voulue.

. Une méthode telle que revendiquée dans la revendication 1 ou 2.

dans laquelle : le troisiéme chariot présente une forme arqués
dans sa section transversale et est aménagé pour acheminer le
mélange vers sa sortie, ce chariot 2 mélange étant de préférence
doté d'un systéme de roues et d'un systéme d'appuis pour le
maintenir, lorsqu'il est utilisé, dans une position qui en achemine
réellement la totalité du contenu vers la sortie.

. Une méthode telle que revendiquée dans toute revendication

précédente, dans laquelle : les aliments pour animaux de
compagnie sont mélangés dans le mélangeur par : -

adjonction d'eau 4 la mixture,

adjonction 4 l'eau d'ingrédients tels que des .maticres
aromatisantes et colorantes voulues, pour former une solution de
base,

adjonction a l'ean d'agents épaississants tels que des gommes
et/ou des gélatines pour épaissir la solution de base,

adjonction 2 la solution épaissie d'une substance de fond, et

subséquemment. adjonction des morceaux de viande a4 la solution
de base épaissie.



n

10

15

30

35

tn

[@ 2

09200583

- 12 -

. Une méthode telle que revendiquée dans la revendication 5. dans

laguelle : l'sau se trouve & une température inférieure a 15° C: la
substance de fond et les morczaux de viande sont hachés et
débités en dés a partir de blocs congelés: la substance de fond
hachés et les morceaux de viande ne sont pas totalement
décongelés avant d'étre ajoutés a4 l'eau: lors du mélange. la
mixture est mélangée dans le mélangeur durant un laps de temps
compris entre 5 et 20 minutes. le mieux é&tant environ 10

minutes.

. Une méthode telle que revendiquée dans toute revendication

précédente et comprenant les &étapes suivanies

déversement d'un bloc de morceaux de viande congelés dans la
débiteuse, et

déversement d'un bloc de substance de fond congeiée dans le
hachoir.

. Une méthode telle que revendiquée dans toute revendication

précédente, dans laquelle : les chariots avec la viande débitée en
dés et la substance de fond sont élevés et déversés, par une
sortie située 4 leur partie supérieure, pour acheminer leur
contenu dans un mélangeur.

. Une méthode telle que revendiquée dans' toute revendication

précédente. dans laquelle la méthode inclut les étapes suivantes
aprés remplissage, pivotement généralisé du récipient & 90° C,
application d'un code sur les récipients, et

descente des récipients le long d'une rampe et rassemblement
sur une table de rassemblement.



10

20

[\
(W)

30

35

09200583

- 13 -

. Une méthode telle que revendiquée dans toute revendication

précédente. dans laquelle le récipient est en matiére plastique et
la méthode comporie comme étapes : -

insufflation de dioxyde de carbone dams la base du récipient en
forme de coupe.

rempiissage de la base en forme de coupe au moyen de mélange.

apolication d'un couvercle au sommet de ia base en forme de
coupe,

scellement par points du couvercle supérieur & la base en forme
de coupe,

insufflation de dioxyde de carbone dans la partie supérieurs du
récipient au-dessus du remplissage de mélange,

scellement par la chaleur du couvercle supérieur & la base en
forme de coupe et acheminement du récipient jusqu'da un tapis
roulant d'évacuation;

la méthode incluant de préférence les étapes suivantes

application d'une étiquette a la base du récipient apres
stérilisation. et

application d'une étiquette au sommet du récipient;

aprés la stérilisation. la méthode inclut de préférence les étapes
suivantes

orientation des récipients dans la direction désirée. couvercles
supérieurs tournés vers le haut,
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application d'une etiquette mobile, et

application d'une capsule iransparente sur le couvercie supérieur
2t I'dtiquette mobile.

10. Une méthode teile que revendiquée dans n'importe laqueile des
revendications 1 4 9. dans laquelle : le récipient est en matériau
métallique en feuilles et la méthode comprend les étapes

suivantes : -

aménagement d'une cavité dans laquelle la base en forme de
coupe est remplic de mélange, création d'un vide d'air.
application d'un couvercle sur la base en forme de coupe et
scellement du couvercle i celle-ci:

aprés la stérilisation. la méthode inclut de préférence les étapes
suivantes : -

application d'une étiquette & la base du récipient. et
application d'une étiquette au sommet du récipient.
L1. Les récipients softcans d'aliments pour animaux de compagnie,

chaque fois qu'ils sont produits par une méthode teile que
revendiquée dans toute revendication précédente.
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