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Dwutaktowy przyrzad do cigcia taSmy metalowej
w szczegolnosci z jedng ksztaltowq krawedzig ciecia

Przedmiotem wynalazku jest dwutaktowy przyrzad do cigcia tasmy metalowej w szczegdlnosci z jedna

. ksztattowg krawedzia cigcia oraz mozliwoscia réwnoczesnego wykonywania dowolnego wykroju wewnetrznego
w odcinanym elemencie.

Dotychczasowe rozwiazania powszechnie przewiduja wycinanie elementéw z tasmy o odpowiednio wigk-
szej szerokosci i dtugosci umozliwiajace wycigcie z niej zadanego zarysu. W przypadku istnienia wykroju wew-
netrznego stosuje si¢ przyrzady dwutaktowe, a do wycinania tylko obrysu zewnetrznego jednotaktowe.

Wada dotychczasowych rozwiazan jest powstawanie znacznego odpadu nieuzytecznego zaréwno na dtugo$-
ci jak i szerokosci tasmy. Ze wzgledu na duze tolerancje hutnicze tasmy walcowanej, bezposrednie bazowanie sig¢
na ktéryms z obrzezy jest niemozliwe szczegdlnie przy koniecznosci zachowania symetrii ksztaltowego zarysu
cigtej krawedzi wzgledem osi przedmiotu. »

Celem wynalazku jest uniknigcie powstajacych odpaddéw i uzyskanie w ten sposéb oszczedno$ci materiatu.

Zadanie to zostato zrealizowane przez skonstruowanie dwutaktowego przyrzadu do cigcia, do ktérego
wprowadza si¢ tasme o szerokosci gotowego elementu. Przyrzad posiada usytuowang na poziomie listew bocz-
nych baze¢ z powierzchnia oporowa umieszczong tak, ze tworzy wspélng pionowa plaszczyzne z tylng $cianks
wykroju plyty tnacej, powierzchnie ustawcze bazy dla ustalenia tasmy w kierunku poprzecznym odpowiadaja
swoim ksztattem zarysowi wstgpnego krzywoliniowego zarysu linii cigcia ta$my otrzymanej z pierwszego taktu
pracy. Catly zarys obydwu cigtych krawedzi obrysu zewnetrznego wykonywany jest jednym stemplem.

W ten sposéb umozliwiono wykonanie elementéw ztasmy walcowanej bez naddatku na obrzeze na
szerokosci idtugosci z wyjatkiem niezbednego odpadu wynikajacego zsamego krzywoliniowego zarysu

- krawedzi. ,

' Przyrzad wedtug wynalazku przedstawiony jest w przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig 1
pirzedstawia przekréj goérnej czesci przyrzadu, fig. 2 przekrdj dolnej czedci przyrzadu, fig. 3 przedstawia rzut
z gory dolnej czesci przyrzadu, fig. 4 przedstawia przyktadowy element wycinany. |

Jak uwidoczniono na rysunku przyrzad skiada si¢ z cze$ci gérnej, ktéra posiada stempel 1 dla wykroju
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wewnetrznego oraz stempel 2 do cigcia krawedzi zewngtrznych przy pomocy swoich powierzchni tngcych 3 i 4.
Stemple 1 i 2 osadzone s w plycie stemplowej 5. Czg$¢ gérna przy pomocy czopa 6 osadzona jest w suwaku
prasy. W dolnej czesci przyrzadu na podstawie 7 ustawianej na stole prasy zamonowane kotkami 8 i sSrubami 9 s3
kolejno: plyta tnaca 10 listwy boczne 11 i ptyta prowadzaca 12. W poziomie listew bocznych 11 jest przymoco-
wana do plyty tnacej 10 baza 13, ktéra posiada powierzchni¢ oporowa 14, w ptaszczyZnie tylnej $cianki 15
wykroju ptyty tnacej 10 oraz powierzchnie ustawcze 16 do ustalania tasmy w kierunku poprzecznym. W plycie
tnacej 10 s skosne wycigcia 17 oraz otwory 18 dla usunigcia odpadu.

Dziatanie przyrzadu jest nastepujace. '

Do przyrzadu migdzy listwy boczne 11 wktada si¢ metalowa tasme¢ walcowana na glebokoéé wedtug trasy
dla wyciecia wykroju wewnetrznego stemplem 1 oraz wyciecia wstepnego ksztaltu zarysu zewngtrznego
pierwszej sztuki przy pomocy powierzchni tnacej 3 stempla 2. W czasie wycofywania goérnej czesci przyrzadu
nastepuje dosunigcie tasmy do powierzchni oporowej 14 bazy 13 przy czym powstate po cigciu w pierwszym
takcie naddatki dosunigte do odpowiadajacych im zarysem powierzchni ustawczych 16 bazy 13. Nastgpuje drugi
fakt, w ktérym powierzchnia tnaca 4 stempel 2 odcina naddatki, a jednoczesnie powierzchnia tngca 3 stempla 2
wycina gotowy ksztaltowy zarys drugiej krawedzi elementu odcinanego oraz wstgpny zarys krawedzi nast¢pnego
elementu. : ,

Zastrzezenie patentowe

Dwutaktowy przyrzad do cigcia tasmy metalowej na elementy z jedna lub dwoma ksztattowymi krawe-
dziami przecigcia,znamienny tym, Ze znajdujaca si¢ w poziomie listew bocznych (11) baza (13) posiada swojg
powierzchnig¢ oporowa (14) usytuowana we wspélnej pionowej ptaszczyznie z tylng $cianka (15) wykroju plyty
tnacej (10), a powierzchnie ustawcze (16) bazy (13) sa styczne liniowo lub punktowo do zarysu naddatkéw cigtej
ta$my otrzymanych w pierwszym takcie, przy czym obie krawgdzie cigcia elementu s3 wykonane jednym
stemplem (2) w dwdch taktach.
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