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Oprava Yesf problém spolehlivého
zap¥adén{ p¥ize do vgstupni trubice sp¥éi-
daci jednotky u rotorovych spféddacich stro-
44, pfi nizkém podtlaku ve sp¥éddacim roto-
ru a p¥i relativné malém priméru otvoru
vystupni trubice a zap¥adaciho kanélu.
Podstata Fedeni spo&ivd v tom, Ze v zap¥é-
daci{m t&lese je do zapfédaciho kandlu
upraven dopliikovy tlakovy kan&l tlakového
vzduchu, ktery vystupuje v ose vystupni
%4sti zap¥ddaciho kan&lu, p¥itemZ v mistd®
napojen{ vystupni &4sti zapfédaciho kand-
1u na vystup vystupni trubice spfadact
jednotky je upraveno t&sné&ni.
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Vynélez se tykd zaffzen{ pro zap¥a&déni p¥ize u rotorovych spfédacich stroji, zahrnujfci
k vystupni trubici sp¥ddaci jednotky p¥i zap¥adaci poloze upravené zapfédaci téleso se zap¥éa~
dacim kandlem, do kterého dsti bo&n& k jeho st&n& tlakovy kandl pro pfivod tlakového vzduchu
ve sméru do v§stupni trubice spfddaci jednotky.

U automatickych obsluZinych za¥izen{ pro zap¥addni p¥ize na rotorovych sp¥ddacich stro-
jfch je nutno konec p¥ize po p¥etrhu vyhledat a zavést zp&t do vystupni trubice sp¥ddaci
jednotky.

Podle¢ DOS 2 012 108 je zndmo provedenf, které mé zapfédaci téleso se zapfddacim kandlem,
kolem n¥j% je soust¥edn& upraven vystup tlakového vzduchu. Zap¥édaci{ té&leso je upraveno
nad vystupem v§stupnf{ trubice, kterd md roz3ff¥eny kuZelovity vystup. Mezi v¢stupem vystupni
trubice a zap¥ddacim té&lesem je relativn® velkd mezera. P¥i zap¥4dani se zap¥A&daci téleso
ustavi nad vystup a pfize se zavede do zapfddaciho kandlu a poté se vpusti tlakovy vzduch,
ktery vytékd soust¥edn& ze zapfddaciho t&lesa a zpisobi séni v zap¥iddacim kandle:a tim pohyb
ptize do vystupni trubice sp¥édaci jednotky. Toto za¥{zeni je vhodné u rotoru u nichf v§stup-
ni trubice md dostateény prim&€r. Pro maly v¢stupni otvor nap¥iklad kolem 3 mm se toto zafifzent
ned4 pouZit, nebot tlakovy vzduch nemife bt pfevzat a tim se zplsobi na kuZelovitém vstupu
vzdudny vak, ktery miZe zap¥adany konec p¥fze vychglit mimo'vystupni trubici.

Podle DOS 2 361 787 je zn&mo zap¥&dac{ t&leso se zap¥&dacim kandlem (obr. 17), ktery
md stejny prim&r jako vystup z vy¥stupni trubice spféddac{ jednotky, mezi nimi je v8ak rovn&z
mezera, p¥ilem¥ do zap¥&daciho kandlu Ust{ bo¥n& k jeho st&n& ve sméru do vystupni trubice
tlakovy kan&l. P¥{ize je na vstupu do zap¥adacfho kandlu dr¥ena kledtdmi a tlakovy vzduch,
pfivad&ny do zapfddacfho kandlu m& jednak konec p¥ize rozkroutit, jednak zavést do vystupni
trubice,

Nevyhodou tohoto zplsobu provedeni je, ¥e bo¥n& vystupujfc{ tlakovy¢ vzduch pisobf zejména
na silndj%1 prize tak, ¥e je pfitlad{ ke st&n& zap¥ddaciho kandlu a v ddsledku tfeni se
pohyb zap¥ddané prfze zastavi. TIim se zapf4ddni stdva nespolehlivé. Tato nevfhoda vystupuje
do popfedi p¥i snaze snifovat energetickou spot¥ebu, zejména na odsévani vzduchu. Podtiak
u dosavadnfch rotord se pohybuje od 6 000 do 10 000 Pa a p¥i sniZen{ na 2 500 Pa, coZ z hle-
diska technologie pfedenf je moZné a dostate&né pro nasdvani ojednocenych vldken dopravnim
kandlem, je vSak nedostate®né z hlediska zap¥&déni p¥fze. Pro uvedeny podtlak je nutno volit
odpovidajfc{ primér vystupni trubice, ktery se pohybuje maximi&lné kolem 3 mm. Vy#e uvedené
za¥i{zeni pro zapf&dinf nemife spolehlivé zap¥dst p¥fzi, nebot tlakovy kandl je nutno volit
podstatnd mensf, cca kolem 0,7 mm, aby se dosfhlo pot¥ebného sénf na vstupu do zapf¥ddaciho
kandlu. Na vystupu se vEak ji%f projevi nedostatedny proud vzduchu, ktery nesta&fi na dels{
dopravu p¥fze, v disledku t¥eni o sténu kanédlu.

Okolem u vySe uvedeného zapfé&daciho za¥fzenf je zajistit spolehlivé zap¥adéni piize
p¥i nfzkych hodnotdch podtlaku ve spfédacim rotoru a p¥i relativné malém primdru otvoru
vystupni{ trubice a zap¥4ddacfho kandlu.

Tento kol teXf za¥fzenf pro zap¥4ddni dle vynélezu, jeho¥ podstata spolivd v tom,
%e v zapfddacim t&lese je do zapfddacfho kandlu upraven dopliikovy tlakovy kandl tlakového
vzduchu, ktery vystupuje v ose v¢stupnf &&sti zapPddacfho kandlu, p¥ifemZ ¥ mist& napojeni
vystupni &4sti zapréddaciho kandlu na vystup vystupni trubice sp¥édaci jednotky je upravenc
t&snént.

Vyhodou tohoto provedenf je, %e tlakov§ kandl u vstupni &&sti zap¥ddacfho kandlu vyvod{
dostatedny tlak u vystupni &4sti, takfe p¥ize je spolehlivé zavedena do vystupu vystupni
trubice a vedena a% k zapfedenf do rotoru bez podstatného ovliviovadn{ tfenim o stdnu zapfada-
cfho kanélu.

Dal%{ znaky vyndlezu jsou uvedeny v podrufngych bodech a jejich vfhody v ndsledujfcim
§opisu.
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Pfikladné provedeni vyndlezu je znézornéno na obr. 1, kde je v Yezu schematicky nakres-
lena spfddac{ jednotka a zap¥ddaci t&€leso v zap¥ddaci poloze, u kterdho je na zap¥édact
kandl napojen nezdvisle tlakovy kandl a doplikovy kandl pro p¥fivod tlakového vzduchu, na
obr. 2 je Yez pouze zap¥4dacim t&lesem s tlakovymi kandly, napojenymi na spole&ny ventil.

Zjednodufend nakreslend spfddac{ jednotka, upravend znémym zplisobem na nezndzorn&né
kost¥e sp¥ddaciho stroje, sestdvd ze spfddaciho télesa 1, v jeho¥ vybrdni 2 je upraven znémy
spfddac! rotor 3. Celni otvor sp¥ddacfho rotoru 3 je zakryt vikem 4, které tvo¥{ vé&tSinou
p¥imo znédmé ojednocovaci té&leso pro p¥fvod ojednocenych vlédken. Ojednocend vldkna jsou v p¥i-
kladném proveden{ p¥ivddéna dopravnim kandlem 5, upravenym ve zmfn&ném viku 4. Ve viku 4
je upravena vystupni trubice 6§, kterd svym ndlevkovitym vstupem 7 zasahuje do vnitinfho
prostoru sp¥ddaciho rotoru 3 a v§stupem 8 vyistuje nad spfédac{ jednotku, nad kterou je
upraveno nezndzorndné odtahové ustroji pfize.

Nad spiddaci jednotkou je upraveno zaffzeni pro zap¥édani p¥ize. Toto za¥izenf je na
obr. 1 zn&zorn&no v zap¥édaci poloze, kdy navazuje na vystupni trubici 6 sp¥édaci jednotky.
Je nakresleno jen bezprostfedné navazujici zapfiddac{ té&€leso 9, jehof bliZ¥{ konstrukdéni
provedeni, navazujic{ na jeho ovldddn{ do pracovni{ a mimopracovni polohy, je provedeno zn&mym
zpisobem nap¥. na objfZdécim za¥ifzeni, které poji¥d{f podél rotorového stroje. Zap¥ddact
té€leso 9 m4 upraven zndmym zpisobem zapfadac{ kandl 10 pro zapfédani{ p¥ize 11. V blizkosti
vstupnf &dsti 12 zap¥ddacfho télesa 9 Ust{ bo&n& k jeho stén& tlakovy kandl 13 pro p¥ivod
tlakového vzduchu. V tlakovém kandlu 13 je upravena tryska 14 pro regulaci mnoZstvi vzduchu.
Tlakovy kandl 13 navazuje na nezndzornény zdroj tlakového vzduchu prost¥ednictvim elektro-
ventilu 15, ktery je napojen na neznézorn&éné centrdlni ovlédacf za¥izeni. V zapféddacim télese
9 je d&le do zapf¥ddacfho kandlu 10 upraven doplfikovy tlakovy kandl 16, ktery vystupuje u vy-
stupni &4sti 17 tak, aby sméroval k vystupu ve sméru osy v¥stupni &asti 17, kterd v pracovni
poloze p¥i zapfdddni je nasazena na vystup 8 vystupni trubice 6 spiféddaci jednotky. V misté
napojeni vystupni &4sti 17 zap#4daciho kandlu 10 na vystup 8 vystupni trubice 6 spfadaci
jednotky je upraveno té&snéni 18 a d4le nezndzornénym zplsobem upravena rozeviraci pfiruba
19 pro nasazeni na v¢stupni trubici 6. Doplikovy kandl 16 vystupuje do vystupni'éésti 17
zap¥ddaciho kandlu 10 ve vzddlenosti maxim&ln& 20 mm od jeho vylisténi 20. Podle jednoho
moiného provedeni m& doplhkovy tlakovy kandl 16 vystupni konec 21 upraven jako trubku, vystu-
puifcf z &4sti do vystupnf &4sti 17 zap¥ddacfho kandlu 10. V misté v¢stupu doplikového tlako-
vého kandlu 16 je ohbi zap¥adaciho kandlu 10, nebot vystupni C&sti 17 tvofi souosé pokralo-
vdnf vgstupu 8 vy¢stupni trubice §, zatimco podstatnd C4st zapfddacifho kandlu 10 je odklon&nd.
Doplhkovy tlakovy kandl 16 m4 rovn&% trysku 22 pro regulaci mno%stvi vzduchu a elektroventil
23, napojeny na nezndzornéné ovlddaci ¥f{dic{ zaffzenf{. Oba tlakové kandly 13, 16 mohou byt
napojeny také na jeden spoleny elektroventil 24, jak je zndzornéno na obr. 2. Toto provedeni
je v¢hodné zejména pro zap¥ddéni silngch pFfizi.

Postup p¥i zapf4ddnf je ndsledujfci:

Rutomatické za¥fzeni pro zap¥addnf se pfemisfuje pomocf neznédzornéného pojiZdé&ciho
mechanismu podél stroje. Na neptfedouci sp¥ddaci{ jednotce, indikované napf. znamym zplsobem
pomoc{ signélu vysf{lajicfho potfebu z&sahu se ustav{ proti nf. Nezndzornéné zaifzeni{ zndmého
proveden{ otevie sprddaci! jednotku a vyisti sp¥ddac{f rotor. Soulasné nezndzcrn&ny mechanis-
mus zdvihne cfvku od navijecfho védlce a nalezne konec p¥fze na ndvinu.

Konec p¥ize se upravi pop¥. pomocf rozdiradla do tvaru vhodného pro zapfedeni. Upraveny
konec p¥ize se pfivede kleStinou 25 pfeb Ust{ vstupnf C4sti zapfédaciho kandlu 10 a krétce
se elektroventilem 15 vpusti vzduch dc¢ zapfddaciho kandlu 10 pfes trysku 14. V dstd vs;upni
84sti 12 zap¥ddaciho kanélﬁd;g vznikne injek&nim Ulinkem vysoky podtlek, kterym se konec
pfize nasaje a ihned se zase vypoudtinim tlakového vzduchu zastavi, aby nedoflo k rozkrucovini
pEfze. Po dosafenl otédek spfddacfho rotoru se elektraventilem 23 dodd tlakovy vzduch do
dopliikového tlakového kandlu 16 a p¥fze se ze zapfédac{ z&lohy zavede aZ do rotoru. MnoZstvi
vytékajfefho vzduchu dopliikovym tlakovym kandlem 16 pro spolehlivou funkci postaluje podstat-
n& men%{, ne? by bylo pot¥eba pro nas&t{ p¥fze a pffzi ji% neudkod{ z hlediska kvality konce.
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Ve spfddacim rotoru je p¥ize zndmym postupem zapfedena a soulasné se zastavi pfivod
tlakového vzduchu. Zap¥éddaci kandl 18 se rozevie okolo nezndzorn&€ného Cepu spolu i s t&sn&nim
18. zap¥adac{ mechanismy se vrdti do vychozi polohy a p¥ize p¥itom projde vzniklou 3té&rbinou
v zap¥ddacim t&lese 3. Pfitom se krétce podd vzduch do horniho tlakového kandlu 13, tento
protisti povrch zapfddaciho kandlu 10 a sty¥nych ploch u t&sné&ni 18 od prachu a zbytkd vlédken
a tim p¥ipravi k novému cyklu.

V p¥ipadé u%fitf na strojich pro v¢p¥ed hrubgch p¥fzf, 100 tex a hrubZf, je moZno pouifit
jednodufs{ variantu zndzornénou na obr. 2, prdce je analogick4, pouze s tfm rozdflem, Z%e
vzduch vyték4 vidy pomoci ¥fdiciho spole&ného elektroventilu 24 z obou tlakov§ch kandld
13, 16. zde mé pifize dostatefnou pevnost & soulasnym vytokem vzduchu z obou tlakovych kandlu
se dociluje vysokého podtlaku v Usti zap¥ddacftho kandlu a spolehlivého zavedenf do vystupni
trubice 6 i u t&chto hrubych p¥izf.

Vyhodou za¥fzeni je to, Ze proud tlakového vzduchu vstupuje pomocnym otvorem bezprostied-
né osov® do odtahové trubidky a proniki jeji celou délkou, p¥ilemZ je vytok ¥{zen jen na
nezbytnd nutnou dobu, takZe za¥izenf nen{ z4vislé na Grovni podtlaku spfddacfho rotoru,
priem? zap¥4dacf kandl je v Cinnosti jen krédtkodob& p¥i zapfadéni.

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥izenf pro zapiddénf p¥ifze u rotorovych sp¥ddacich strojt, zahrnujici k v¢stupni
trubici spfadaci jednotky p¥i zapf&daci{ poloze upravené zapréddaci téleso se zapf¥adacim kandlem,
do kterédho dstf bo&n& k jeho sté&né tlakovy kandl pro p¥ivod tlakového vzduchu ve sméru do
vystupni trubice spfddaci jednotky, vyznalené tim, ¥e v zapfddacim té&lese (9) je do zap¥ddaciho
kandlu (10) upraven dopliikovy tlakovy kandl (16) tlakového vzduchu, ktery vystupuje v ose '
vystupn{ &4sti (17) zapY¥édaciho kandlu (10}, p¥ilem? v misté& napojeni vystupni Casti (17)
zap¥ddaciho kandlu (10) na vystup (8) vystupnfi trubice (6) sp¥ddaci jednotky je upraveno
t&sné&ni (18). ’

2. zat{zeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze dopliikovy tlakovy kandl (16) vystupuje
do v§stupni &4sti (17) zap¥Adaciho kandlu (10) ve vzddlenosti maximéln& 20 mm od jeho vytGsté-
ni (20). '

3. Zarizeni podle bodu 1 a 2, vyznalené tim, e dopliikovy tlakovy kandl (16) mé& samo-
statny ¥{dic{ elektroventil (23).

4. za¥fzen{ podle bodu 1 a¥ 3, vyznadené tim, %Ze doplhkovy tlakovy kanél (16) mé v¢stup-
ni{ konec (21) upraven jako trubku, zasahujicf thstednd do vystupni &&sti (17) zap¥adactho

kanidlu (10).

2 vykresy
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