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(57) Abstract: The invention relates to a receptacle (10), in particular a flexible bag (10) made of paper, with a front part (20), a
back part (30) and a bottom (50), which is closed by a bottom unit, and with an opening (1) lying opposite the bottom (50), wherein
the bottom unit has a bottom portion (120) of the front part (20) and a bottom portion (130) of the back part (30), the bottom portion
(130) of the back part (30) is shorter than the bottom portion (120) of the front part (20), such that the bottom portion (120) of the
front part (20) is secured directly on the back part (30) by turning the bottom unit (100) back along a fold line (101), and the opening
(1) is formed by a peripheral edge (2) which extends at a height of the front part (20) and of the back part (30) and which is at least
partially frayed, thereby reducing the danger of injury at the edge (2).
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Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betriftt ein Behéltnis (10), insbesondere flexibler Beutel (10) aus Papier, mit einem Vorderteil (20), einem Riickteil
(30) und einem Boden (50), der durch eine Bodeneinheit verschlossen ist, und einer zum Boden (50) gegeniiberliegenden Offiung
(1), wobei die Bodeneinheit einen Bodenabschnitt (120) des Vorderteils (20) und einen Bodenabschnitt (130) der Riickteils (30)
aufweist, der Bodenabschnitt (130) des Riickteils (30) verkiirzt zum Bodenabschnitt (120) des Vorderteils (20) ausgefiihrt ist, so
dass der Bodenabschnitt (120) des Vorderteils (20) durch ein Umschlagen der Bodeneinheit (100) entlang einer Falzlinie (101)
direkt am Riickteil (30) befestigt ist, die Offnung (1) durch einen umlaufenden Rand (2) gebildet ist, der auf einer Héhe des
Vorderteils (20) und des Riickteils (30) verlauft und der zumindest teilweise ausgefasert ist, wodurch die Verletzungsgefahr am
Rand (2) verringert wird.
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Behaltnis, Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von
Behaltnissen

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Behaltnis, insbesondere einen flexiblen Beutel aus
Papier, mit einem Vorderteil, einem Rickteil und einem Boden, der durch eine
Bodeneinheit verschlossen ist, und einer zum Boden gegeniiberliegenden
Offnung.

Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Herstellung von

Behaltnissen, wobei die Vorrichtung folgende Merkmale aufweist:

eine Perforationseinrichtung zum Erstellen von Perforationslinien an einer
Materialbahn, wobei die Perforationslinien im Wesentlichen quer zur
Transportrichtung der Materialbahn erstellbar sind,

eine Schlauchbildungseinrichtung zum Bilden eines Schlauches aus der
Materialbahn,
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einer Trenneinrichtung zum Abtrennen einzelner Schlauchabschnitte und/oder
Materialabschnitte von Schlauchabschnitten an den Perforationslinien und
eine Bodenumklappeinrichtung zur Bildung eines Bodens an einem Ende des

Schlauchabschnittes.

Des Weiteren bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur Herstellung der genannten

Behaltnisse.

Aus der DE 10 2008 017 726 ist es bekannt Papierbeutel der oben genannten Art
herzustellen, wobei der Beutel ein Vorderteil, ein Rickteil und einen Boden aufweist, der
verschlossen ist. An der gegeniiberliegenden Seite des Bodens befindet sich eine Offnung,
sodass Gegenstiande durch die Offnung in den Beutel gebracht werden kdnnen.
Nachteiligerweise hat sich gezeigt, dass der Rand der Offnung in einigen Anwendungsfallen
scharfkantig ausgebildet sein kann, sodass der Benutzer von Papierbeuteln sich

beispielsweise mit seiner Hand an dem genannten Rand schneiden kann.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die oben genannten Nachteile zu vermeiden,
insbesondere ein Behéltnis sowie eine Vorrichtung zur Herstellung dieser Behaltnisse zu
schaffen, wobei der Benutzer dieser Behdltnisse sich am Rand der Behaltnisoffnung

mdglichst mit seiner Hand nicht schneiden kann.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird durch ein Behéltnis mit sédmtlichen Merkmalen
des Anspruches 1 gelést. In den abhangigen Ansprichen sind bevorzugte

Ausfuhrungsformen aufgefiihrt.

Erfindungsgemald ist ein Behdltnis, insbesondere ein flexibler Beutel aus Papier
vorgeschlagen, einem Vorderteil, einem Ruckteil und einem Boden, der durch eine
Bodeneinheit verschlossen ist, und einer zum Boden gegeniiberliegenden Offnung, wobei
die Bodeneinheit einen Bodenabschnitt des Vorderteils und einen Bodenabschnitt des
Rickteils aufweist, wobei der Bodenabschnitt des Ruckteils verkirzt zum Bodenabschnitt
des Vorderteils ausgeflihrt ist, so dass der Bodenabschnitt des Vorderteils durch ein
Umschlagen der Bodeneinheit entlang einer Falzlinie direkt am Riickteil befestigt ist, die

Offnung durch einen umlaufenden Rand gebildet ist, der auf einer Hohe des Vorderteils und
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des Riuckteils verlduft und der zumindest teilweise ausgefasert ist, wodurch die
Verletzungsgefahr am Rand verringert wird. Der umlaufende Rand weist auf dem Vorderteil
und dem Rickteil die gleiche Hohe auf. Der ausgefaserte Rand ist fir den Benutzer
derartiger Behéltnisse stumpf ausgefiihrt, ohne dass ein Schneidrisiko an der Offnung des
Behaltnisses besteht. Vorteilhafterweise ist das Behaltnis aus Papier ausgebildet und kann
in Form eines flexiblen Beutels unterschiedlichst eingesetzt werden. Der ausgefaserte Rand
kann erfindungsgemaf} mikroskopisch filzartig ausgefiihrt sein, wodurch ein relativ ,weicher®
Rand entsteht.

Erfindungsgemald kann der Rand perforationsartig ausgebildet sein, das bedeutet, dass
beispielsweise (ber einen Abreillvorgang dieser Rand am Behalinis entsteht. Der

Abreildvorgang kann den erfindungsgemafien, ausgefaserten Rand begiinstigen.

Das erfindungsgemale Behaltnis ist vorteilhafterweise mit einem Klappboden ausgefiihrt,
bei dem der Bodenabschnitt des Rickteils verkiirzt zum Bodenabschnitt des Vorderteils
ausgebildet ist, sodass der Bodenabschnitt des Vorderteils durch ein Umschlagen oder
Umklappen der Bodeneinheit entlang der Falzlinie direkt am Rickteil befestigt, insbesondere
verklebt ist. Vorteilhafterweise kann der Bodenabschnitt des Rickteils und der
Bodenabschnitt des Vorderteils einen ausgefaserten Rand aufweisen. Aus Sicht des
Herstellungsprozesses macht es Sinn lediglich eine Perforationseinrichtung zu verwenden,
um den ausgefaserten Rand der Offnung entstehen zu lassen und mit der gleichen

Perforationseinrichtung die Bodeneinheit mit ihren Bodenabschnitten zu bearbeiten.

Das Behaltnis kann als Klappbodenbeutel ausgebildet sein, bei dem das Vorderteil eine
AulRenseite und eine Innenseite aufweist und das Rickteil eine Aullenseite und eine
Innenseite aufweist, wobei die Innenseite des Vorderteils der Innenseite des Riickieils
zugewandt ist, wobei der Bodenabschnitt des Vorderteils eine Innenflache und eine
AulRenflache aufweist und der Bodenabschnitt des Rickteils eine Innenflaiche und eine
AulRenflache aufweist, wobei die Innenflache des Bodenabschnittes des Vorderteils mit der

Auldenseite des Riickteils verklebt ist.

Zusatzlich kann erfindungsgemal vorgesehen sein, dass zwischen dem Vorderteil und dem

Rickteil zumindest eine Seitenfaltung verlauft. Die Seitenfaltung kann eine oder mehrere
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Seitenfalten aufweisen. Vorteilhafterweise erstreckt sich die Seitenfaltung von der Offnung
ausgehend in Richtung des Bodens. Eine Funktion der Seitenfaltung ist, dass die Kavitat
innerhalb des Behalinisses zuverlassig vergrofert werden kann, indem das Vorderteil und
das Ruckteil voneinander weggedrickt werden. Im nicht zu benutzenden Zustand des
Behaltnis kdnnen das Vorderteil und das Rickteil aufeinander liegen, wobei die Seitenfalten

zwischen diesen beiden Teilen liegen.

In einer die Erfindung verbessernden MaRnahme kann der Rand der Offnung zumindest
teilweise durch einen Vorderteilrand des Vorderteils und einen Rickteilrand des Rickteils
gebildet sein, wobei der Vorderteilrand und der Rickteilrand auf einer Hohe liegen. Die
Anordnung des Vorderteilrandes und des Rickteilrandes auf einer Hohe beglinstigt, dass
der Benutzer am Rand der Offnung das Behéltnis gut fassen kann und somit zufrieden
stellend das Behaltnis mit seinem Inhalt transportieren kann. Der Vorderteilrand und der
Rickteilrand liegen fluchtend zueinander auf einer Héhe, wobei sowohl der Vorderteilrand

als auch der Ruckteilrand erfindungsgemalf} ausgefasert sind.

Die Erfindung schliefdt mit ein, dass das Vorderteil und/oder das Rickteil zumindest teilweise
aus einem transparenten Material ausgefiihrt ist. Das transparente Material ermdglicht, dass

der Benutzer zumindest teilweise in die Kavitat des Behaltnisses Einsicht nehmen kann.

Ebenfalls ist es denkbar, dass eine Grifféffnrung am Vorderteil und am Riickteil ausgebildet
ist, wobei die Griffoffnung beispielsweise ausgestanzt ist. Die Griffoffnung kann ebenfalls
Uber alternative Mechanismen oder Verfahren am Behaltnis entstehen. Zum Beispiel kann
die Grifféffnung mittels eines Lasers am Behaltnis ausgefiihrt sein. Die Grifféffnung dient als
Haltemittel fiir den Benutzer, um das mit Inhalt geflllte Behaltnis zuverldssig an der
Grifféffnung halten und transportieren zu kénnen. Vorteilhafterweise kann vorgesehen sein,
dass im Bereich der Grifféffnung die Innenseite des Vorderteils und die Innenseite des
Rickteils einen Verstarkungsstreifen aufweist. Damit die Grifféffnung langlebig ausgefuhrt
ist, verhindern die Verstarkungsstreifen wirkungsvoll ein friihzeitiges Zerreilen des
Behaltnisses an der Grifféffnung, welches z. B. dadurch entstehen kann, wenn eine zu grol3e
Gewichtskraft innerhalb der Kavitat des Behéltnisses zu transportieren ist. Die verstarkten

Streifen sind vorteilhafterweise innenseitig des Behaltnisses angeordnet, sodass diese flr
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den Benutzer nicht sichtbar sind. Die Geometrie der Grifféffnung kann rund, oval oder als C-

Loch-Offnung ausgebildet sein.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann die Auf3enflache des Bodenabschnittes
des Vorderteils als Informationskdrper dienen. Somit kann ein Teil der Bodeneinheit als

Informationsflache dienen, die Buchstaben, Symbole und/oder Zahlen aufweisen kann.

Zudem wird die Aufgabe der vorliegenden Erfindung durch eine Vorrichtung mit samtlichen
Merkmalen des Anspruches 9 geldst. In den abhangigen Anspriichen 10 bis 14 sind

mdgliche Ausgestaltungen der Vorrichtung ausgeftihrt.

Die erfindungsgemale Vorrichtung dient zur Herstellung von Behaltnissen, insbesondere
von flexiblen Beuteln aus Papier. Das Behaltnis ist erfindungsgemal mit einem Vorderteil,
einem Ruckteil, einem Boden, der durch eine Bodeneinheit verschlossen ist, sowie einer
zum Boden gegeniiberliegenden Offnung ausgefiihrt, die durch einen umlaufenden Rand
begrenzt ist, wobei der Rand durch einen Vorderteilrand des Vorderteils und einen
Rickteilrand des Ruckteils gebildet ist. Zudem umfasst die erfindungsgemalfe Vorrichtung

folgende Merkmale:

eine Perforationseinrichtung zum Erstellen von Perforationslinien an einer
Materialbahn, wobei die Perforationslinien im Wesentlichen quer zur
Transportrichtung der Materialbahn erstellbar sind,

eine Schlauchbildungseinrichtung zum Bilden eines Schlauches aus der
Materialbahn,

zumindest einer Trenneinrichtung zum Abtrennen einzelner Schlauchabschnitte
und/oder Materialabschnitte von Schlauchabschnitten an den Perforationslinien,

eine Bodenumklappeinrichtung zur Bildung eines Bodens an einem Ende des

Schlauchabschnittes.

Erfindungsgemaly ist die Perforationseinrichtung derart ausgefihrt, dass eine erste
Perforationslinie zur Erstellung des Bodens einbringbar ist und eine zweite Perforationslinie,
die zur ersten Perforationslinie beabstandet ist, zur Erstellung des ausgefaserten Randes

einbringbar ist, wobei der Vorderteilrand und der Rickteilrand auf einer Hohe liegen.
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Ein wesentlicher Kern der Erfindung ist, dass die Perforationseinrichtung zumindest zwei
Perforationslinien an der Materialbahn erstellen kann. Beispielsweise kb&nnen die
Perforationslinien Uber Schneidelemente, insbesondere Schneidmesser in die Materialbahn
eingebracht werden, wobei die erfindungsgemalte Perforationseinrichtung zwei
unterschiedliche Konturen von Perforationslinien auf der Materialbahn auftragen kann. An
dieser Stelle sei erwahnt, dass vorteilhafterweise die Perforationseinrichtung die
Materialbahn nicht durchtrennen, sondern die Materialbahn mit Schwachungsschnitten in
Form von Perforationen versieht, entlang dieser Perforationslinien spater der zu bildende
Schlauch zur Vereinzelung in Schlauchabschnitte reif3t. Auch die Perforationslinien zum
spateren Abreillen der Materialabschnitte von Schlauchabschnitten werden in der
Perforationseinrichtung in die Materialbahn eingebracht. Beispielsweise kann es in einer
moglichen  Ausfihrungsform  der  Erfindung  vorgesehen  sein, dass die
Perforationseinrichtung auf einer rotierenden Achse, insbesondere Walze sich befindet,
entlang dieser auch die Materialbahn gefiuhrt wird. Ein weiterer wesentlicher Kern der
Erfindung ist, dass die erfindungsgemalfie Vorrichtung eine Trenneinrichtung zum Abtrennen
einzelner Schlauchabschnitte und einzelner Materialabschnitte von Schlauchabschnitten
aufweist, die in der erfindungsgemafien Vorrichtung integriert ist. Das bedeutet, dass ein und
dieselbe  Vorrichtung  zumindest zwei  unterschiedliche  Abtrennungen  von
Schlauchabschnitten und Materialabschnitten der Materialbahn ausfiihren kann. Somit kann
die Materialbahn derart bearbeitet werden, dass sowohl ein Behaltnis mit einen Klappboden
herstellbar ist als auch ein Behaltnis mit einem ,glatten* Rand, bei dem der Vorderteilrand
und der Riickteilrand auf einer Hhe liegen. Zusatzlich ist der Rand der Offnung ausgefasert,

sodass ein Verletzungsrisiko flr den Benutzer verringert wird.

Erfindungsgemaf kann vorgesehen sein, dass die Trenneinrichtung eine erste und eine
zweite Trennstation aufweist, wobei in der ersten Trennstation einzelne Schlauchabschnitte
entlang der ersten Perforationslinie abtrennbar sind, und in der zweiten Trennstation
Materialabschnitte von Schlauchabschnitten entlang der zweiten Perforationslinie abtrennbar
sind. Hierbei dient die Trenneinrichtung zum Einen zur Vereinzelung der Schlauchabschnitte.
Dieses wird vorteilhafterweise durch die erste Trennstation verwirklicht, die die einzelnen
Schlauchabschnitte entlang der ersten Perforationslinie abtrennt bzw. abreil3t. Die zweite

Trennstation entfernt an der gegenliberliegenden Seite des Bodens Materialabschnitte von
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den jeweiligen Schlauchabschnitten, um einen ,glatten® Rand an der Offnung des
Behaltnisses zu erhalten. In diesem Zusammenhang sei erwdhnt, dass in der
erfindungsgemalfien Trenneinrichtung zusatzlich eine Vorrichtung zum Entfernen der
Materialabschnitte integriert sein kann. Diese hat die Aufgabe, die abgetrennten
Materialabschnitte der zweiten Trennstation sicher aus dem Transportweg der
Schlauchabschnitte  oder Beutel herauszunehmen, sodass es zu keinerlei
Unzuganglichkeiten bei der Behaltnisherstellung kommt. Diese Vorrichtung kann
Saugeinrichtungen, Zangen, Nadeln oder eine Kombination aus Saugern und Zangen und

Nadeln umfassen.

Erfindungsgemal® kann vorgesehen sein, dass die erste Trennstation vor der
Bodenumklappeinrichtung angeordnet ist und die zweite Trennstation nach der
Bodenumklappeinrichtung angeordnet ist. Das bedeutet, dass zunadchst einzelne
Schlauchabschnitte entlang der ersten Perforationslinie in der ersten Translation abgetrennt
werden. Nachdem der Boden in der Bodenumklappeinrichtung gebildet worden ist, erfolgt in
der nachgeschalteten zweiten Trennstation die Abtrennung der Materialabschnitte von den
jeweiligen Schlauchabschnitten entlang der zweiten Perforationslinie. Je nach
Anwendungsfall kann es jedoch Sinn machen, die erste und die zweite Trennstation
gemeinsam vor der Bodenumklappeinrichtung vorzusehen, wodurch die erfindungsgemalie

Vorrichtung zur Herstellung von Behaltnissen kompakter ausgefiihrt werden kann.

Zusatzlich kann es vorgesehen sein, dass eine Stanzeinrichtung vorgesehen ist, die eine
Grifféffnung gleichzeitig in das Vorderteil und das Rickteil stanzt, wobei die Stanzeinrichtung
in der Schlauchbildungseinrichtung integriert ist oder nach der Schlauchbildungseinrichtung
angeordnet ist. Um die Grifféffnung zu verstarken, kann es sinnvoll sein,
Verstarkungsstreifen an definierten Stellen der Materialbahn anzubringen. Vorteilhafterweise
werden diese Verstarkungsstreifen im Bereich der Grifféffnung innenseitig des Vorderteils
und innenseitig des Ruckteils angebracht. Das Anbringen der Verstarkungsstreifen kann
durch eine Vorrichtung erfolgen, die vor der Stanzeinrichtung vorgesehen ist.
Vorteilhafterweise umschlief3t der Verstarkungsstreifen die Grifféffnung. Es ist denkbar, dass
die Stanzeinrichtung beim Ausstanzen der Grifféffnung zumindest teilweise einen Teil des

Verstarkungsstreifens mit ausstanzt.



WO 2013/127590 PCT/EP2013/051712

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird zudem durch ein erfindungsgemaiies
Verfahren zur Herstellung von Behaltnissen, insbesondere von flexiblen Beuteln aus Papier
geldst, wobei das Behaltnis mit einem Vorderteil, einem Rickteil, einem Boden, der durch
eine Bodeneinheit verschlossen ist, sowie einer zum Boden gegeniiberliegenden Offnung
ausgeflihrt ist, die durch einen umlaufenden Rand begrenzt ist, wobei der Rand durch einen
Vorderteilrand des Vorderteils und einen Rickteilrand des Rickteils gebildet ist. Hierbei

umfasst das erfindungsgemafie Verfahren folgende Schritte:

A) Erstellen von  Perforationslinien an einer Materialbahn mittels  einer
Perforationseinrichtung, wobei die Perforationslinien im Wesentlichen quer zur
Transportrichtung der Materialbahn verlaufen,

B) Bilden eines Schlauches aus der Materialbahn durch eine
Schlauchbildungseinrichtung,

C) Abtrennen einzelner Schlauchabschnitte und/oder Materialabschnitte von
Schlauchabschnitten an den Perforationslinien mittels einer Trenneinrichtung,

D) Bildung eines Bodens an einem Ende des Schlauchabschnittes,

wobei im Schritt A) die Perforationseinrichtung eine erste Perforationslinie zur Erstellung des
Bodens bildet und eine zweite Perforationslinie, die zur ersten Perforationslinie beabstandet
ist, zur Erstellung eines ausgefaserten Randes bildet, wobei der Vorderteilrand und der

Ruickteilrand auf einer Hohe liegen.

In den abhangigen Verfahrensanspriichen 16 - 23 sind mdogliche Ausflihrungsformen

angeflhrt.

Besonders vorteilhaft ist, dass in der Perforationseinrichtung zwei unterschiedliche
Perforationslinien mit unterschiedlichen Konturen in die Materialbahn eingebracht werden.
Zudem erfolgt wahrend des Herstellungsverfahrens eine mehrfache Perforationseinbringung
in die Materialbahn, wobei die Kontur der ersten Perforationslinie sich wesentlich von der
Kontur der zweiten Perforationslinie unterscheidet. Uber die zweite Perforationslinie wird ein
Behéltnis hergestellt, dass einen ausgefaserten Rand im Bereich der Offnung aufweist,
wobei der Vorderteilrand und der Ruckteilrand auf einer HOhe liegen. Die Vorteile eines

derartigen Behaltnisses sind bereits hinsichtlich des unabhangigen Patentanspruches 1 und
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des unabhangigen Patentanspruches 9 geschildert worden, sodass an dieser Stelle lediglich

zum bereits Gesagten Bezug genommen wird.

Vorteilhafterweise weist die erste Perforationslinie zumindest zwei Bereiche auf, die versetzt,
beabstandet und parallel zueinander verlaufen. Die zwei Bereiche an der Materialbahn
dienen dazu, dass ein Klappboden am Behdltnis hergestellt werden kann, wobei eine
zuverlassig verschlossene Bodeneinheit geschaffen wird. Uber die erste Perforationslinie
kann eine Bodeneinheit mit einem Bodenabschnitt des Vorderteils und einem
Bodenabschnitt des Riickteils geschaffen werden, wobei der Bodenabschnitt des Riickteils
verkirzt zum Bodenabschnitt des Vorderteils ausgefiihrt ist, sodass der Bodenabschnitt des
Vorderteils durch ein Umschlagen der Bodeneinheit entlang einer Falzlinie direkt am Ruckteil
befestigt werden kann. Vorteilhafterweise kann das Vorderteil eine Auldenseite und eine
Innenseite aufweisen und das Ruckteil eine Aufl3enseite und eine Innenseite aufweisen,
wobei die Innenseite des Vorderteils der Innenseite des Riickteils zugewandt ist, wobei der
Bodenabschnitt des Vorderteils eine Innenflache und eine Aufienflache aufweist und der
Bodenabschnitt des Ruckteils eine Innenflaiche und eine Aul3enflache aufweist, wobei die

Innenflache des Bodenabschnittes des Vorderteils mit dem Rickteil verklebt ist.

Damit ein ,glatter* Rand im Bereich der Offnung des Behiltnisses geschaffen wird, ist die
zweite Perforationslinie als geometrische Gerade ausgefuhrt. Vorteilhafterweise kann der
erste Bereich der ersten Perforationslinie einen Abstand X zur benachbarten zweiten
Perforationslinie aufweisen, der ungefahr im Bereich 1mm < X £ 17mm liegt, insbesondere
der ungefahr im Bereich 8mm < X < 11mm liegt. Alternativ und/oder zusatzlich kann der
zweite Bereich der ersten Perforationslinie einen gréfieren Abstand Y zur benachbarten
zweiten Perforationslinie aufweisen als der Abstand X, der zwischen dem ersten Bereich der
ersten Perforationslinie und der benachbarten zweiten Perforationslinie besteht. Hierbei ist
die Trenneinrichtung derart ausgebildet, dass sie wahrend des Abtrennens an der Stelle der
Materialbahn eingreifen kann, die zwischen der ersten Perforationslinie und der zweiten
Perforationslinie liegt. Die Trenneinrichtung kann z. B. mehrere Walzenpaare mitumfassen,
wobei zwei Walzenpaare der ersten Trennstation und zwei Walzenpaare der zweiten
Trennstation zugeordnet sind. Wahrend des Trennvorganges kann die Geschwindigkeit
eines Walzenpaares zumindest temporar unterschiedlich zur Geschwindigkeit seines

benachbarten  Walzenpaares sein, wodurch ein  Abreillen des jeweiligen
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Schlauchabschnittes oder des Materialabschnittes eines Schlauchabschnittes durchfiihrbar

ist.

Erfindungsgemal konnen die oben genannten Verfahrensschritte A), B), C) und D)
sequentiell durchgeflihrt werden. Ebenfalls ist es denkbar, dass sich zumindest teilweise die
Schritte A), B), C) und D) Uberschneiden.

Ferner ist es denkbar, dass die Trenneinrichtung eine erste Trennstation und eine zweite
Trennstation aufweist, wobei in einem Schritt C1) in der ersten Trennstation einzelne
Schlauchabschnitte entlang der ersten Perforationslinie abgetrennt werden, und in einem
Schritt C2) in der zweiten Trennstation Materialabschnitte von Schlauchabschnitten entlang
der zweiten Perforationslinie abgetrennt werden. Somit ist in der Erfindung mit umfasst, dass
wahrend des Schrittes C) die Schritte C1) und C2) ablaufen. Alternativ kann vorgesehen
sein, dass wahrend des Schrittes C) der Schritt C1) ablauft und nach dem Schritt D) der
Schritt C2) ablauft.

In einer weiteren die Erfindung verbessernden Mal3nahme ist es denkbar, dass wahrend des
Schrittes B) oder nach dem Schritt B) eine Grifféffnung in das Vorderteil und das Riickteil
gestanzt wird, wobei insbesondere vor oder wahrend des Schrittes A) oder des Schrittes B)

im Bereich der Grifféffnung Verstarkungsstreifen angebracht werden.

Zudem ist das erfindungsgemalle Verfahren geeignet, Behalinisse gemal des
unabhangigen Anspruches 1 sowie seiner abhangigen Unteranspriiche herzustellen. Zudem
ist die erfindungsgemale Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 14 geeignet, das

soeben beschriebene Verfahren auszufiihren.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung, in der unter Bezugnahme auf die Zeichnungen mehrere
Ausflhrungsbeispiele der Erfindung im Einzelnen beschrieben sind. Dabei kbnnen die in den
Ansprichen und in der Beschreibung erwdhnten Merkmale jeweils einzeln fir sich oder in

beliebiger Kombination erfindungswesentliche sein. Es zeigen:
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Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

eine erste mogliche Vorrichtung zur Herstellung von erfindungsgemalien

Behaltnissen,

ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemalen Vorrichtung zur

Herstellung von Behaltnissen,

eine Draufsicht auf eine Materialbahn, die mit Perforationen bzw. Perforationslinien

versehen ist,

eine Draufsicht auf einen Schlauchabschnitt, der vereinzelt wurde,

eine Draufsicht auf ein fertig hergestelltes Behaltnis,

eine Draufsicht auf einen Schlauchabschnitt, das vereinzelt wurde in einem

weiteren Ausflihrungsbeispiel,

eine Draufsicht auf ein fertig hergestelltes Behaltnis,

eine rein schematische Ansicht eines Leistenelementes, das Bestandteil einer
Perforationseinrichtung der erfindungsgemafen Vorrichtung zur Herstellung von
Behaltnissen ist,

das Leistenelement gemaf’ Figur 8 in einem weiteren Zustand und

eine Schnittansicht gemal der Schnittlinie A-A aus Figur 8.

Figur 1 und Figur 2 zeigen zwei mogliche Vorrichtungen 80 zur Herstellung von Behaltnissen

10, die exemplarisch in Figur 5 oder in Figur 7 dargestellt sind. Diese Behaltnisse 10 sind im

vorliegenden Ausflihrungsbeispiel flexible Beutel 10 aus Papier. In den Figuren 1 und 2 sind

lediglich die wesentlichen Bestandteile dieser Vorrichtung 80 schematisch gezeigt. Die

Vorrichtung 80 umfasst eine Abwickeleinrichtung 93, welcher eine Materialbahn 11 in Form

eines Wickels zugefihrt wird. Von dieser Abwickeleinrichtung 93 ausgehend wird die Bahn

11 dber nicht explizit mit Bezugszeichen versehenen Leitwalzen einer

-11 -



WO 2013/127590 PCT/EP2013/051712

Perforationseinrichtung 81 zugefiihrt. Die Perforationseinrichtung 81 umfasst mehrere
Querperforiermesser, die als Schneidelemente 87 dienen, um die Materialbahn 11 mit
Perforationen 60, 70 zu versehen. Hierbei sind die Schneidelemente 87 explizit in Figur 8
gezeigt, worauf im Folgenden noch eingegangen wird. Die Perforationslinien 60, 70 sind in
Figur 3 schematisch gezeigt, die quer zur Transportrichtung Z der Materialbahn 11 verlaufen.
Die Perforationslinien 60, 70 durchtrennen hierbei nicht die Bahn 11 sondern bewirken eine
Schwachung entlang der Perforationslinien 60, 70, entlang dieser spater einzelne Bereiche
der Mantelbahn 11 abgerissen bzw. vereinzelt werden. Diese Vereinzelung findet in einer

Trenneinrichtung 82 statt, worauf im Folgenden noch eingegangen wird.

Nachdem nun die Materialbahn 11 mit den Perforationslinien 60, 70 gemaf Figur 3 versehen
worden ist, verlasst die Materialbahn 11 den rechten Teilbereich der Vorrichtung 80 und wird
einer Schlauchbildungseinrichtung 92 zugefiihrt, in der die Materialbahn 11 zu einem
Schlauch 12 gemal Figur 4 oder Figur 6 geformt wird. Dieses erfolgt beispielsweise mit
Fuhrungsblechen, die seitlich eingeschlagen sind, sodass sich die Rander 34a, 34b bzw. die
Begrenzungsseiten 34a, 34b der Materialbahn 11 anschliel3end Uberlappen. Dieses wird
besonders in Figur 4 und Figur 6 deutlich, da insbesondere zwischen den Randern 34a und
34b ein Abstand besteht. Der Rand 34b liegt unterhalb des Randes 34a, wobei zwischen
diesen beiden Randern 34a, 34b ein geeigneter Klebstoff zur Langsleimung verklebt wird.

Das Umklappen erfolgt entlang der Falzlinien 102 und 103.

Dieser gebildete Schlauch 12 verlasst die Schlauchbildungseinrichtung 92, wobei der
Schlauch 12 in diesem Stadium noch ein Endlosschlauch 12 ist. Anschliefsiend wird der
Schlauch 12 einer Trenneinrichtung 82 zugefiihrt, die den Schlauch 12 gemald der
Perforationslinien 60, 70 trennt. Gemal} Figur 1 weist die Trenneinrichtung 82 eine erste 82a
und eine zweite Trennstation 82b auf. Diese beiden Trennstationen 82a, 82b sind in Figur 1
unmittelbar hintereinander geschaltet. Hinter der zweiten Trennstation 82b befindet sich eine
Bodenumklappeinrichtung 83, worauf im Folgenden noch eingegangen wird. Im Gegensatz
dazu ist in Figur 2 die Bodenumklappeinrichtung 83 zwischen der ersten 82a und der
zweiten Trennstation 82b angeordnet. Gemafy Figur 1 und Figur 2 trennt die erste
Trennstation 82a den Schlauch 12 in einzelne Schlauchabschnitte 13 entlang der ersten
Perforationslinie 60. Die zweite Trennstation 82b trennt Materialabschnitte 14 von den

Schlauchabschnitten 13 entlang der zweiten Perforationslinie 70.

-12-



WO 2013/127590 PCT/EP2013/051712

Gemal} Figur 5 und Figur 7 entsteht ein Behaltnis 10 mit einem Vorderteil 20, einem Riickteil
30 und einem Boden 50, der durch eine Bodeneinheit 120, 130 verschlossen ist. Diese
Bodeneinheit weist einen Bodenabschnitt 120 des Vorderteils 20 und einen Bodenabschnitt
130 des Ruckteils 30 auf, welches in Figur 4 und in Figur 6 gezeigt ist. Der Bodenabschnitt
130 des Ruckteils 30 ist verkiirzt zum Bodenabschnitt 120 des Vorderteils 20 ausgefiihrt,
sodass der Bodenabschnitt 120 des Vorderteils 20 durch ein Umschlagen der Bodeneinheit
entlang einer Falzlinie 101 direkt am Ruckteil 30 befestigt, insbesondere verklebt wird,

welches in der Bodenumklappeinrichtung 83 erfolgt.

Das Behaltnis 10 weist eine zum Boden 50 gegeniiberliegende Offnung 1 auf, die durch
einen umlaufenden Rand 2 gebildet ist, der aufgrund der Perforationslinie 70 ausgefasert ist,
wodurch die Verletzungsgefahr am Rand 2 verringert wird. Gemafd Figur 5 und Figur 7 ist
der Rand 2 zumindest teilweise perforationsartig ausgebildet, welches vom Benutzer ertastet

werden kann.

Auch der Bodenabschnitt 130 des Riickteils 30 und der Bodenabschnitt 120 des Vorderteils

20 weisen einen ausgefaserten Rand 123, 133 auf.

Gemal} Figur 4 und Figur 6 ist exemplarisch gezeigt, dass zwischen dem Vorderteil 20 und
dem Ruckteil 30 zumindest eine Seitenfaltung 3 vorgesehen sein kann. Ebenfalls kann
vorgesehen sein, dass das Vorderteil 20 und/oder das Riickteil 30 zumindest teilweise auch

aus einem transparenten Material ausgefiihrt sein kann.

In Figur 5 und in Figur 7 ist in gestrichelter Darstellung jeweils eine Grifféffnung 4 gezeigt,
die am Vorderteil 20 und am Ruckteil 30 ausgebildet ist. Diese Grifféffnung 4 ist ausgestanzt,
wobei hierflir eine Stanzeinrichtung 84 vorgesehen sein kann, die beispielsweise in der
Schlauchbildungseinrichtung 92 oder nach der Schlauchbildungseinrichtung 92 angeordnet

sein kann, welches schematisch in Figur 1 und in Figur 2 gezeigt ist.
Damit die Grifféffnung 4 eine grofere Stabilitat erhalt, weist das Behaltnis 10 gemaf Figur 5

und gemafly Figur 7 im Bereich der Grifféffnung 4 einen Verstarkungsstreifen 5 auf. Die

Verstarkungsstreifen 5 sind im Bereich der Grifféffnung 4 an der Innenseite 22 des
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Vorderteils sowie an der Innenseite 32 des Riuckteils 30 angeklebt. Zweckmaliigerweise
werden diese Verstarkungsstreifen 5 vor der Stanzeinrichtung 84 innerhalb der Vorrichtung

80 an der Materialbahn 11 oder am Schlauch 12 angebracht.

Die AuRenflaiche 121 des Bodenabschnittes 120 des Vorderteils 20 kann als
Informationskérper bzw. Informationsflaiche dienen, welches in Figur 5 und in Figur 7

schematisch angedeutet ist.

Gemal} Figur 4 und Figur 6 weist das Vorderteil 20 eine Auldenseite 21 und eine Innenseite
22 auf. Das Ruickteil 30 hingegen weist eine Auf3enseite 31 und eine Innenseite 32 auf,
wobei die Innenseite 32 in Figur 3 gemaf der Materialbahn 11 gezeigt ist. Die Innenseite 22
des Vorderteils 20 ist der Innenseite 32 des Ruckteils 30 zugewandt, wobei der
Bodenabschnitt 120 des Vorderteils 20 eine Innenflache 122 und eine Aufienflache 121
aufweist. Der Bodenabschnitt 130 des Rickteils 30 ist mit einer Innenflache 132 und einer
Aulenflache 131 ausgebildet, welches auch aus der Figur 3 zu entnehmen ist. Gemal Figur
5 und Figur 7 wird die Innenflaiche 122 des Bodenabschnittes 120 des Vorderteils 20 mit
dem Riickteil 30 verklebt.

Der Rand 2 der Offnung 1 ist durch einen Vorderteilrand 23 des Vorderteils 20 und einen
Rickteilrand 33 des Rickteils 30 gebildet, welches in Figur 3 im Rahmen der Materialbahn
11 gezeigt ist. In Figur 5 und in Figur 7 liegen der Vorderteilrand 23 und der Rickteilrand 33
auf einer Hohe. Dieses wird dadurch bewirkt, dass eine gerade Perforationslinie 70 in der

Materialbahn 11 eingebracht wird.

Gemald Figur 1 und Figur 2 sind folgende Schritte im erfindungsgemafen Verfahren zur

Herstellung von Behaltnissen 10 vorgesehen:

A) Erstellen von Perforationslinien 60, 70 an einer Materialbahn 11 mittels einer
Perforationseinrichtung 81, wobei die Perforationslinien 60, 70 im Wesentlichen quer
zur Transportrichtung Z der Materialbahn 11 verlaufen,

B) Bilden eines Schlauches 12 aus der Materialbahn 11 durch eine

Schlauchbildungseinrichtung 92,
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C) Abtrennen einzelner Schlauchabschnitte 13 und/oder Materialabschnitte 14 von
Schlauchabschnitten 13 an den Perforationslinien 60, 70 mittels einer
Trenneinrichtung 82,

D) Bildung eines Bodens 50 an einem Ende 13a des Schlauchabschnittes 13,
wobei im Schritt A)
die Perforationseinrichtung 81 eine erste Perforationslinie 60 zur Erstellung des
Bodens 50 bildet und eine zweite Perforationslinie 70, die zur ersten Perforationslinie
60 beabstandet ist, zur Erstellung eines ausgefaserten Randes 2 bildet, wobei der

Vorderteilrand 23 und der Rickteilrand 33 auf einer Hohe liegen.

Hierbei weist die erste Perforationslinie 60 zumindest zwei Bereiche 61, 62 auf, die versetzt,
beabstandet und parallel zueinander verlaufen, welches in Figur 3 gezeigt ist. Die erste
Perforationslinie 60 verlauft somit im Wesentlichen quer zur Transportrichtung Z der
Materialbahn 11. Die zweite Perforationslinie 70 ist als geometrische Grade ausgefihrt. Die
erste Perforationslinie 60 ist rampenformig und mit einer definierten Kontur ausgebildet. Der
erste Bereich 61 der ersten Perforationslinie 60 weist einen Abstand X zur benachbarten
zweiten Perforationslinie 70 auf, der ungefahr im Bereich zwischen 1mm < X < 17mm liegt.
Der zweite Bereich 62 der ersten Perforationslinie 60 weist einen gréfteren Abstand Y zur
benachbarten zweiten Perforationslinie 70 auf als der Abstand X, der zwischen dem ersten
Bereich 61 der ersten Perforationslinie 60 und der benachbarten zweiten Perforationslinie 70
besteht. Die Differenz aus Y und X kann in einem Ausfuhrungsbeispiel > 20mm betragen.
Diese geometrische Ausgestaltung ist abhangig von den geometrischen Formen der
Behaltnisse. Hinsichtlich der Trenneinrichtung 82 ist in diesem Zusammenhang zu
erwahnen, dass in diesem geringen Bereich X und/oder Y die Trenneinrichtung 82 wirken
kann, um eine Abtrennung entlang der Perforationslinie 70 und/oder 60 im Onlineprozess

durchfiihren zu kdnnen.

Die oben genannten Schritte A) bis D) kdnnen sequentiell durchgeflihrt werden. Ebenfalls ist
es denkbar, dass die Schritte in einem weiteren Ausfihrungsbeispiel sich zumindest
teilweise (berlappen koénnen. Wie Figur 2 verdeutlicht, ist es denkbar, dass die
Trenneinrichtung 82 mit ihrer ersten Trennstation 82a vor der Bodenumklappeinrichtung 83
angeordnet ist und die zweite Trennstation 82b nach der Bodenumklappeinrichtung 83

platziert ist.
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In Figur 8 bis Figur 10 ist das Leistenelement 85 gezeigt, welches gemal Figur 1 und Figur 2
auf der Welle 88 angebracht ist. Beispielsweise ist es denkbar, zwei oder eine Vielzahl an
Leistenelementen 85 an der Perforationseinrichtung 81 vorzusehen, sodass eine
entsprechende Perforation mit den Perforationslinien 60, 70 ausfiihrbar ist. Das
Leistenelement 85 weist zwei Aufnahmen 86 auf, die nutférmig ausgebildet sind. In den
Aufnahmen 86 sind Schneidelemente 87a, 87b, 87¢ und 87d angeordnet. Das
Schneidelement 87d ist flir die Perforationslinie 70 gemaf Figur 3 zustandig. Oberhalb des
Schneidmessers 87d sind fiinf weitere Schneidmesser 78a, 78b, 78¢ angeordnet, die fur die

Perforationslinie 60 zustandig sind.

Wie in Figur 8 und Figur 10 angedeutet ist weist der Aul3enbereich 91 des Leistenelementes
85 im Querschnitt die Kontur eines Kreisabschnittes auf. Die Schneidelemente 87 ragen vom
Aulenbereich 91 des Leistenelementes 85 heraus, welches in Figur 10 gezeigt ist. Das
Leistenelement 85 weist Klemmelemente 89 auf, die klemmend die Schneidelemente 87
halten. Zudem sind zwei Haltemittel 90 mit jeweils zwei Langldchern 90a ausgebildet, die die
klemmende Verbindung der Klemmelemente 89 an den Schneidelementen 87 bewirken.
Falls nun die Kontur der Schneidelemente 87 verandert werden soll, kdbnnen die Haltemittel
90 gelost werden, indem die Schraubelemente in den Langléchern 90a losgeschraubt
werden. Anschlielend koénnen die Schneidelemente 87a, 87b, 87c¢ sowie die
Klemmelemente 89a, 89b und 89c aus dem Leistenelement 85 entfernt werden, sodass sich
die Situation gemafl® Figur 9 einstellt. Wie sehr anschaulich gezeigt ist, weist das
Leistenelement 85 einen Freiraum 96 auf, in dem die Schneidelemente 87a, 87b, 87¢c sowie
die dazugehorigen Klemmelemente 89a, 89b, 89¢ gemal} Figur 8 zuvor eingesetzt waren.
Wenn es beispielsweise gewlinscht ist, das mittlere Schneidelement 87¢c zu verkilrzen,
werden die kurzen Schneidelemente 87b zueinander geschoben und ein entsprechendes
Schneidelement 87c und zwei Schneidelemente 87a werden in die Aufnahme 86 bzw. in den
Freiraum 96 baukastenartig hineingelegt. Zudem werden hierzu passende Klemmelemente
89 in den Freiraum 96 eingelegt, damit eine zuverlassige Klemmung der Schneidelemente
87a, 87b und 87¢ gewabhrleistet ist. Die Haltemittel 90 werden entsprechend in dem Freiraum
96 des Leistenelementes 85 positioniert, wobei der Freiraum 96 eine Vielzahl an Bohrungen
95 in seinem Bodenbereich aufweist, damit eine zuverldssige und flexible Befestigung des

Haltemittels 90 lber die Langlécher 90a bewirkt werden kann.
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Zudem umfasst das Leistenelement 85 mehrere Offnungen 94, die zur Befestigung des

Leistenelementes 85 an der rotierenden Welle 88 dienen.

In Figur 10 ist des Weiteren gezeigt, dass die Messer 87a, 87b, 87c in ihrer Hohe justiert
werden konnen. Hierfur weist das Klemmelement 89¢ Einstelléffnungen 98 auf, die auch in
Figur 8 schematisch gezeigt sind. In der Einstelléffnung 98 ist ein Einstellelement 99 gezeigt,
welches Uber ein Werkzeug verstellt werden kann, wodurch sich die Hohe der
Schneidelemente 87a, 87b, 87¢ einstellen Iasst. Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel weist
das Einstellelement 99 seitlich ein Gewinde auf, sodass uber eine Rotation des
Einstellelementes 99 eine Hohenverschiebung der Schneidelemente 87a, 87b, 87c¢
bewirkbar ist. Da das Klemmelement 89c in seiner HOhe verschiebbar ist, ist ein Langloch
105 vorgesehen, damit keine Kollision mit dem Befestigungselement 104 stattfindet. Das
Befestigungselement 104, das im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel ein Gewindestift ist, hat
die Funktion seitlich das Klemmelement 89b, 89c und/oder das Schneidelement 87a, 87b,
87c zusatzlich zu fixieren. Auch an der gegenlberliegenden Seite ist ein
Befestigungselement 104 am Klemmelement 89d angeordnet, welches die gleiche Funktion

aufweist.
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Bezugszeichenliste

Offnung
Rand
Seitenfaltung

Grifféffnung

A b W N -

Verstarkungsstreifen

10 Behaltnis, Beutel

11 Materialbahn

12 Schlauch

13 Schlauchabschnitt

13a  Ende des Schlauchabschnittes 13
14 Materialabschnitt

20 Vorderteil
21 Aullenseite
22 Innenseite

23 Vorderteilrand

30 Riickteil
31 Aullenseite
32 Innenseite

33 Rickteilrand
34a  Begrenzungsseite

34b  Begrenzungsseite

50 Boden

60 Perforationslinie

61 erster Bereich

62 zweiter Bereich
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70

80
81
82
82a
82b
83
84
85
86
87
88
89

90
90a
91
92
93
94
95
96
97
98
99

Perforationslinie

Vorrichtung, Maschine
Perforationseinrichtung
Trenneinrichtung

erste Trennstation
zweite Trennstation
Bodenumklappeinrichtung
Stanzeinrichtung
Leistenelement
Aufnahme
Schneidelement

Welle

Klemmelement

Haltemittel

Langloch

Aul3enbereich von 85
Schlauchbildungseinrichtung
Abwickeleinrichtung

Offnung

Bohrung

Freiraum
Befestigungselement
Einstell6ffnung

Einstellelement
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101
102
103
104
105

120
121
122
123

130
131
132
133

Falzlinie
Falzlinie
Falzlinie
Befestigungselement, Gewindestift

Langloch

Bodenabschnitt
Aulienflache
Innenflache
Rand

Bodenabschnitt
Aulienflache
Innenflache
Rand
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Patentanspriuche

1. Behaltnis (10), insbesondere flexibler Beutel (10) aus Papier, mit
einem Vorderteil (20), einem Riickteil (30) und einem Boden (50), der durch
eine Bodeneinheit verschlossen ist,
und einer zum Boden (50) gegeniiberliegenden Offnung (1), wobei
die Bodeneinheit einen Bodenabschnitt (120) des Vorderteils (20) und einen
Bodenabschnitt (130) der Riickteils (30) aufweist,
der Bodenabschnitt (130) des Riuckteils (30) verkirzt zum Bodenabschnitt
(120) des Vorderteils (20) ausgefiihrt ist, so dass der Bodenabschnitt (120)
des Vorderteils (20) durch ein Umschlagen der Bodeneinheit (100) entlang
einer Falzlinie (101) direkt am Ruckteil (30) befestigt ist,
die Offnung (1) durch einen umlaufenden Rand (2) gebildet ist, der auf einer
Hohe des Vorderteils (20) und des Riickteils (30) verlauft und der zumindest
teilweise ausgefasert ist, wodurch die Verletzungsgefahr am Rand (2)

verringert wird.

2. Behaltnis (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Rand (2) perforationsartig ausgebildet ist.

3. Behaltnis (10) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Bodenabschnitt (130) des Rickteils (30) und der Bodenabschnitt
(120) des Vorderteils (20) einen ausgefaserten Rand (123,133) aufweisen.
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Behaltnis (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Vorderteil (20) eine Auf3enseite (21) und eine Innenseite (22) aufweist und das
Rickteil (30) eine Aufenseite (31) und eine Innenseite (32) aufweist, wobei die
Innenseite (22) des Vorderteils (20) der Innenseite (32) des Riickteils (30) zugewandt ist,
wobei der Bodenabschnitt (120) des Vorderteils (20) eine Innenflache (122) und eine
Aulienflache (121) aufweist und der Bodenabschnitt (130) des Rickteils (30) eine
Innenflache (132) und eine Aufdenflache (131) aufweist, wobei die Innenflache (122) des

Bodenabschnittes (120) des Vorderteils (20) mit dem Ruckteil (30) verklebt ist.

Behaltnis (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen dem Vorderteil (20) und dem Ruckteil (30) zumindest eine Seitenfaltung
(3) verlauft.

Behaltnis (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Rand (2) der Offnung (1) zumindest teilweise durch einen Vorderteilrand (23)
des Vorderteils (20) und einen Riickteilrand (33) des Rickteils (30) gebildet ist, wobei der
Vorderteilrand (23) und der Rickteilrand (33) auf einer Hohe liegen.

Behaltnis (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass eine Grifféffnung (4) am Vorderteil (20) und am Riickteil (30) ausgebildet ist, wobei

insbesondere die Grifféffnung (4) ausgestanzt ist.

Behaltnis (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich der Griff6ffnung (4) die Innenseite (22) des Vorderteils (20) und die

Innenseite (32) des Rickteils (30) einen Verstarkungsstreifen (5) aufweist.
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. Vorrichtung (80) zur Herstellung von Behdltnissen (10), insbesondere von flexiblen

Beuteln (10) aus Papier, wobei das Behaltnis (10) mit

einem Vorderteil (20), einem Rickteil (30), einem Boden (50), der durch eine

Bodeneinheit verschlossen ist, sowie einer zum Boden (50) gegeniiberliegenden Offnung

(1) ausgefihrt ist, die durch einen umlaufenden Rand (2) begrenzt ist, wobei der Rand
(2) durch einen Vorderteilrand (23) des Vorderteils (20) und einen Ruckteilrand (33) des
Rickteils (30) gebildet ist, wobei die Vorrichtung (80) folgende Merkmale aufweist:

eine Perforationseinrichtung (81) zum Erstellen von Perforationslinien (60,70) an
einer Materialbahn (11), wobei die Perforationslinien (60,70) im Wesentlichen quer
zur Transportrichtung der Materialbahn (11) erstellbar sind,

eine Schlauchbildungseinrichtung (92) zum Bilden eines Schlauches (12) aus der
Materialbahn (11),

einer Trenneinrichtung (82) zum Abtrennen einzelner Schlauchabschnitte (13)
und/oder Materialabschnitte (14) von Schlauchabschnitten (13) an den
Perforationslinien (60,70),

eine Bodenumklappeinrichtung (83) zur Bildung eines Bodens (50) an einem Ende
(13a) des Schlauchabschnittes (13),

dadurch gekennzeichnet,

dass die Perforationseinrichtung (81) derart ausgefiihrt ist, dass eine erste
Perforationslinie (60) zur Erstellung des Bodens (50) einbringbar ist und eine zweite
Perforationslinie (70), die zur ersten Perforationslinie (60) beabstandet ist, zur
Erstellung des ausgefaserten Randes (2) einbringbar ist, wobei der Vorderteilrand

(23) und der Riickteilrand (33) auf einer Héhe liegen.

23



10.

11.

12.

WO 2013/127590 PCT/EP2013/051712

Vorrichtung (80) nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Trenneinrichtung (82) eine erste (82a) und eine zweite Trennstation (82b)
aufweist, wobei

in der ersten Trennstation (82a) einzelne Schlauchabschnitte (13) entlang der ersten
Perforationslinie (60) abtrennbar sind, und

in der zweiten Trennstation (82b) Materialabschnitte (14) von Schlauchabschnitten (13)
entlang der zweiten Perforationslinie (70) abtrennbar sind, wobei insbesondere

dass die erste Trennstation (82a) vor der Bodenumklappeinrichtung (83) angeordnet ist
und die zweite Trennstation (82b) nach der Bodenumklappeinrichtung (83) angeordnet

ist.

Vorrichtung (80) nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Stanzeinrichtung (84) vorgesehen ist, die eine Grifféffnung (4) gleichzeitig in
das Vorderteil (20) und das Ruckteil (30) stanzt, wobei die Stanzeinrichtung (84) in der
Schlauchbildungseinrichtung (82) integriert ist oder nach der

Schlauchbildungseinrichtung (82) angeordnet ist.

Vorrichtung (80) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Perforationseinrichtung (81) mindestens ein Leistenelement (85) aufweist, das
mit mehreren Aufnahmen (86) ausgebildet ist, in dem Schneidelemente (87) gehalten
sind, die zur Einbringung der Perforationslinien (60, 70) auf die Materialbahn (11) dienen,
wobei insbesondere dass das Leistenelement (85) auf einer rotierenden Welle (88) der
Perforationseinrichtung (81) befestigt ist, wobei insbesondere der Aul3enbereich (91) des
Leistenelementes (85), an dem die Schneidelemente (87) wirken, die geometrische

Kontur eines Kreisabschnittes aufweist.
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Vorrichtung (80) nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Leistenelement (85) Klemmelemente (89) aufweist, die klemmend die
Schneidelemente (87) halten und/oder dass Haltemittel (90) im Leistenelement (85)
angeordnet sind, die eine leichte Austauschbarkeit der Schneidelemente (87)

ermoglichen.

Vorrichtung (80) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein Behaltnis (10) nach den Ansprlichen 1 bis 8 herstellbar ist.

Verfahren zur Herstellung von Behaltnissen (10), insbesondere von flexiblen Beuteln (10)

aus Papier, wobei das Behaltnis (10) mit

einem Vorderteil (20), einem Rickteil (30), einem Boden (50), der durch eine

Bodeneinheit (100) verschlossen ist, sowie einer zum Boden (50) gegenliberliegenden

Offnung (1) ausgefiihrt ist, die durch einen umlaufenden Rand (2) begrenzt ist, wobei der

Rand (2) durch einen Vorderteilrand (23) des Vorderteils (20) und einen Riickteilrand

(33) des Riuckteils (30) gebildet ist,

umfassend folgende Schritte:

A) Erstellen von Perforationslinien (60,70) an einer Materialbahn (11) mittels einer
Perforationseinrichtung (81),

B) Bilden eines Schlauches (12) aus der Materialbahn (11) durch eine
Schlauchbildungseinrichtung (82),

C) Abtrennen einzelner Schlauchabschnitte (13) und/oder Materialabschnitte (14) von
Schlauchabschnitten (13) an den Perforationslinien (60,70) mittels einer
Trenneinrichtung (82),

D) Bildung eines Bodens (50) an einem Ende (13a) des Schlauchabschnittes (13),
wobei im Schritt A)
die Perforationseinrichtung (81) eine erste Perforationslinie (60) zur Erstellung des
Bodens (50) bildet und eine zweite Perforationslinie (70), die zur ersten
Perforationslinie (60) beabstandet ist, zur Erstellung eines ausgefaserten Randes (2)
bildet, wobei der Vorderteilrand (23) und der Rickteilrand (33) auf einer Hohe liegen.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Perforationslinie (60) zumindest zwei Bereiche (61,62) aufweist, die
versetzt, beabstandet und parallel zueinander verlaufen und/oder dass die zweite

Perforationslinie (70) als geometrische Gerade ausgeflihrt ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der erste Bereich (61) der ersten Perforationslinie (60) einen Abstand X zur
benachbarten zweiten Perforationslinie (70) aufweist, der ungefahr im Bereich 1mm < X

< 17mm liegt, insbesondere der ungefahr im Bereich 8mm < X £ 11mm liegt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der zweite Bereich (62) der ersten Perforationslinie (60) einen grof3eren Abstand Y
zur benachbarten zweiten Perforationslinie (70) aufweist als der Abstand X, der zwischen
dem ersten Bereich (61) der ersten Perforationslinie (60) und der benachbarten zweiten
Perforationslinie (70) besteht.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schritte A), B), C) und D) sequenziell durchgeflihrt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Trenneinrichtung (82) eine erste Trennstation (82a) und eine zweite
Trennstation (82b) aufweist, wobei in einem Schritt C1)

in der ersten Trennstation (82a) einzelne Schlauchabschnitte (13) entlang der ersten
Perforationslinie (60) abgetrennt werden, und in einem Schritt C2)

in der zweiten Trennstation (82b) Materialabschnitte (14) von Schlauchabschnitten (13)

entlang der zweiten Perforationslinie (70) abgetrennt werden.

26



21.

22.

23.

WO 2013/127590 PCT/EP2013/051712

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wahrend des Schrittes C) die Schritte C1) und C2) ablaufen oder

dass wahrend des Schrittes C) der Schritt C1) ablauft und nach dem Schritt D) der Schritt
C2) ablauft.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wahrend des Schrittes B) oder nach dem Schritt B) eine Grifféffnung (4) in das
Vorderteil (20) und das Rickteil (30) gestanzt wird, wobei insbesondere vor oder
wahrend des Schrittes A) oder des Schrittes B) im Bereich der Grifféffnung (4)

Verstarkungsstreifen (5) angebracht werden.
Verfahren nach einem der Anspriiche 15-22, mit dem eine Vorrichtung (80) gemaf} der

Anspriiche 9-14 betreibbar ist oder mit dem ein Behaltnis (10) gemal} der Anspriiche 1-8
herstellbar ist.
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