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Keksint® koskee hydraulista puristuskenkdd ja sen kdyttda. Puristus-
kenkd (1) on puristettavissa ainakin yhden hydraulisella painevadli-
aineella tdytetyn painetilan (2) vdlitykselld puristussuunnassa (P)
puristusvyShykepituudelta ‘(A) valssin (5) pintaan sen kehdn osaa
pitkin. Puristuspainecen laajempaa ohjaus- tai sddtdaluetta varten
puristusvyShykepituus (A) valssin kehdd pitkin on muutettavissa.
Puristuspinta ja puristusvydhykepituus {A) ovat muutettavissa vals-
sin kehidn suunnassa siirrettidvien leukojen (15,16} avulla. Tillai-
sia puristuskenkii kdytetddn paperikokeen puristusosassa veden pois-

tamiseksi paperiradasta tai valssilaitteen valssien tukemisexsi.
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Uppfinningen avser en hydraulisk pressko och dess anvindning. Presskon
(1) kan medels dtminstone ett med hydrauliskt tryckmedium fylle
tryckrum (2} pressas i pressriktningen (P) med presszonsldngden (A)

mot ytan av en vals (5) 1ldngs en del av dess periferi. For erndende
av ett bredare styr- eller regleromrade f8r presstrycket ir presszons-
ldngden (A) ldngs valsperiferin variabel. Pressvtan och presszons-
ldngden (A) kan varieras medels de ldngs valsens (5) periferi rdrliga
kdftarna (15,16). Dylika presskor anvdnds i presspartiet p& en pappers-
maskin f6r avvattning av pappcrsbanan eller f8r att stoda valsarna i en

valsanordning,



10

15

20

.25

11130

.35

. 85394

Hydraulinen puristuskenkd sekd sen kdyttd

Keksint® kohdistuu puristuskenkddn, joka on ainakin
yhden, hydraulisella painevdliaineella tdytetyn painetilan
vdlitykselld puristettavissa puristussuunnassaan puristus-
vythykkeen pituudelta valssin pintaan keh&ns3 osaa pitkin,
sekd menetelmddn sen kdyttdmiseksi.

Tdllaisia puristuskenkid k#dytetdsdn, kuten on kuvat-
tu US-patenttijulkaisussa 3 974 026, esimerkiksi paperiko-
neen puristusosassa vedenpoistamiseksi tavararadasta, esi-
merkiksi paperiradasta, jolloin kuivatettava tavararata
vyhdessd vettd vastaanottavan radan kanssa johdetaan puris-
tuskengdn ja pydrivdn valssin vdliseen puristusrakoon, tai
valssilaitteen valssien tukemiseksi, kuten on kuvattu US-
patenttijulkaisussa 4 041 752.

Kdytadnntn kaytdssd on usein tarpeen voida muuttaa
puristuskengdn aiheuttamaa puristuspainetta, esimerkiksi
jotta voitaisiin ohjata paperikoneen vedenpoistotehoa, ku-
ten on kuvattu US-patenttijulkaisussa 4 074 624, tai jotta
voitaisiin s#d8tédd sivuttaista tukivoimaa valssilaitteessa,
kuten on esitetty esimerkiksi US-patenttijulkaisussa
4 149 397. T&std on tunnettua muuttaa puristusvoiman oh-
jaamiseksi hydraulisen painevdliaineen painetta paineti-
lassa sopivalla ohjaus- tai sddtdlaitteella. T&td varten
kdytettdvdn puristusvoiman ohjaus- tai s#&s8tbalue on kui-
tenkin puristettavan materiaaliradan tai kaytettyjen ra-
kenneosien ominaisuuksien rajoittama, mink& johdosta pai-
nevdliaineen painetta ei voida suurentaa rajoittamattomas-
ti, ilman ettd ylitettdisiin puristettavien materiaalein,
esim. paperiradan kestdvyysraja ja ilman ettd aiheutetaan
materiaalivahinkojen vaaraa. Tiettyjd k&yttémisid varten,
erityisesti veden poistamiseksi paperiradasta, on usein
toivottavaa voida muuttaa puristuspainetta ja puristusai-
kaa riippumatta toisistaan. T&t& varten tdhdn saakka kay-
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tossa oleva, ainoa vapaa toimintaparametri, nimittain pai-
ne, ei riita tahan.

Puristusajan muutos samana pysyvdllid nopeudella on
nykyddn mahdollinen ainoastaan puristuskenk#4d vaihtamalla,
mita varten koneen seisottaminen on tarpeen.

Keksintd perustuu tehtdvdidn vdlttdd tekniikan tason
mainittuja epdkohtia ja erityisesti luoda hydraulinen pu-
ristuskenkd, jossa on puristuspaineen suurennettu ohjaus-
tai sddtdalue, ja t&dlldin tulee myds olla mahdollista
muuttaa puristusaikaa toiminnan aikana.

Keksinndn mukaan t&md tehtdvad ratkaistaan siten,
ettd puristuskengdn puristusvy®Shykepituus on valssin keh#i
pitkin muutettavissa.

Erittdin edullista on tdtd varten, jos puristusken-
gdssd sen puristuspinnan vieress# on ainakin kaksi valssin
kehdnsuunnassa s&adettidvidi leukaa. T&lldin on tarkoituk-
senmukaista muodostaa puristuskenk&d, niin etta kulloinkin
kahdesta leuasta puristuskengén puristuspinnalla muodoste-
taan pinnaltaan muutettava painetasku, joka on yhteydessa
puristustilan kanssa ja t&mdn kautta siihen sy®tetd#n pai-
nevdliainetta, niin ettd puristuskenkd muodostaa hydros-
taattisen tuennan tai laakeroinnin.

Erityisen tarkoituksenmukaisella tavalla on t&llai-
nen puristuskenkd muodostettavissa niin, ettd leuat voivat
liukua sylinteripinnalla puristuskengdssd, jonka pinnan
keskiviiva sattuu yhteen valssin keskiviivan kanssa.

Keksintd sallii sen, ettd kdytetdsn hyviaksi maksi-
maalinen kdytetty puristusenergia joka ilmenee puristus-
sykdyksend, tuloksena paineesta ja puristuksen aikakestos-
ta. Keksinndn vdlitykselld voidaan niin riippuen materiaa-
liradan ominaisuuksista vakiona pysyv#ll3 puristussykdyk-
selld joko korottaa painetta tai aikakestoa aikaherkkien
materiaaliratojen yhteydess#. Voimat, jotka rakenneosien
tdytyy ottaa vastaan, pysyvidt yhtd suurina, vaikka pai-
neensddtdaluetta suurennetaan. Paperikoneiden yhteydessd,
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joissa paperilaadut vaihtelevat, kédytettyd painetta ja
puristuksen aikakestoa lajin vaihtamisen yhteydessd voi-
daan s&atdd nopeasti optimaalisesti.

Keksinn®én vdlityksell3 voidaan prosessin edellytta-
mien erilaisten toimintanopeuksien kautta pit88 puristuk-
sen aikakestoa vastaavalla puristusvydhykkeen pituuden
muuttamisella vakiona.

Keksinn$én mukainen menetelmd on tunnettu siiti,
ettd puristuskengdn puristusvyShykepituutta ohjataan tai
sdddetsddn riippuen puristuskengdlla kdsitellyn tavararadan
mitatuista ominaisuuksista.

Keksint® selostetaan kuvioissa esitettyjen sovel-
lutusesimerkkien avulla ldhemmin. Kuvioissa esittad

kuvio 1 puristuskenk#88 leikkauksessa,

kuvio 2 puristuskengdn puristuspintaa pddltd kat-
sottuna,

kuvio 3 puristuskenk#dd, jossa on useita painetas-
kuja, pddltd katsottuna,

kuvio 4 puristuskenkdd, jossa on useita mdntid, si-
vulta katsottuna, ja

kuvio 5 puristuskenkdsd, jossa on useita méntid,
paddltd katsottuna.

Kuvio 1 esitt#di puristuskenkdd paperikoneen markd-
puristimesta, jolloin puristuskenkd 1 on liikkuva kannat-
timen 3 yhteydessid tai useammassa sylinterimdisessd8 tai
uramaisessa puristustilassa 2 puristussuunnassa P. Puris-
tustilaan 2 sydtetdin johdon 4 kautta hydraulista painevé-
liainetta, niin ettd puristuskenkd3 1 painetaan vastapin-
taan, ts. valssin 5 pintaan valssin kehdn osan A matkalta
vastaavalla puristusvoimalla.

Puristuskengdn 1 ja valssin 5 v#dlisessd puristus-
raossa 6 on tavararata, esimerkiksi paperirata 7 yhdesséd
vett8 vastaanottavan hihnan 8 esim. huopahihnan Kkanssa
johdettuna puristusvydhykettd A pitkin, jolloin paperira-
dasta poistetaan vettd sen kulkiessa puristusraon 6 1ldpi.
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Tarvittaessa voidaan johtaa vield muita hihnoja, esim.
sihtihihna, puristusraon kautta. Lis#ksi on usemmiten tar-
peen vdlittbm8sti puristuskengdn 1 puristuspinnan viereen
sijoittaa nestettd ldpdisemdtdn vaippa 9, joka voi olla
muodostettu taipuisana vaippana tai pddttOmé&nd hihnana,
joka tarvittaessa on johdettu ohjaustelojen kautta, jol-
loin tdytyy olla taattuna riittdvd8 joustavuus ja sovitet-
tavuus puristuskengdn 1 puristuspintaan puristusraossa 6.

Valssi 5 voi tédss8 esimerkissd8 olla muodostettu
massiiviputkena tai imuvalssina tai my6s taivutuksen ta-
sausvalssina, kuten esim. US-patenttijulkaisussa 3 802 044
on kuvattu, tai my®ds suhteellisen taipuisina sisdlt8 sopi-
vasti tuettuna, letkumaisena valssin vaippana. Viimeksi
mainitussa tapauksessa tdytyy kenkdpituutta molemmissa
valsseissa sdadtaa.

Puristuskenkd8 1 muodostuu kantaosasta 10, jonka
alasivu 11 on painetilan 2 tukema. Valssiin 5 pdin ole-
valle puristuskengdn etusivulle 12 on muodostettu ontelo
13, jota sisdltd rajoittaa sylinterimdinen liukupinta 14.
Molemmat leuat 15 ja 16 ovat siirrettdvissd sivulle pu-
ristuskenk#dn kiinnitettyjen ty®dntdmoottoreiden 17 - 18
avulla ja nivellettyjen tydntdtankojen 19, 20 avulla ke-
hdn suunnassa. Kallistuksien vdlittdmiseksi on tarkoituk-
senmukaista ohjata tydntmoottoreita 17, 18 niin, etta
molemmat leuat 15, 16 tydntyvdt samat matkat vastakkaises-
sa suunnassa.

Erittdin edullista on, jos leuat 15 ja 16 ovat ul-
kona 1listojen 21, 22 rajoittamat, jotka muodostavat va-
liinsd painetaskun 23 puristuskengén puristuspintaan. T&md
painetasku 23 on yhteydessd leukojen 21 ja 22 vdlisen
raon 23' kautta sekd8 puristuskengdn kantaosassa 10 olevan
liittyvdn kuristusporauksen 24 kautta painetilan 2 kanssa
ja siihen sy&tetd&n tata kautta painevdliainetta. Puris-
tuskenkd 1 toimii siten hydrostaattisena tukielementtini.
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Erona aikaisemmin tunnetuista hydrostaattisista tukiele-
menteistd, jollaiset on esitetty esimerkiksi US-patentti-
julkaisussa 3 802 044, kuvatussa puristuskengdss8 kuiten-
kin painetaskun 23 pinta ja pituus valssin 5 kehdn suun-
nassa ja siten puristusvy®hykepituus A ovat muutettavissa
ja s88dettavissd. Tamd puristusvydhykepituuden muutos voi-
daan suorittaa myds paperikoneen toiminnan aikana, niin
ettd tarvittaessa voi tapahtua puristusvythykepituuden
ohjaus tai s84td riippuen sopivalla tavalla mitatuista
paperiradan ominaisuuksista.

Jotta taattaisiin yhdenmukainen puristusrako pu-
ristusvydhykettd A pitkin, on tarkoituksenmukaista muo-
dostaa leukojen 15 ja 16 sylinterimdinen liukupinta niin,
ettd sen keskiviiva M sattuu yhteen valssin 5 pinnan kes-
kiviivan kanssa, ja samoin tdytyy painetaskun 23 sisé-
pintojen tai kdytettdessd reunalistoja 1listojen 12, 21,
22, 28, 29 keskiviivan sattua yhteen t&m#n kanssa.

Sen sijaan ettd tehdddn kuvatun mukaisesti leukojen
15 ja 16 s88td tydntdtankojen vdlitykselld, voidaan kéayt-
td38 myds muita sddtObmekanismeja, esim. ruuveja, polyvipu-
ja, hydraulisia ty®ntdmoottoreita tai muita.

Kuvio 2 esittd8 paddltd katsottuna kuvion 1 mukaisen
puristuskengdn puristuspintaa, jonka yhteydessd yksittdi-
set osat on varustettu samoilla viitenumeroilla.

Kuvio 3 esittdi8 muunneltua puristuskengin esimerk-
kia p&dltd katsottuna, jossa kehdn suunnassa on sovitettu
perdkkdin useita painetaskuja 25 ja 26. Painetaskut on
erotettu toisistaan listalla 27, joka on yhdistetty leuko-
ja 30 ja 31 varten oleviin ohjaimiin 28 ja 29. Molemmat
painetaskut 25 ja 26 on liitetty erillisilld porauksilla
32 ja 33 painevdliaineella sydtettyyn samaan painetilaan.

Tarkoituksenmukainen paineen porrastus, esim. nou-
seva painé kulkusuunnassa on t&dlldin saavutettavissa, kun
painetaskujen 25 ja 26 pinta tai suuruus valitaan erilai-

seksi, se esim. pienenee kulkusuunnassa tai sovittamalla
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mdntd epdkeskisesti. Tdll8in voidaan vdlttdd m&nndn vino-
asentoisuus painetilan suhteen itsesdddtn kautta erilais-
ten puristusrakoleveyksien aiheuttamien palautusvoimien
seurauksena, mutta tarvittaessa myds ma@nndn kallistuksen
mittaamisen ja molemmissa painetaskuissa vallitsevien pai-
neiden vastaavan yksildllisen jalkis&addn avulla.

On huomattava, ettd laajat muunnokset ovat mahdol-
lisia keksintbajatuksen puitteissa. Puristukenkd voidaan
esimerkiksi tukea useisiin painetiloihin erillisills m&n-
nillsd, kuten esimerkiksi kuviossa 4 ja 5 on kuvattu. Tdsséd
sovellutusesimerkissd on esitetty valssin koko leveydelle
ulottuva puristuskenkd, jonka etuosa 12 kannattaa levey-
dellds8n useita mintdmidisid kantaosia 10-1, 10-2, 10-3,
jotka ovat liikkuvia vastaavissa painetiloissa puristus-
suunnassa. Puristuskengdn leveyttd pitkin on sovitettu
useita ty6éntdmoottoreita 17-1, 17-2; 18-1, 18-2, joiden
lukumddrd vastaa mdntien lukua tai voi my6s poiketa siitd.
Jotta taattaisiin koko leveydeltd yhdenmukainen leukojen
15, 16 siirtédminen, tydtnttmoottorit ovat kummallakin si-
vulla saatettavissa toimintaan kulloinkin yhteisen poikit-
taisakselin 34, 35 kautta.

Painetaskujen m#drd ei ole rajoitettu kahteen. Voi
olla muodostettu myds useita osapainetaskuja kulkusuunnas-
sa, esim. vdhintddn yhden osan ohella, jolla on vakiona
pysyvd pinta, kaksi osaa, joilla on muuttuva pinta, jol-
loin kaikki osat on varustettu erillisill8 kuristusporauk-
silla. Painetaskut voi olla myds jaettu aksiaalisessa
suunnassa useisiin osapainetaskuihin, tai yhden ainoan
puristuskengdn sijasta voli olla sovitettu pituussuunnassa
valssin leveydelle useita puristuskenkid vierekkdin.
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Patenttivaatimukset:

1. Puristuskenkd, joka on puristettavissa ainakin
yhden, hydraulisella painevdliaineella tdytetyn painetilan
(2) vdlitykselld puristussuunnassa (P) puristusvy®hykepi-
tuudelta (A) valssin (5) pintaan sen kehdn osaa pitkin,
tunnettu siitd, ettd puristusvybhykepituus (A) on
valssin (5) keh#8d8 pitkin muutettavissa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristuskenkd,
tunnettu siitd, ettd puristuskengdssd (1) on va-
hintd88n kaksi leukaa (15, 16), jotka ovat siirrettdvissd
valssin (5) kehdn suunnassa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen puristuskenks,
tunnettu siitd, ettd leukojen (15, 16) siirtémi-
seksi on sovitettu sddtblaitteita (17, 18).

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen puristus-
kenkd, tunnettu siitd, ettd leukojen (15, 16)
siirtdmiseksi puristuskenk#ddn (1) on sovitettu sylinteri-
mdiseksi muodostettu liukupinta (14).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen puristuskenkd,
tunnettu siitd, ettd sylinterimdinen liukupinta
(14) on sovitettu siten, ettd sen keskiviiva sattuu yhteen
puristetun valssin (5) keskiviivan kanssa.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen puris-
tuskenkd, t unne t tu siitd, ettd leuoissa (15, 16)
on ulkoreuna (21, 22) ja ettd ne muodostavat vdliinsd raon
(23'), jolloin painetasku (23) on raon (23') ja kuristus-
porauksen (24) kautta yhteydessid painetilan (2) kanssa.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen puris-
tuskenkd, t unne t t u siitd, ettd leukojen (30, 31)
vdliin on sovitettu lista (27), Jjoka jakaa painetaskun
useampaan osapainetaskuun (25, 26), jotka erillisilld ku-
ristusporauksilla (32, 33) on liitetty painetilaan.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen puristuskenki,
tunnettu siitd, ettd molemmat osapainetaskut
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(25, 26) ovat sdddettdvissd erilaiseen suuruuteen.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen puristuskenki,
tunnettu siitd, ettd puristuskengdn (1) liike-
suunta on ainakin yhdess& osapainetaskussa (25, 26)
vallitsevan paineen yksilSllisen sddtdmisen vdlitykselld
stabiloitavissa.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 7-9 mukainen puris-
tuskenkd, t un net tu siitd, ettd ainakin yhden osa-
painetaskun ohella, jossa on vakiopinta, on muodostettu
kaksi osapainetaskua, joissa on muuttuva pinta, jolloin
kaikki taskut ovat varustettu erillisilld kuristusporauk-
silla.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 7-10 mukainen puris-
tuskenkd, t unnet tu siitd, ettd on muodostettu
useita kantaosia (10-1, 10-2, 10-3), jotka ovat liikkuvia
erillisissd painetiloissa puristussuunnassa.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 7-10 mukainen puris-
tuskenkd, t unne t tu siitd, ettd puristuskengdssd on
kantaosa (10), joka on sovitettu epdsymmetrisesti puris-
tusvydhykkeen suhteen.

13. Menetelmd jonkin patenttivaatimuksen 1-12 mu-
kaisen puristuskengdn kdyttdmiseksi, tunne t tu
siitd, ettd puristuskengs8n (1) puristusvythykepituutta (A)
ohjataan tai sdddetddn riippuen puristuskengdlléd kdsitel-
lyn tavararadan (8) mitatuista ominaisuuksista.
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Patentkrav:

1. Pressko, som dr pressbar medelst atminstone ett
med ett med hydrauliskt tryckmedium fyllt tryckrum (2) i
en pressriktning (P) med en presszonsldngd (A) mot ytan av
en vals (5) ldngs en del av dess periferi, k 8 n n e -

t ecknad darav, att presszonsldngden (A) d&r variabel
lédngsmed valsens (5) periferi.

2. Pressko enligt patentkravet 1, k 8 n n e -

t ec knad dirav, att presskon (1) uppvisar atminstone
tvd kdftar (15,16), vilka 4r fo6rskjutbara i valsens (5)
perifeririktning.

3. Pressko enligt patentkravet 2, k 8 n n e -

t ecknad d&rav, att regleranordningar (17,18) &r an-
ordnade for forskjutning av kdftarna (15,16).

4. Pressko enligt patentkravet 2 eller 3, k & n -
netecknad darav, att for fOrskjutning av kéftar-
na (15,16) 8r i presskon (1) anordnad en cylindriskt ut-
formad glidyta (14).

5. Pressko enligt patentkravet 4, k 8 n n e -
tecknad ddrav, att den cylindriska glidytan (14) &r
anordnad sa att dess mittlinje sammanfaller med mittlinjen
av den vals (5) som utsdttes f6r press.

6. Pressko enligt nagot av patentkraven 1-5, k & n-
netecknad didrav, att kdftarna (15,16) uppvisar en
ytterkant (21,22) och att de bildar en spalt (23') mellan
sig, varvid tryckfickan (23) &r via spalten (23') och en
strypborrning (24) i ftrbindelse med tryckrummet (2).

7. Pressko enligt ndgot av patentkraven 1-6, k 48 n-
netecknad darav, att mellan k&ftarna (30,31) &r
anordnad en list (27), som delar tryckfickan i flere del-
tryckfickor (25,26), vilka medelst separata strypborrnin-
gar (32,33) &r anslutna till tryckrummet.

8. Pressko enligt patentkravet 7, k 48 n n e-
tecknad ddrav, att badda deltryckfickorna (25,26) 4r
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reglerbara till olika storlek.

9. Pressko enligt patentkravet 8, k 8 nne -
t ec knad diarav, att presskons (1) rérelseriktning &r
stabiliserbar genom enskild reglering av trycket i atmins-
tone en deltryckficka (25,26).

10. Pressko enligt nagot av patentkraven 7-9,
kd8dnnetecknad dirav, att vid sidan om atmins-
tone en deltryckficka, med en konstant yta, 4r utfdrda at-
minstone tva deltryckfickor, med variabel yta, wvarvid alla
fickor ar férsedda med separata strypborrningar.

11. Pressko enligt nagot av patentkraven 7-10,
kdannetecknad dirav, att flere baspartier (10-
1, 10-2, 10-3) &r utférda, vilka &r rérliga i separata
tryckrum i pressriktningen.

12. Pressko enligt patentkravet 7-10, k 8 n n e -
tecknad dirav, att presskon uppvisar ett basparti
(10), som 4r anordnat osymmetriskt i férhdllande till
presszonen.

13. Forfarande f6r anvdndning av en pressko enligt
nadgot av patentkraven 1-12, k 8 nne tecknat déir-
av, att presskons (1) presszonsldngd (A) styrs eller reg-
leras beroende av uppmdtta egenskaper hos en materialbana
(8) behandlad med presskon.
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